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" Co znamena oSa?

Brou3eni a fezdni vyzaduje ve vsech
oblastech pouziti velmi vysokou obvodovou
rychlost rotujiciho nastroje. Tyto vyrobky
musi byt proto obzvlasté bezpecné, aby
odolaly extrémnimu mechanickému a
tepelnému namahani.

Bohuzel neexistuji Zadné celosvétové zavazné
bezpecnostni predpisy pro brusné nastroje.

Proto zaloZili v roce 2000 zodpovédni
vyrobci brusnych ndstrojii z mnoha ev-

ropskych zemi Organizaci pro bezpecnost
brusnych nastroji - 0Sa - a zretelné se tak
odlisuji od méné kvalitnich vyrobka.

Podle obchodni znacky 0Sa pozna

uZivatel kvalitni vyrobky. Pro vyrobce a
obchodniky znamenaji tyto znacky mensi
riziko odpovédnosti, vyhodu na trhu, vétsi
konkurenceschopnost a lepsi image.

V rdmci svého firemniho systému Fizeni
kvality vyrobci kontroluij,

aby tato prisnd pravidla byla dodrzovdna a
aby byly vyrabény a prodavéany pouze vysoce
kvalitni vyrobky. Organizace pro bezpecnost
brusnych ndstrojl potvrzuje tuto povinnost
udélovanim celosvétové chranéné obchodni
znacky oSa clenskym firmam.

S obchodni znackou 0Sa neni spojeno
prevzeti zaruky Organizaci pro bezpecnost
brusnych ndstrojd nebo jejich Organd

pro bezpecnost provozu na oznacenych
vyrobcich.
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Piehled vyrobkii

Brusiva na podlozkach

Brusny papir

Suchy zip

Typ Charakteristika PodloZka Druh zrna
PS8A vodovzdorny A-papir SiC (siliciumkarbid)
PS8C vodovzdorny C-papir SiC (siliciumkarbid)
PS11A vodovzdorny A-papir SiC (siliciumkarbid)
PS11C vodovzdorny C-papir SiC (siliciumkarbid)
PS20F F-papir korund
PS 20 FW s aktivni pFisadou F-papir korund
PS21F F-papir zirkonkorund
PS 22 FACT ANTISTATIC F-papir korund
PS22 N E-papir korund
PS 24 F ACT ANTISTATIC F-papir SiC (siliciumkarbid)
PS 27 DW s aktivni prisadou, ANTISTATIC D-papir SiC (siliciumkarbid)
PS 28 F ANTISTATIC F-papir korund
PS 29 F ACT ANTISTATIC F-papir korund
PS30D D-papir korund
PL31B B-papir korund
PS 33B B-papir korund
PS33C C-papir korund
PS 38 G ACT ANTISTATIC G-papir SiC (siliciumkarbid)
PS61F F-papir keramicky korund
PS 729 F F-papir aglomeraty korund
FP73 W s aktivni prisadou Film korund
PS 73 BW s aktivni pFisadou B-papir korund
PS 73 BWF s aktivni pFisadou B-papir + pénova hmota (molitan) korund
PS 73 CWF s aktivni pFisadou C-papir + pénova hmota (molitan) korund
PS 19 EK E-papir SiC (siliciumkarbid)
PS 21 FK F-papir zirkonkorund
PS 22K E-papir korund
PS 33 BK B-papir korund
PS 33 CK C-papir korund
CS 411 XK X-bavina zirkonkorund
€S 920 YK multipojivo Y-polyester keramicky korund
PS 61 FK F-papir keramicky korund
FP 73 WK s aktivni pfisadou Film korund
PS 73 BWK s aktivni pFisadou B-papir korund
PS 73 CWK s aktivni prisadou C-papir korund
PS 77 CK T-ACT vrstva C-papir korund
FP77 K T-ACT vrstva Film korund
Tkanina Tkanina _Papir Papir Pojivo
JF Bavlna, lehka, vysoce flexibilni X Bavina, t&7kd A ca. 95 g/m* E ca. 250 g/m? K uméla pryskyfice
GX  Kombinace, lehka, flexibilni Y Polyester, téZkd, vysoce pevna B ca. 105 g/m? F ca. 300 g/m? L klih
] Bavlna, lehka Polyester, tézka, vysoce pevna, C ca. 110 g/m? G ca. 400 g/m?
XF  Bavlna, tézka, flexibilni Z segmentovand D ca. 130g/m?
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PS8A ® K v 180-2500 97
PS8C ® K v 60-150 97
PS11A ® K v 220-2000 99
PS11C ® K v 60-400, 600, 1000 98 118
PS20F ® K 60-320, 400 38 69
PS 20 FW ® K 80, 120-180 38 69
PS21F ® K 40, 60-320, 400 38 70
PS 22 FACT ® K 40, 60-400 12 39 70 103
PS22N ® K 24, 40, 60-240, 320, 400 13
PS 24 F ACT ® K 80, 120-600 39 71
£ PS270W O K 180, 240, 320, 400 39 71
2 PS28F o K 40-240, 320, 400, 600 40 72
g PS 29 FACT O K 40-320, 400 17 40 72
£
@ PS30D ® K 40, 60-240, 320 13 103 100
PL31B o L 40-320, 400 14 104 100
PS33B o K 150-320, 400-600 16 102
PS33C @ K 40, 60-120 15 101
PS 38 G ACT ® K 80-180 73
PS61F ® K 60, 80, 120-320, 400 41 73
PS729F [ ] K 180, 240, 320 42 74
FP73 W ® K v 80-180, 240, 320, 400, 600, 800, 1000 42
PS 73 BW @ K 150-1500 102
PS 73 BWF ® K 150, 180, 240, 320, 400 18
PS 73 CWF o K 120 17
© PSI9EK "® K 36,40, 60-120, 220, 600 105 119
PS 21 FK ® K 40, 60-180, 240, 320, 400, 600 119
PS 22K @ K 24, 40, 60-240, 320, 400 105 121
PS 33 BK ® K 150-320, 400-600 107 128
PS 33 CK ® K 40, 60-120 106 125
% CS 411 XK [ ] K 40, 60, 80 141
Z cs920vK ® K 60-120 141
& PS61FK ® K 60, 80, 120 130
FP 73 WK ® K v 80-180, 240, 320, 400, 600, 800 108 131
PS 73 BWK ® K 150-1500 133
PS 73 CWK @ K 40, 60-120 132
PS 77 CK ® K 60-220 109 135
FP77K ® K v 240,320, 400-2000 43 108 134
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Piehled vyrobkii

Brusiva na podlozkach

__Typ Charakteristika PodloZka Druh zrna

cs308Y Y-polyester korund
LS 309J J-bavina korund
LS 309 JF JF-bavina korund
LS 309 X X-bavina korund
LS 309 XH X-bavina korund
CS310X X-bavina korund
CS 310 XF XF-bavina korund
CS 311 YACT ANTISTATIC Y-polyester korund
LS 312 JF JF-bavina korund
LS 313 JF multipojivo JF-bavina korund
LS 314 JF JF-bavina korund
LS 318 JF ACT ANTISTATIC JF-bavina, SUPERFLEX korund
LS 912 JF JF-bavina keramicky korund
cs320Y vodovzdorny Y-polyester SiC (siliciumkarbid)
5321 X vodovzdorny X-bavina SiC (siliciumkarbid)
CS322X vodovzdorny X-bavina korek
CS325Y KULEX, vodovzdorny Y-polyester SiC (siliciumkarbid)-aglomerat
(5326Y KULEX, vodovzdorny Y-polyester aglomeraty korund
CS 329 JF KULEX JF-bavina aglomeraty korund
CS329Y KULEX Y-polyester aglomeraty korund
C5330X vodovzdorny X-bavina SiC (siliciumkarbid) / korek
CS 333 JF JF-bavina SiC (siliciumkarbid)
CS333X X-bavina SiC (siliciumkarbid)
CS 333 XF XF-bavina SiC (siliciumkarbid)

E (5336Y ANTISTATIC Y-polyester SiC (siliciumkarbid)

:";_ CS5341X vodovzdorny X-bavina korund

Ag KL 361 JF JF-bavina korund

S KL371X X-bavina korund
KL 385 JF JF-bavina korund
CS409Y multipojivo Y-polyester zirkonkorund
CS410X multipojivo X-bavina korund
5411 X X-bavina zirkonkorund
CS411Y vodovzdorny Y-polyester zirkonkorund
cs412Y vodovzdorny Y-polyester korund
cS416Y vodovzdorny Y-polyester zirkonkorund
cs420Y vodovzdorny, NOPPEX Y-polyester korund
CS451 X multipojivo X-bavina zirkonkorund
GX 533 JF JF-kombinace SiC (siliciumkarbid)
CS 538 ZACT ANTISTATIC Z-polyester SiC (siliciumkarbid)
CS 631 XF multipojivo XF-bavina keramicky korund
CS 710 XF XF-bavina korund
5729 X vodovzdorny X-bavina aglomeraty korund
CS 757 JF KULEX JF-bavina aglomeraty korund
GX 712 JF JF-kombinace korund
C5811YACT vodovzdorny Y-polyester zirkonkorund
(5911 X X-bavina/polyester keramicky korund
5913 X multipojivo X-bavina/polyester keramicky korund
CS 920 Y ACT multipojivo Y-polyester keramicky korund
C5922 YACT vodovzdorny Y-polyester keramicky korund
CS 931 JF multipojivo JF-bavina keramicky korund
CS 959 JF KULEX JF-bavina aglomeraty keramicky korund
GX 931 JF multipojivo JF-kombinace keramicky korund
Tkanina Tkanina Papir Papir Pojivo
JF Bavlna, lehka, vysoce flexibilni X Bavina, t&7kd A ca. 95 g/m* E ca. 250 g/m? K uméla pryskyfice
GX  Kombinace, lehka, flexibilni Y Polyester, téZkd, vysoce pevna B ca. 105 g/m? F ca. 300 g/m? L klih
] Bavina, lehka Polyester, tézka, vysoce pevna, C ca. 110 g/m? G ca. 400 g/m?
XF  Bavlna, tézka, flexibilni Z segmentovand D ca. 130g/m?
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C5308Y [ K 60-180, 240 43 75
LS 309 [ J K 60-500 44
LS 309 JF [ J K 60-400, 600, 800 19 45
LS 309 X [} K 40-320 19 30 43
LS 309 XH [ J K 40-180, 240 36
C5310X [ J K 24, 36-320, 400-600 45 66 75
CS 310 XF [ J K 40-180, 240 30 46
CS 311 YACT O K 36, 40, 60-220 47 76
LS 312 JF [ K 60-320, 400 47
LS 313 JF [ J K 80-240, 320 48
LS 314 JF [ J K 120, 320, 400 48
LS 318 JF ACT O K 80-180, 240, 400 48
LS 912 JF [ J K 60-180, 240, 320, 400 49
cs320Y [ J K v 24,40, 60-120, 180 49 76
(5321X [ J K v 80-240, 320, 400, 500, 800 50 77
5322 X ® K v Polierfeinheit 50
(5325Y [ J K v 80, 120, 180, 240, 320, 400 50
C5326Y [ K v 60, 80, 120, 180, 240, 320, 400, 600 51 77
CS 329 JF [ J K 120, 180, 240 51
CS329Y [} K 80, 120, 180, 240, 320, 400 52 78
(5330X [ ] K v 280, 400, 600, 800 52 78
CS 333 JF [ J K 150, 180, 240, 320 53
(5333X [ J K 24, 40, 60, 80, 120, 150 52
CS 333 XF [} K 80, 100, 240 53
2 cs336Y ® K 40, 50 79
:'E‘_ (5341 X [} K v 60-320, 400, 500, 600 54 79
‘2 KL361JF ® K 40-600 20 114 111
E KL371 X [} L 40-240, 320, 400 112
KL 385 JF [ J K 40, 60-320, 400, 600 23 113
C5409Y [} K 36-120 54 80
c5410X ] K 40, 60, 80, 120 55
5411 X [} K 24, 36-80, 120 55
C5411Y [ J K v 24,36-120 31 56 80
cs412Y [ ] K v 24,36, 40, 60-180, 240 57 81
S416Y o K v 24,36-120 57
cs420Y K v 120, 180, 240, 320, 400 58
5451 X [ J K 36, 40, 60, 80 67
GX 533 JF [} K 80-120, 180, 320, 400, 600 58
CS 538 ZACT [ J K 36-180 81
C5 631 XF o K 60-120 32 59
C5710 XF [ J K 80-180, 240 33 59
(5729 X [} K v 120, 240, 320, 400 60 82
CS 757 JF (@) K 120 61
GX 712 JF [} K 60-320 60
(5811 YACT [ J K v 36-80 61
(5911 X [} K 36-120 33 62 82
(5913 X ] K 40, 60-120 34 62 83
C5920YACT [} K 24, 36-150 34 63 83
C5922 YACT [ ] K v 36-180 35 63 84
C5 931 JF o K 80-120, 180-320, 400 64
CS 959 JF o K 120 65
GX 931 JF o K 60-180, 240, 320 64
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Piehled vyrobkii

Brusiva na podlozkach

Typ Charakteristika PodloZka Druh zrna
CS 561 fibr korund

= FS 764 ACT fibr korund

£ (5565 fibr zirkonkorund

:"—: c5570 multipojivo fibr zirkonkorund

> FS 964 ACT fibr keramicky korund
FS 966 ACT multipojivo fibr keramicky korund

~ AN400 vodovzdornd, suchy zip brusnad mfizka korund

NRO 400 vodovzdorné vlies korund
NRO 500 vodovzdorné vlies SiC (siliciumkarbid)

« NPA 400 vodovzdorné vlies korund

%" NPA 500 vodovzdorné vlies SiC (siliciumkarbid)

> SV 484 vodovzdorné Vliesové vlakno s polyesterovou podlozkou korund

g NDS 400 K vodovzdorné Vliesové viakno se suchym zipem korund / SiC (siliciumkarbid)
NDS 800 vodovzdorné Vliesové viakno s polyesterovou podlozkou korund
NBF 800 vodovzdorné Vliesové vlakno s polyesterovou podlozkou korund

___ NBs 800 vodovzdorné Vliesové vlakno s polyesterovou podlozkou korund

FD 500 vodovzdorna, suchy zip pénovad hmota (molitan) korund / SiC (siliciumkarbid)
SK 500 brusnad kostka, flexibilni, vodovzdorna houba korund
SK 700 A brusnd kostka, vodovzdorna houba korund
SW 501 brusna kostka, vodovzdorna houba korund
SW 501 TR brusna kostka, odolna proti roztrZzeni, vodovzdorna houba korund
SW 502 brusnd kostka, vodovzdorna houba SiC (siliciumkarbid)
SWw 510 brusnd kostka, vodovzdorna houba korund
Tkanina Tkanina Papir Papir Pojivo
JF Bavlna, lehka, vysoce flexibilni X Bavina, t&7kd A ca. 95 g/m* E ca. 250 g/m? K uméla pryskyfice
GX  Kombinace, lehka, flexibilni Y Polyester, téZkd, vysoce pevna B ca. 105 g/m? F ca. 300 g/m? L klih
] Bavina, lehka Polyester, tézka, vysoce pevna, C ca. 110 g/m? G ca. 400 g/m?
XF  Bavlna, tézka, flexibilni z segmentovand D ca. 130g/m?
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(S 561 [ ] K 16, 24, 36-240, 320 87
= FS 764 ACT [ ] K 24, 36, 40, 60, 80, 120 89
& (5565 ® K 24, 36-100 90
;—‘: ¢S 570 [ ] K 24, 36-120 91
= Fs 964 ACT [ ] K 24, 36-80, 120 92
_ Fs9e6AcT _® K 24,36-80,120 93
AN 400 @] K v/ 80-800 26 109 136
- NRO 400 —TT medium, fine, very fine 168
NRO 500 K v medium, ultra fine 169
. NPA 400 K v/ coarse, medium, fine, very fine 169
:__.,;, NPA 500 K v/ medium, ultra fine, ohne Kérnung 170
= SV 484 K v coarse, medium, very fine 173
§ NDS 400 K K v very fine, ultra fine 172
NDS 800 K v/ coarse, medium, very fine 174
NBF 800 K v/ coarse, medium, very fine 170
NBS 800 _K v coarse, medium, very fine 171
FD 500 [ ] K v/ 1000, 1500, 2000, 3000 139
SK 500 [ ] K v 60, 80, 100, 120, 180, 220, 280 115
SK 700 A [ ] K v/ 60, 80, 100, 120 115
Sw 501 [ ) K v' 120, 220 116
SW501 TR [ ] K v' 100-220 116
SW 502 [ ) K v 120, 220 117
Swsi10 [ ] K v/ 100, 180, 220, 320 117

@®=husty @ = polootevieny O =otevieny



Role
Vyhledavac vyrobki

Stroj Forma Vyrobek Vlastnosti vyrobku Strana
PouZiti / Ruéni Vibraéni
material brouseni bruska Profil  Povrch Standard Prémium Pojivo Druh zrna Posyp PodloZka
[ [ J PS22N Pryskyfice korund o E-papir 13
[ ) () PS 22 F ACT | Pryskyfice korund ] F-papir 12
Drevo [ [ J PS 29 F ACT | Pryskyfice korund O F-papir 17
[ J [ J [ J [ J LS 309 JF Pryskyfice korund [ ] JF-bavina 19
[ J [ J [ J o PL31B Klih korund o B-papir 14
[ J o [ J PS30D Pryskyfice korund o D-papir 13
[ J [ J AN 400 26
[ J [ o PL31B Klih korund Qo B-papir 14
o (] PS30D PryskyFice korund o D-papir 13
[ J [ [} PS33B PryskyFice korund o B-papir 16
Lak/barva/plast
[ J [ J [ ] PS33C PryskyFice korund o C-papir 15
o B-papir + pénova hmota
[ J ([ o PS 73 BWF | Pryskyfice korund () (molitan) 18
° ° o PS 73 CWF | Pryskyfice korund @ St e o 17
(molitan)
[ [ AN 400 26
[ J (] o KL 385 JF PryskyFice korund [ JF-bavina 23
Kovy univerzdiné
[ (] o KL 361 JF PryskyFice korund [ ) JF-bavina 20
[ J [ J [ J LS 309 X PryskyFice korund [ J X-bavina 19
[ [ [ J [ LS 309 JF PryskyFice korund [ JF-bavina 19
Stroj / forma: @ Hlavni pouZiti @ MoZzné pouZiti Posyp: @ Husty @ Polootevieny O Otevieny

10 Jiné rozméry a zrnitosti na vyzadani.



Role

Vyhledavac vyrobkii 2 %
LiNGSPO

Type Zrnitosti Papir Tkanina

PS22 FACT  40-150 B ca. 105g/m? X Bavina, t&zk4

PS 28 F 60-150 C 5 Ina. lehic

PS29 FACT  60-150 ca. 110 g/m ) Bavina, lehkd

cs308Y 40-80, 120 D ca. 130 g/m? JF Bavlna, lehkd, vysoce flexibilni

LS 309 X A=Y E ca. 250 g/m? Y Polyester, tézka, vysoce pevna

LS 3097 60-320

LS 309 JF 60-400 F ca. 300 g/m? XF  Bavlna, tézka, flexibilni

s310X 24-400

CS 310 XF 40-280
LS 312 JF 60-320, 400

5321 X 80-400
C5333X 60, 80, 120, 150
C5341X 50-320

KL 361 JF 40-600
KL 385 JF 40-600

Cs410X 60-120
C5411 X 24-120
C5411Y 36-80

Minimalni mnoZstvi p¥i vyrobé zhoZi

Sitka mm  Minimalni mnoZstvi Sitka mm  Minimalni mnoZstvi Sitka mm  Minimdlni mnoZstvi
10 mm 29 ks 28 mm 10 ks 50 mm 5ks

15 mm 19ks 30 mm 9ks 60 mm 4ks

20 mm 14 ks 35 mm 8ks 80 mm 3ks

25 mm 11ks 40 mm 7 ks 95 mm 3ks

Sitka mm  Minimalni mnoZstvi Sitka mm  Minimalni mnoZstvi

100 mm 2 ks 150 mm 1ks

120 mm 2 ks 250 mm 1ks

125 mm 2 ks 300 mm 1ks

140 mm 2 ks

f Standardni délka pro vyrobu roli na zakazku je 50 m.

U vyroby zhoZi na zakazku si vyhrazujeme pravo na
odchylku v dodaném mnoZstvi!

’

Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani!

Role



Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir
PS 22 FACT &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo @®  NeZelezné kovy o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druh posypu  husty Uméla hmota o
Podlozka F-papir Ocel [

Vyhody: Vysoky brusny vykon - Homogenni a jemna kresha po brouseni - Prémiovy vyrobek pro
tvrda dreva, lakované povrchy a tmely - Dlouha Zivotnost a nizké zanaseni diky recepture ACT -
Vysoka stabilita na hranach

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
95 x 50000 60 1 20822
95 x 50000 80 1 20850
95 x 50000 100 1 20884
95 x 50000 120 1 20916
95 x 50000 150 1 20940
95 x 50000 180 1 20960
110 x 50000 40 1 2969
110 x 50000 60 1 2971
110 x 50000 80 1 2972
110 x 50000 100 1 2973
110 x 50000 120 1 2974
110 x 50000 150 1 2975
110 x 50000 240 1 2978
115 x 50000 40 1 2983
115 x 50000 60 1 2985
115 x 50000 80 1 2986
115 x 50000 100 1 2987
115 x 50000 120 1 2988
115 x 50000 150 1 2989
115 x 50000 180 1 2990
115 x 50000 220 1 2991
115 x 50000 240 1 2992
150 x 50000 80 1 3014
150 x 50000 120 1 3016
200 x 50000 40 1 3053
200 x 50000 60 1 3055
200 x 50000 80 1 3056
200 x 50000 120 1 3058
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Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Ocel )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druh posypu  polootevieny Barva/Lak/Tmel o
Podlozka E-papir Uméla hmota o

Vyhody: Univerzalni vyrobek pro ru¢ni brouseni a rucné vedenou brusku k opracovani téméf viech
materidl(i - Diky velkému zrnu pouZitelny pro brouseni na hrubo aZ po dokoncovani

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
115 x 50000 40 1 244611
115 x 50000 60 1 244612
115 x 50000 80 1 244613
115 x 50000 100 1 244614
115 x 50000 120 1 244615
115 x 50000 150 1 244616
115 x 50000 180 1 244599
115 x 50000 240 1 244597
Brusny papir
PS 30D @@
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund Dfevo [
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné o

Podlozka D-papir

Vyhody: Vysoka ostrost zrna a agresivita pfi opracovani dfeva, lakd, tmeld - Flexibilni a odolny
proti roztrZeni - Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Sika x délka Jednotka €islo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
115 x 50000 40 1 174086
115 x 50000 60 1 174088
115 x 50000 80 1 174089
115 x 50000 100 1 174090
115 x 50000 120 1 174091

»



Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

MPOZOR: Pokraovani PS 30 D, Brusny papir

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno . wr
v mm baleni zhoZi
115 x 50000 150 1 174092
115 x 50000 180 1 174093
115 x 50000 240 1 182418
115 x 50000 320 1 182419
Dokoncovaci papir

PL 31 B

Rozmezi zrnitosti:

GBS

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Drevo o
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné [

Podlozka B-papir

Vyhody: Vyrobek s optimalnim pomérem ceny a vykonu - Optimalizované chovéni pfi opotFebeni,
produkt pro rucni brouseni a ru¢né vedenou brusku

14

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sitka x délka Jednotka €islo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
95 x 50000 60 1 3281
95 x 50000 80 1 3282
95 x 50000 100 1 3191
95 x 50000 120 1 3192
95 x 50000 180 1 3194
95 x 50000 240 1 319
110 x 50000 40 1 3287
110 x 50000 60 1 3289
110 x 50000 80 1 3290
110 x 50000 100 1 3213
110 x 50000 120 1 3214
110 x 50000 150 1 3215
110 x 50000 180 1 3216
110 x 50000 220 1 3217
110 x 50000 240 1 3218
110 x 50000 280 1 3219
110 x 50000 320 1 3220
110 x 50000 400 1 3222
115 x 50000 40 1 3201
115 x 50000 60 1 3293
115 x 50000 80 1 3294
115 x 50000 100 1 3224
115 x 50000 120 1 3225
115 x 50000 150 1 3226
115 x 50000 180 1 3227
115 x 50000 220 1 3228

»



Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
MPOZOR: Pokracovani PL 31 B, Dokoné&ovaci papir
Sika x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
115 x 50000 240 1 3229
115 x 50000 280 1 3230
115 x 50000 320 1 3231
115 x 50000 400 1 3233
Brusny papir
PS33C &GS
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo [
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o

Rozmezi zrnitosti:

Podlozka C-papir

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zanaseni diky brusné aktivni p¥isadé - ProdlouZena Zivotnost -
Vlysoka odolnost v{ci roztrZeni pfi vysoké pruznosti

40 60 80 100 120
Sitka x délka Jednotka €islo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
110 x 50000 60 1 146981
110 x 50000 80 1 146982
110 x 50000 100 1 146983
110 x 50000 120 1 146386
115 x 50000 60 1 155815
115 x 50000 80 1 147575
115 x 50000 100 1 147576
115 x 50000 120 1 153398
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Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo ([ ]
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o

Podlozka B-papir

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vysoka odolnost vici roztrZeni pi vysoké pruznosti

Rozmezi zrnitosti:

150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
110 x 50000 150 1 148494
110 x 50000 180 1 147935
110 x 50000 220 1 148495
110 x 50000 240 1 147114
110 x 50000 280 11 148496
110 x 50000 320 1 147110
110 x 50000 400 1 146387
115 x 50000 150 1 153177
115 x 50000 180 1 149480
115 x 50000 220 1 149698
115 x 50000 240 1 147055
115 x 50000 280 1 165031
115 x 50000 320 1 148891
115 x 50000 400 1 145520
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Role s papirovou podloZkou

Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 29 F ACT

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevo [
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel o
Druh posypu  otevreny

Podlozka F-papir

Vyhody: Vysoka agresivita a Zivotnost diky ACT pfi obrabéni dfeva (specidlné mékkého dieva) -
Velka stabilita na hrandch - Prémiovy vyrobek pro devo obecng, laky a tmely

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sika x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
110 x 50000 80 1 307878
110 x 50000 100 1 307879
110 x 50000 120 1 307880
110 x 50000 150 1 307881
110 x 50000 180 1 307882
115 x 50000 60 1 307884
115 x 50000 80 1 302592
115 x 50000 100 1 307885
115 x 50000 120 1 302591
115 x 50000 150 1 307886

Brusny papir s molitanovou vrstvou

PS 73 CWF

Bl

<4

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [ )
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel [
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota [
Podloska C-papir + pénova

hmota (molitan)

Vyhody: Diky poddajné pénové vrstvé (molitanu) je dosaZeno lepsiho rozloZeni tlaku bez pro-

™ broudeni tenkych vrstev a velmi jemného vybrusu - Vysoka flexibilita a prizplsobivost v obrysech a
@ -’?“ e profilech - Diky dodatecné stearatové vrstvé a polootevienému posypu malé zanaSeni - PohodIné
uii__ L davkovani brusného papiru po jednotlivych utrZcich z predperforované role ze zasobniku - Rozméry
T brusné podlozky: 115 x 140 mm, cca 180 kusd
Rozmezi zrnitosti:
120
Sika x délka z Jednotka Cislo druhu
rno . xr
v mm baleni zhoZi
115 x 25000 120 1 321755
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Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir s molitanovou vrstvou

PS 73 BWF A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [
: . Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel ()
= Druh posypu  polootevieny Uméla hmota [
. B-papir + pénova
Podiozka hmota (molitan)
Vyhody: Diky poddajné pénové vrstvé (molitanu) je dosaZeno lepsiho rozloZeni tlaku bez pro-
- brouseni tenkych vrstev a velmi jemného vybrusu - Vysoka flexibilita a prizpGsobivost v obrysech a
/R L profilech - Diky dodatecné stearatové vrstvé a polootevienému posypu malé zanaseni - PohodIné
' s
ts”__ — davkovani brusného papiru po jednotlivych UtrZcich z pfedperforované role ze zésobniku - Rozméry
e o brusné podlozky: 115 x 140 mm, cca 180 kus(
Rozmezi zrnitosti:
150 180 240 320 400
Sitka x délka Jednotka €islo druhu
Zrno . v
v mm baleni zhoZi
115 x 25000 150 1 325711
115 x 25000 180 1 321756
115 x 25000 240 1 321757
115 x 25000 320 1 321758
115 x 25000 400 1 321760
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Role s tkaninovou podloZkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Dfevo [ )

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Vysoce kvalitni univerzalni brusné platno pro mnohostranné vyuziti pfi obrabéni kovu a
dreva - Dobry pomér mezi cenou a vykonem

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna Korund DFevo [

Druh posypu  husty
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Vysoky brusny vykon - Jemny povrch po obrouseni - Velmi dobré pFizpiisobeni obrystim,
tzkym radiustim a profilm diky vysoce flexibilnimu bavinénému platnu

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600 800

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

19



Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

LS 309 JF

,

perforovane Vlastnosti Oblasti pouiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Dfevo ([ ]

Druh posypu  husty
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Vynikajici pfizplisobeni pfi opracovani obrabénych, resp. soustruZenych dild - Individudini
mozZnost pouZziti diky rliznym variantam perforace

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, hnédé

KL 361 JF &/ 45

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel DFevo ®
Druh zrna Korund Ocel Uméla hmota [

Druh posypu  husty Kovy univerzalné

Podlozka JF-bavina NeZelezné kovy
e
' . / Vyhody: Kvalitni univerzané vyuZitelné brusné plétno - Optimdini pfizplisobeni obrysiim obrobku -
(isté a jednoduché odtrZeni od role
ﬁ-"
ﬂa} y

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu

v mm Zrmo baleni zhoZi
25 x 50000 40 1 3769
25 x 50000 60 1 3771
25 x 50000 80 1 3772
25 x 50000 100 1 3773
25 x 50000 120 1 3774
25 x 50000 150 1 3775
25 x 50000 180 1 3776
25 x 50000 220 1 3777
25 x 50000 240 1 3778
25 x 50000 320 1 3780
25 x 50000 400 1 3782
25 x 50000 600 1 64825
30 x 50000 60 1 3787

»
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Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

LinGsp0
MPOZOR: Pokra€ovani ,
Sika x délka Jednotka Cislo druhu

v mm Zrmo baleni zhoZi
30 x 50000 80 1 91286
30 x 50000 100 1 3789
30 x 50000 120 1 3790
30 x 50000 150 1 3791
30 x 50000 180 1 3792
30 x 50000 240 1 3794
30 x 50000 320 1 3796
30 x 50000 400 1 3798
40 x 25000 40 1 4201
40 x 25000 50 1 4202
40 x 25000 60 1 4203
40 x 25000 80 1 4204
40 x 25000 100 1 4205
40 x 25000 120 1 4206
40 x 25000 150 1 4207
40 x 25000 180 1 4208
40 x 25000 220 1 4209
40 x 25000 240 1 4210
40 x 25000 320 1 4212
40 x 25000 400 1 4214
40 x 50000 40 1 3833
40 x 50000 60 1 3835
40 x 50000 80 1 3836
40 x 50000 100 1 3837
40 x 50000 120 1 3838
40 x 50000 150 1 3839
40 x 50000 180 1 3840
40 x 50000 220 1 3841
40 x 50000 240 1 3842
40 x 50000 280 1 3843
40 x 50000 320 1 3844
40 x 50000 360 1 3845
40 x 50000 400 1 3846
40 x 50000 600 1 64830
50 x 25000 40 1 4217
50 x 25000 60 1 4219
50 x 25000 80 1 4220
50 x 25000 100 1 4221
50 x 25000 120 1 4222
50 x 25000 150 1 4223
50 x 25000 180 1 4224
50 x 25000 220 1 4225
50 x 25000 240 1 4226
50 x 25000 320 1 4228
50 x 25000 400 1 4230
50 x 25000 600 1 64831
50 x 50000 40 1 3849
50 x 50000 50 1 3850
50 x 50000 60 1 3851
50 x 50000 80 1 3852
50 x 50000 100 1 3853

»
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Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

»POZOR: Pokracovani ,

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu

v mm Zrmo baleni zhoZi
50 x 50000 120 1 3854
50 x 50000 150 1 3855
50 x 50000 180 1 3856
50 x 50000 220 1 3857
50 x 50000 240 1 3858
50 x 50000 280 1 3859
50 x 50000 320 1 3860
50 x 50000 360 1 3861
50 x 50000 400 1 3862
50 x 50000 500 1 3863
50 x 50000 600 1 64832

Brusné pldtno, hnédé

KL 361 JF &/ &S

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel @® Drevo ([ )
Druh zrna Korund Ocel ® Uméla hmota o
Druh posypu  husty Kovy univerzalné o

Podlozka JF-bavina NeZelezné kovy ()

Vyhody: Kvalitni univerzané vyuZitelné brusné platno - Optimdlni pfizplsobeni obrysiim obrobku -
Cisté a jednoduché odtrZeni od role

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
80 x 50000 80 1 3900
80 x 50000 120 1 3902
80 x 50000 150 1 3903
100 x 50000 40 1 3913
100 x 50000 60 1 3915
100 x 50000 80 1 3916
100 x 50000 100 1 3917
100 x 50000 120 1 3918
100 x 50000 150 1 3919
100 x 50000 180 1 3920
100 x 50000 220 1 3921
100 x 50000 240 1 3922
100 x 50000 320 1 3924
100 x 50000 400 1 3926
100 x 50000 600 1 64835
110 x 50000 40 1 3929
110 x 50000 60 1 3931
110 x 50000 80 1 3932
110 x 50000 100 1 3933

»
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Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
MPOZOR: Pokracovani ,
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
110 x 50000 120 1 3934
110 x 50000 180 1 3936
110 x 50000 240 11 3938
115 x 50000 40 1 3945
115 x 50000 60 1 3947
115 x 50000 80 1 3948
115 x 50000 100 1 3949
115 x 50000 120 1 3950
115 x 50000 150 1 3951
115 x 50000 180 1 3952
115 x 50000 240 1 3954
115 x 50000 320 1 3956
120 x 50000 60 1 3963
120 x 50000 80 1 3964
120 x 50000 100 1 3965
120 x 50000 120 1 3966
120 x 50000 180 1 3968
150 x 50000 40 1 3977
150 x 50000 60 1 3979
150 x 50000 80 1 3980
150 x 50000 100 1 3981
150 x 50000 120 1 3982
150 x 50000 150 1 3983
Brusné pldtno, hnédé
KL 385 JF &/ 45
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné @® Dievo o
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [ J
Druh posypu  husty Nerezova ocel o
Podlozka JF-bavina Uméla hmota o
' v Vyhody: Cenové vyhodny univerzdini vyrobek pro profesiondini brouSeni - Optimalni pFizplisobeni
povrchu obrobku - Cisté a jednoduché odtrzeni od role
e
i Ay
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600
Sitka x délka Zrmo Jednotl'(a Cislo drslhu
v mm baleni zhozZi
40 x 25000 60 1 263707
40 x 25000 80 1 263708
40 x 25000 100 1 221375
40 x 25000 120 1 221378
40 x 25000 150 1 235281
40 x 25000 180 1 221379
40 x 25000 240 1 221381



Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, hnédé

KL 385 JF &/ &S

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné @® Drevo o
Druh zrna Korund NeZzelezné kovy o

Druh posypu  husty Nerezova ocel o

Podlozka JF-bavina Uméla hmota o

Vyhody: Cenové vyhodny univerzdini vyrobek pro profesiondini brouSeni - Optimalni pFizplisobeni
povrchu obrobku - Cisté a jednoduché odtrZeni od role

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
25 x 50000 60 1 218196
25 x 50000 80 1 218197
25 x 50000 100 1 218198
25 x 50000 120 1 218199
40 x 50000 40 1 218077
40 x 50000 60 1 218079
40 x 50000 80 1 218080
40 x 50000 100 1 218081
40 x 50000 120 1 218082
40 x 50000 150 1 218083
40 x 50000 180 1 218084
40 x 50000 220 1 218085
40 x 50000 240 1 218086
40 x 50000 320 1 218088
40 x 50000 400 1 218090
50 x 50000 40 1 218094
50 x 50000 60 1 218096
50 x 50000 80 1 218097
50 x 50000 100 1 218098
50 x 50000 120 1 218099
50 x 50000 150 1 218100
50 x 50000 180 1 218101
50 x 50000 220 1 218102
50 x 50000 240 1 218103
50 x 50000 320 1 218105
50 x 50000 400 1 218107
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Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
Brusné pldtno, hnédé
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné @® Drevo o
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [
Druh posypu  husty Nerezova ocel o
Podlozka JF-bavina Uméla hmota o

Vyhody: Cenové vyhodny univerzdini vyrobek pro profesiondini brouSeni - Optimalni pFizpiisobeni
povrchu obrobku - Cisté a jednoduché odtrZeni od role

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600
Sika x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
115 x 5000 60 1 278789
115 x 5000 80 1 278790
115 x 5000 120 1 278791
115 x 5000 320 1 278792
115 x 50000 40 1 224650
115 x 50000 60 1 228151
115 x 50000 80 1 228363
115 x 50000 100 1 228364
115 x 50000 120 1 228365
115 x 50000 150 1 228370
115 x 50000 180 1 228366
115 x 50000 240 1 228367
115 x 50000 320 1 228368
115 x 50000 400 1 228369

ROLL-BOX

ROLL-BOX

Vyhody: Praktické a bezpecné skladovéni tspornych roli - Snadné odtrZeni brusiva - Snadnd a jed-
noducha vyména a dopliiovani - Na 5 roli s Sitkou 50 mm - Pro postaveni nebo upevnéni na sténu

Box je doddvan bez vyobrazeného brusiva

@) Roll-Boy "

Sika x délka x vyska Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi

300 x 340 x 230 1 76403



wvIv

Brusna mfiZzka / Grafitove platno

Brusnd mFiZka na suchy zip, vodovzdornd

AN 400 &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materialy ([ )

Druh zrna Korund Laky s gelovym efektem @  Drevo ()

Podloska Pojxesterova Séadra @  Drevéné materidly ()
mrizka

Sadrokartonové stény @

Vyhody: Uginné a celoplo3né odsavani prachu diky otevené mfizkové struktufe - BrouSeni bez prachu
umoziuije delsi Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepSena ochrana pfi praci diky mensi
prasnosti na pracovisti - Nezavislost na tvaru stdvajicich odsavacich otvorl - Vodovzdornd

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
115 x 10000 80 1 348458
115 x 10000 100 1 353063
115 x 10000 120 1 348418
115 x 10000 180 1 353062
115 x 10000 240 1 349058
115 x 10000 320 1 353061
115 x 10000 400 1 353060

Brusné pldtno, grafit

(5395 X

Vlastnosti

Druh zrna Grafit

Druh posypu  Lameldrni
Podlozka X- platno
Tloustka 1,5mm

Vyhody: SniZuje tfeni mezi zadni stranou pdsu a kontaktnim mistem a tim zamezuje rozvoji tepla
béhem procesu brouseni - UmoZiiuje klidné a rovnomémé brouseni - Povlak neni samolepici

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Lepici vrstva

L1y GspOS

Lepici vrstva, samolepici

(539 Y

Vlastnosti
{ Spojovaci suchy zip
/ prvek (hribova hlava)
Tloustka 1,5mm
Rozsah —_— °
teplot -30° az +80

Vyhody: Lze individudiné narezat - Jednoduché a bezpecné uchyceni na hladké a ploché povrchy -
Dobra lepici prilnavost u brusiva kasirovaného velurem

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusneé pasy

PouZiti Typ Druh zrna PodloZka Druh posypu Strana
LS 309J) korund J-bavina [ 44
LS 309 JF korund JF-bavina [ J 45
LS 309 X korund X-bavina [ J 30,43
Ocel LS 309 XH korund X-bavina ([ ] 36
CS310X korund X-bavina [ ] 45,66,75
CS341 X korund X-bavina vodovzdorna o 54,79
CS 308Y korund Y-polyester [ ) 43,75
PS61F keramicky korund F-papir [ J 41,73
LS 312 JF korund JF-bavina [ J 47
LS 313 JF korund JF-bavina [ J 48
LS 912 JF keramicky korund JF-bavina [ ] 49
CS 931 JF keramicky korund JF-bavina o 64
GX 931 JF keramicky korund JF-kombinace o 64
GX 712 JF korund JF-kombinace [ ] 60
CS 631 XF keramicky korund XF-bavina o 32, 59
CS410X korund X-bavina ([ ] 55
CS411X zirkonkorund X-bavina [ ] 55
CS411Y zirkonkorund Y-polyester [ ] 31,56,80
Nerez CS416Y zirkonkorund Y-polyester o 57
CS409Y zirkonkorund Y-polyester [ J 54,80
CS922 YACT keramicky korund Y-polyester [ J 35,63,84
CS920YACT keramicky korund Y-polyester [ J 34,63,83
C5330X SiC/korek X-bavina vodovzdorna [ J 52,78
CS326Y korund / aglomerat Y-polyester 51,77
CS 329 JF korund / aglomerat JF-bavina [ J 51
CS329Y korund / aglomerat Y-polyester 52,78
cS420Y korund / aglomerat Y-polyester 58
CS325Y SiC/aglomerat Y-polyester 50
CS451 X zirkonkorund X-bavina [ J 67
PS20F korund F-papir [ J 38,69
PS21F zirkonkorund F-papir [ 38,70
PS 729 F korund / aglomerat F-papir 42,74
cs412Y korund Y-polyester [ J 57,81
CS 310 XF korund XF-bavina [ J 30,46
5411 X zirkonkorund X-bavina [ J 55
CS411Y zirkonkorund Y-polyester [ J 31,56,80
Ocel. nerez CS416Y zirkonkorund Y-polyester o 57
CS330X SiC/korek X-bavina vodovzdorna o 52,78
CS 710 XF korund XF-bavina [ 33,59
CS729 X korund / aglomerat X-bavina 60,82
CS 757 JF korund / aglomerat JF-bavina O 61
CS811YACT zirkonkorund Y-polyester ([ ] 61
CS911 X keramicky korund X-bavina/polyester [ ) 33,62,82
CS913 X keramicky korund X-bavina/polyester [ J 34,62,83
CS 959 JF keramicky korund / aglomerdt JF-bavina o 65

@ =husty @ =polootevieny O = otevieny
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Brusné pasy

Pasy

Pokyny pro pouziti AT
PouZiti Typ Druh zrna PodloZka Druh posypu Strana
CS 333 JF SiC JF-bavina [ ] 53
CS 333 XF SiC XF-bavina [ ] 53
Nezelezné kovy GX 533 JF SiC JF-kombinace [ J 58
GX 712 JF korund JF-kombinace [ ] 60
LS 314 JF korund JF-bavina () 48
PS 20 FW korund F-papir () 38,69
PS 22 F ACT korund F-papir [ J 39,70
PS 28 F korund F-papir O 40,72
PS 29 F ACT korund F-papir O 40,72
PS 38 G ACT SiC G-papir [ ] 73
LS 309 X korund X-bavina [ ] 30,43
Drevo LS 309 XH korund X-bavina ([ ] 36
CS 311 YACT korund Y-polyester O 47,76
CS308Y korund Y-polyester () 43,75
LS 318 JF ACT korund JF-bavina O 48
CS 538 ZACT SiC Z-polyester (k segmentovani) ([ ] 81
CS336Y SiC Y-polyester o 79
PS 24 F ACT SiC F-papir [ J 39,71
Barva, lak, tmel PS 27 DW SiC D-papir O 39,71
FP73 W korund Film o 42
FP77 K korund Film o 42
Uméla hmota GX 533 JF SiC JF-kombinace ([ J 58
Sklo ($322X (korek) X-bavina vodovzdorna 50
(5333 X SiC X-bavina ([ J 52
iJkrIr:)élé Tz cs320Y SiC Y-polyester [ 49,76
CS321X SiC X-bavina (] 50,77

®=husty @ =polootevieny O = otevieny

Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi

Sife v mm Minimélni odb&r
3-50mm 30 ks
51-60mm 25ks
61-75mm 20 ks
76-100mm 15 ks
101-150mm 10 ks
151-300mm 10 ks
301-399 mm 30 ks
400mm a vice 10 ks

U vyroby zhoZi na zakazku si vyhrazujeme pravo
A na odchylku v dodaném mnoZstvi.

Minimalni délka pasi na zakazku je 281 mm
(tkaninova a papirova podlozka)

Dal$i rozméry a velikosti zrnitosti na vyZadani!



Pasy pro pasové pilniky
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

LS 309 X 5
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZzelezné kovy o
Druh posypu  husty Dfevo [
Podlozka X-bavina

Vyhody: Univerzalni brusny pas pro opracovani kovu a deva - Velmi dobry pomér ceny a vykonu

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320

Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu

v mm spojeni pasu baleni zhoZi
28 x 533 40 FAG 20 36755
28 x 533 60 FAG 20 37945
28 x 533 80 FAG 20 39236
28 x 533 100 FAG 20 40702
28 x 533 120 FAG 20 41900
28 x 533 150 FAG 20 42794

Pdsy pro rucni pdsovy pilnik, pldtno

CS 310 XF -

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné ([
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka XF-bavina Ocel [

Vyhody: Univerzalni typ pro opracovani radiust a obrysti pasovou bruskou v riiznych oblastech
opracovani kovu

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 240
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu

v mm Zrmo spojeni pdsu baleni zhoZi
6x610 40 FAG 25 4644
6x610 60 FAG 25 4645
6 x610 80 FAG 25 4646
6 x610 120 FAG 25 70595
6x610 240 FAG 25 379297
9 x 533 40 FAG 25 286879
9 x 533 60 FAG 25 156968
9 x 533 80 FAG 25 286880
9 x 533 120 F4G 25 286881
10 x 330 40 FAG 25 86104
10 x 330 60 F4G 25 71110
10 x 330 80 FAG 25 71111

»
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Pasy pro pasové pilniky
Brusiva na podlozkach

MPOZOR: Pokracovani CS 310 XF, Brusné platno

L1y GspOS

Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
10 x 330 100 FAG 25 71112
10 x 330 120 FAG 25 71957
12 x 520 40 FAG 25 160139
12 x 520 60 F4G 25 160201
12 x 520 80 FAG 25 159040
12 x 520 120 FAG 25 160140
13 x 450 40 FAG 25 90914
13 x 450 60 FAG 25 75505
13 x 450 80 FAG 25 97081
13 x 450 120 F4G 25 105794
13 x 455 40 FAG 25 72895
13 x 455 60 FAG 25 73099
13 x 455 80 FAG 25 149565
13 x 455 100 FAG 25 73176
13 x 455 120 FAG 25 74086
13 x610 40 FAG 25 4652
13 x610 60 FAG 25 4653
13 x 610 80 FAG 25 4654
13 x 610 120 FAG 25 70591
13 x610 240 FAG 25 99182
20 x 520 40 FAG 25 71959
20 x 520 60 F4G 25 71960
20 x 520 80 F4G 25 71961
20 x 520 120 F4G 25 71963
40 x 303 60 FAG 10 184719
40 x 303 80 FAG 10 188885
Brusné pldtno, vodovzdorné
CS411Y V-

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel [ )

Druh zrna Zirkonkorund Ocel [

Druh posypu  husty Kovy univerzalné [

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Pés odolny proti roztrZeni a pro pouZiti na pasovych pilnicich - Obzvlasté vysoka agresivita
a brusny vykon diky brusné aktivni sloZce - Specidlné pro nerezovou ocel, ale také pro ocel a kov

vieobecné
Rozmezi zrnitosti:
24 36 40 50 60 80 100 120
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
9 x 533 40 FAG 25 286886
9 x 533 60 FAG 25 286887
9 x 533 80 FAG 25 286888
10 x 330 40 FAG 25 325250

»
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Pasy pro pasové pilniky
Brusiva na podlozkach

»POZOR: Pokraovani CS 411 Y, Brusné plitno, vodovzdorné

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo spojeni pdsu baleni zhoZi
10 x 330 60 FAG 25 302797
10 x 330 80 FAG 25 302798
13 x 610 40 F4G 25 322530
13 x 610 60 F4G 25 302784
13x610 80 FAG 25 302785
20 x 520 40 FAG 25 322532
20 x 520 60 FAG 25 302791
20 x 520 80 FAG 25 302792

CEVOLUTION

Brusné pldtno, multipojivo

CS 631 XF -
CE VOI_ U TI ON Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezovd ocel ([
Druh zra Keramicky Slitina titanu ([
korund

Druh posypu  polootevieny
Podlozka XF-bavina

Vyhody: Plynule agresivni pribéh brouseni, dlouha Zivotnost diky keramickému zrnu - Dobra
prizplsobivost v radiusech a obrysech - Diky multipojivu zabrafuje vzniku ndb&hovych barev pfi
opracovani nerezové oceli - Pilnikovy pas CS 631 XF obsahuje novou technologii CEVOLUTION -
CEVOLUTION znamend optimalizovana keramicka brusiva. Viyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION
obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximdini
vykon v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo spojeni pasu baleni zboZi
6 x 610 60 FAG 25 383423
6x610 80 FAG 25 379738
6x610 120 FAG 25 383422
10 x 330 60 FAG 25 379541
10 x 330 80 FAG 25 383424
10 x 330 120 FAG 25 379922
13x610 80 F4G 25 383419
13x610 120 FAG 25 344516
20 x 520 60 FAG 25 383421
20 x 520 80 FAG 25 379448
20 x 520 120 FAG 25 369948
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Pasy pro pasové pilniky

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

CS 710 XF

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Ocel [ )
Druh zrna Korund Nerezova ocel [
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [

Podlozka XF-bavina

Vyhody: Strojni brouseni tvarovych dilti a svarti v pramyslu a femeslech - Flexibilni, ale proti
pretrZeni odoIna podloZzka - Brusny pas se zuslechténym korundem

80 100 120 150 180 240 g
Sika x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo spojeni pasu baleni zhoZi
9 x 533 80 FAG 25 342297
9 x 533 120 FAG 25 342296
10 x 330 80 FAG 25 342302
10 x 330 120 FAG 25 342303
13 x 455 80 FAG 25 342298
13 x 455 120 FAG 25 342299
Brusné pldtno

(5911 X

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )

R Eeram&cky Ocel [
o Tvrdé drevo ®

Druh posypu _husty NeZelezné kovy o

Podlozka Bavlna/polyester

Vyhody: Samoostfici keramicka zrna pro hrubé a stfedni brouseni v primyslu zpracovani oceli a
nerezové oceli a pro brouseni parket - Plynule agresivni pribéh brouseni

80 100 120

1y
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Pasy pro pasové pilniky
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, multipojivo

(5913 X

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )

Druh zrna Eeramcllcky Vysoce legované oceli @
Oru NeZelezné kovy ®

Druh posypu  husty

Podlozka Bavlna/polyester

Vyhody: Plynule agresivni priibéh brouseni, dlouha Zivotnost diky keramickému zrnu - Dodatecnd
vrstva multipojiva zarucuje pfi opracovani nerezové oceli “chladnéjsi brus” a zamezuje tim vzniku
nabéhovych barev - Zadné predcasné ucpavani hliniku

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

CEVOLUTION

Brusné pldtno, multipojivo

(S920YACT 5
CE VOL U TI ON Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel o
i Keramicky Vlysoce legované oceli @
korund

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Specialni vyrobek s ACT (Advanced Coating-Technology) - Vynikajici pFilnavost zrn - Poly-
esterova podlozka odolna proti roztrZzeni a samoostfici keramické zrno pro hrubé a stfedni brouseni
nerezové oceli a vysoce legované oceli pFi vysokém zatiZeni - Dlouhd Zivotnost a ''chladné'" brouseni
diky multipojivu - Pilnikovy pas CS 920 Y obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION
znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuiji
mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximdlni vykon v
kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100 120 150
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi
13x610 40 FAG 25 659495
13 x 610 60 FAG 25 659479
13x610 80 FAG 25 365573
20 x 520 60 FAG 25 659488
20 x 520 80 FAG 25 659489
20 x 520 120 FAG 25 659948
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Pasy pro pasové pilniky

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, vodovzdorné

(5922 Y ACT
CEVOLUTION

Rozmezi zrnitosti:

&

Oblasti pouZiti:

Vlastnosti

Pojivo Uméla pryskyrice

Druh zrna Kerdoicioy
korund

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

L1y GspOS

Vyhody: Plynule agresivni priibéh brouseni - Dlouha Zivotnost diky samoost¥icimu keramickému
zrnu - Vlysoce odolnd polyesterova podlozka - Pilnikovy pas CS 922 Y obsahuje novou technologii
CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s

technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni,

aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

36 40 50 60 80 100 120 150 180
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi

10 x 330 40 FAG 10 366762
10 x 330 60 FAG 10 366522
10 x 330 80 F4G 25 366761
10 x 330 120 FAG 25 366760
13 x 610 40 FAG 25 659480
13 x610 60 FAG 25 659478
13 x 610 80 FAG 25 367273
20 x 520 36 FAG 10 367446
20 x 520 40 FAG 10 367544
20 x 520 60 FAG 10 365303
20 x 520 80 FAG 25 365304
20 x 520 120 FAG 25 365355
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Kratkeé pasy pro rucni pasove brusky
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

LS 309 XH

Rozmezi zrnitosti:

36

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné ([
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka X-bavina Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Specialni typ pro runi psové brusky - Univerzainé pouZitelné pro dfevo, kov, barvy a
laky - Siroka nabidka past skladem pro viechny héZné brusky

40 50 60 80 100 120 150 180 240
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu

v mm spojeni pasu baleni zhoZi
60 x 400 60 F5 10 4100
60 x 400 80 F5 10 4104
60 x 400 120 F5 10 4097
65 x 410 40 F5 10 4106
65x 410 60 F5 10 4114
65 x 410 80 F5 10 4120
65 x 410 100 F5 10 4124
65 x 410 120 F5 10 4128
75 x 457 40 F5 10 37269
75 x 457 60 F5 10 38825
75 x 457 80 F5 10 40345
75 x 457 100 F5 10 41560
75 x 457 120 F5 10 42627
75 x 457 150 F5 10 43020
75 x 480 40 F5 10 4098
75 x 480 60 F5 10 4107
75 x 480 80 F5 10 4115
75 x 480 100 F5 10 4121
75 x 480 120 F5 10 4125
75 x 508 40 F5 10 4099
75 x 508 60 F5 10 4103
75 x 508 80 F5 10 4117
75 x 508 100 F5 10 4118
75 x 533 40 F5 10 4137
75x 533 60 F5 10 4139
75 x 533 80 F5 10 4140
75 x 533 100 F5 10 4141
75x 533 120 F5 10 4142
75x 533 150 F5 10 4143
75 x 533 180 F5 10 4144
75 x 533 240 F5 10 43614
75x 610 40 F5 10 37285
75x610 60 F5 10 38842
75x 610 80 F5 10 40365
75x 610 100 F5 10 41576
75x 610 120 F5 10 42642
100 x 560 40 F5 10 4151

»



Kratké pasy pro rucni pasove brusky

Brusiva na podlozkach

MPOZOR: Pokradovani ,

Ly GspO%

Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu

v mm spojeni pasu baleni zhoZi
100 x 560 60 F5 10 4473
100 x 560 80 F5 10 4474
100 x 560 100 F5 10 4475
100 x 560 120 F5 10 4476
100 x 560 150 F5 10 4477
100 x 610 40 F5 10 4478
100 x 610 60 F5 10 4480
100 x 610 80 F5 10 4481
100 x 610 100 F5 10 4482
100 x 610 120 F5 10 4483
100 x 610 150 F5 10 4484
100 x 610 180 F5 10 43302
100 x 620 40 F5 10 6272
100 x 620 60 F5 10 6278
100 x 620 80 F5 10 6283
100 x 620 100 F5 10 6284
100 x 620 120 F5 10 6286
100 x 620 150 F5 10 6288
105 x 620 40 F5 10 4485
105 x 620 60 F5 10 4487
105 x 620 80 F5 10 4489
105 x 620 100 F5 10 4490
105 x 620 120 F5 10 4491
105 x 620 150 F5 10 4492
110 x 620 40 F5 10 6290
110 x 620 60 F5 10 6292
110 x 620 80 F5 10 6294
110 x 620 100 F5 10 6295
110 x 620 120 F5 10 6296
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Brusné pasy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir

PS20F &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZzelezné kovy o
Druh posypu  husty Nerezova ocel [
Podlozka F-papir Ocel o

Vyhody: Univerzalni typ pro rovinné brouseni oceli, nerezové oceli a jinych kov - Rychly tibér

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir, aktivni pFisada

PS 20 FW &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

gom 1= Pojivo Umél4 pryskyFice  Hlinik ®

i3 - Hf ==  Druhzma Korund NeZelezné kovy ®
Druh posypu  husty Kompozitni materidly [
Podlozka F-papir
Vyhody: Specidlni vyrobek s vyrazné zvySenou Zivotnosti, diky steardtové vrstvé - Specidlné
navrZeno pro brouseni hliniku a neZeleznych kov(i
Rozmezi zrnitosti:
80 120 150 180

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezovd ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné ([
Druh posypu  husty Ocel [

Podlozka F-papir

Vyhody: Vysokd agresivita a Zivotnost diky samost¥icimu zirkonkorundu - Specidné vyvinuto pro
hrubé az jemné brouseni nerezovych povrchii

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

LN Gsp0%
Brusny papir ANTISTATIC
o

PS 22 F ACT ==

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Uméla hmota o

Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

Druh posypu  husty NeZelezné kovy o

Podlozka F-papir Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Vysoky Ubér, jemny brus - Specialné vyvinuto pro rovinné brouseni tvrdych drev - SniZené
zanaseni, prodlouZena Zivotnost diky ACT a antistatické tpravé

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400

Doddvané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 24 F ACT Z

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna SiC Uméla hmota [
Druh posypu  husty DFevo o

Podlozka F-papir

Vyhody: Pro tvrdé a houzevnaté povrchy - Cist& vybrousené a jemné lakované povrchy v
drevozpracujicim a ndbytkarském priimyslu - Dlouha Zivotnost diky ACT a antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

80 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 27 DW i

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
i:i_:] RN Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel o
o b Druh zrma SiC Hlinik ®
Druh posypu  otevieny Uméla hmota o

Podlozka D-papir

Vyhody: Specialni vyrobek pro kvalitni lakované povrchy, predeviim UV laky - Silné snizené
zanaseni,vyrazné prodlouZena Zivotnost diky dodatecné vrstvé - Velmi jemny brus

Rozmezi zrnitosti:

180 240 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 28 F Zr

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [
Druh zrna Korund

Druh posypu  otevieny

Podlozka F-papir

Vyhody: Univerzdini brusny pds pro opracovani dfeva obecné, obzvlasté mékkého dieva - Velmi
dobry pomér ceny a vykonu

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400 600

1y

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 29 F ACT .y

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
e Pojivo Uméla pryskyFice Dievo o
Druh zrna Korund

Druh posypu  otevieny

Podlozka F-papir

Vyhody: Kvalitni univezalni brusny pds pro opracovani dfeva obecné, obzvlasté mékkého dreva -
SniZené zanaseni, prodlouZena Zivotnost diky ACT a antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi
150 x 2000 80 F5 10 307797
150 x 2000 100 F5 10 307798
150 x 2000 120 F5 10 307799
150 x 2170 80 F5 10 307800
150 x 2170 120 F5 10 307801
150 x 2250 60 F5 10 307802
150 x 2250 80 F5 10 307803
150 x 2250 100 F5 10 307804
150 x 2250 120 F5 10 307805
150 x 2250 150 F5 10 307806
150 x 2280 80 F5 10 307807
150 x 2280 100 F5 10 307808
150 x 2280 120 F5 10 307809
150 x 2600 80 F5 10 307811
150 x 2600 100 F5 10 307812
150 x 2600 120 F5 10 307813
150 x 3000 80 F5 10 307814
150 x 3000 100 F5 10 307815

»

40



Brusné pasy s papirovou podloZkou

Brusiva na podlozkach

LN GsPO%
MPOZOR: Pokracovani PS 29 F ACT, Brusny papir ANTISTATIC
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
150 x 3000 120 F5 10 307816
150 x 6800 80 F2 10 307821
150 x 6800 100 F2 10 307822
150 x 6800 120 F2 10 307823
150 x 6880 80 F2 10 307824
150 x 6880 100 F2 10 307825
150 x 6880 120 F2 10 307826
150 x 7100 60 F2 10 307828
150 x 7100 80 F2 10 307829
150 x 7100 100 F2 10 307830
150 x 7100 120 F2 10 307831
150 x 7100 150 F2 10 307832
150 x 7200 80 F2 10 307833
150 x 7200 100 F2 10 307834
150 x 7200 120 F2 10 307835
150 x 7500 80 F2 10 307837
150 x 7500 100 F2 10 307838
150 x 7500 120 F2 10 307839
150 x 7800 80 F2 10 307840
150 x 7800 100 F2 10 307841
150 x 7800 120 F2 10 307842
150 x 7800 150 F2 10 307843
200 x 1600 80 F5 10 307844
200 x 1600 100 F5 10 307845
200 x 1600 120 F5 10 307846
200 x 3000 80 F5 10 307847
200 x 3000 100 F5 10 307848
200 x 3000 120 F5 10 307849
CEVOLUTION
Brusny papir

PS61F
CEVOLUTION

Rozmezi zrnitosti:

60 80

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )

Db ot Eeramdlcky Ocel [
I Drevo o

Druh posypu  husty

Podlozka F-papir

Vyhody: Plynule agresivni pribéh brouseni, dlouha Zivotnost diky keramickému zrnu - Vysoce
vykonny brusny pds pro brouseni nerezovych povrchti - Pas PS 61 F obsahuje novou technologii
CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovand keramickd brusiva. Vyrobky Klingspor s
technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZent,
aby nabizely maximalni vykon v kaZdé aplikaci.

120 150 180 220 240 280 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s papirovou / filmovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir KULEX
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®
SR Korund/ ; Ocel ([ ]
aglomeraty

Druh posypu  husty

Podlozka F-papir

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro pouZiti za sucha - Extrémné dlouha Zivotnost -
Konstantni kvalita povrchu u mezibrusu a jemného brouseni - Specidlné vyvinuto pro brouseni pfi
Rozmezi zrnitosti: stfednim pFitlaku

180 240 320

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny film s aktivni pFisadou, vodovzdorné

FP73 W &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
‘ Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ()
Druh zrna Korund Uméla hmota [
Druh posypu  polootevieny
. Podloka  Fdlie

Vyhody: Specialni vyrobek pro opracovani lakd, plastd a kompozitnich materialii - Podlozka na
filmu velmi odolnd proti roztrZeni - Brusny pas s velmi dobrou pFizpGsobivosti, hladkym brusnym
povrchem a vynikajici prilnavosti zrna - Vyrazné snizené zanaseni, znacné prodlouZend Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny film s velurovou vrstvou, vodovzdorné

FP 77 K T-ACT i

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ®  Kompozitni materidly [ ]
Druh zrna Korund Zakladni natér @® Uméld hmota o
Druh posypu  polootevieny PInivo [ J

Podlozka Folie Laky s gelovym efektem @

Vyhody: Novy vysoce vykonny vyrobek s optimalizovanym zanaSenim - ProdlouZena Zivotnost
diky nové povrchové Upravé, ktera zabrariuje prilnuti castic laku a prachu - Pro konecné brouseni
se pouziva u jemnych zrnitosti 240 - 2000 vysoce flexibilni a absolutné rovna félie podlozka pro
dosazeni maximalni kvality povrchu - Mékké brouseni diky tlumici velurové laminaci

Rozmezi zrnitosti:
240 320 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund DFevo [ )
Druh posypu  husty Ocel [
Podlozka Y-polyester NeZelezné kovy [

Vyhody: Univezdlni brusné platno, odolné proti roztrZeni pro opracovani kovu a pro rovinné
brouseni tvrdého dfeva - Velmi dobry Gbér pfi vysokém namahani

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 240

1y

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
7 @

LS 309 X ==
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [ )
Druh posypu  husty Drevo [
Podlozka X-bavina

Vyhody: Univerzdini brusny pds pro opracovani kovu a dfeva - Velmi dobry pomér ceny a vykonu

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320

Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
50 x 1020 40 F5 10 36837
50 x 1020 60 F5 25 38075
50 x 1020 80 F5 25 39401
50 x 1020 100 F5 25 40832
50 x 1020 120 F5 25 42020
50 x 2000 40 FAG 10 4502
50 x 2000 60 FAG 25 4531
50 x 2000 80 F4G 25 4548
75 x 2000 40 F4G 10 36923
75 x 2000 60 FAG 10 38198
75 x 2000 80 FAG 10 39556
100 x 800 60 F5 10 38286
100 x 800 80 F5 10 39659
100 x 800 120 F5 10 137024
100 x 860 60 F5 10 38895
100 x 860 80 F5 10 40425
100 x 860 100 F5 10 41621
100 x 860 120 F5 10 42678

»
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

MPOZOR: Pokraovani LS 309 X, Brusné platno

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo spojeni pasu baleni zhoZi
100 x 900 60 F5 10 38898
100 x 900 80 F5 10 40428
100 x 900 100 F5 10 41623
100 x 900 120 F5 10 42679
100 x 915 40 F5 10 37324
100 x 915 60 F5 10 38900
100 x 915 80 F5 10 40430
100 x 915 100 F5 10 41625
100 x 915 120 F5 10 42681
100 x 915 150 F5 10 43054
100 x 915 180 F5 10 43308
100 x 915 240 F5 10 128755
100 x 950 40 F5 10 37328
100 x 950 60 F5 10 38904
100 x 950 80 F5 10 40435
100 x 950 100 F5 10 41627
100 x 950 120 F5 10 42684
100 x 1000 40 F5 10 36999
100 x 1000 60 F5 10 38304
100 x 1000 80 F5 10 39679
100 x 1000 100 F5 10 41019
100 x 1000 120 F5 10 42199
150 x 1220 60 F5 10 38428
150 x 1220 80 F5 10 39852
150 x 2000 40 FAG 10 37071
150 x 2000 60 FAG 10 38460
150 x 2000 80 FAG 10 39884
Brusné pldtno
LS 309 ] & ¥
3 &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )

Druh zrna Korund NeZelezné kovy [

Druh posypu  husty Drevo [

Podlozka J-bavina

Vyhody: Dobry brusny vykon pfi opracovani jemnych obryst dfeva a kovu

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

LS 309 JF

Rozmezi zrnitosti:

Brusné pldtno

(S310X

L1y GspOS

.

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [
Druh posypu  husty DFevo [
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Vysoky Ubér pii opracovani kovu a dieva - Velmi dobra prizplsobivost v rddiusech a
obrysech diky vysoce flexibilni bavinéné podloZce

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600 800

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Rozmezi zrnitosti:

1y

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund DFevo [

Druh posypu  husty Ocel [

Podlozka X-bavina NeZelezné kovy [ J

Vyhody: Kvalitni univerzalni typ pro opracovani kovu a dfeva - Dobry dbér pfi vysokém namahani

20 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
25 x 1065 60 FAG 10 244635
25 x 1065 80 F4G 10 244634
50 x 1020 40 F5 10 47753
50 x 1020 60 F5 25 48549
50 x 1020 80 F5 25 49300
50 x 2000 40 FAG 10 4587
50 x 2000 60 FAG 25 4590
50 x 2000 80 F4G 25 4591
50 x 2000 120 F4G 25 4593
75 x 2000 36 FAG 10 4594
75 x 2000 40 FAG 10 4595
75 x 2000 60 FAG 25 4596
75 x 2000 80 FAG 25 49399
75 x 2000 120 F4G 25 50652
75 x 2000 240 FAG 25 51470
100 x 920 60 F5 10 48717
100 x 920 80 F5 10 49454
100 x 920 100 F5 10 50136

»
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

MWPOZOR: Pokraovani CS 310 X, Brusné plitno

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo spojeni pdsu baleni zhoZi
150 x 2000 36 FAG 10 47492
150 x 2000 40 FAG 10 47921
150 x 2000 60 F4G 10 48821
150 x 2000 80 FAG 10 49581
150 x 2000 120 FAG 10 50767
200 x 550 40 F7G 10 97832
200 x 550 60 F7G 10 105992
200 x 550 80 F7G 10 123929
200 x 550 120 F7G 10 123931
200 x 750 24 F7G 10 47101
200 x 750 36 F7G 10 47561
200 x 750 40 F7G 10 48028
200 x 750 60 F7G 10 48970
200 x 750 80 F7G 10 49764
200 x 750 100 F7G 10 50340
200 x 750 120 F7G 10 50872
200 x 1500 60 FAG 10 48858
200 x 1500 80 FAG 10 49634
Brusné pldtno
8 7
CS 310 XF & W

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel ® Uméla hmota o

Druh zrna Korund Nerezova ocel o

Druh posypu  husty NeZzelezné kovy [

Podlozka XF-bavina Dfevo [ ]

Vyhody: Flexibilni univerzalni vyrobek odolny proti roztrZeni - Ur¢eno pro opracovani profilo-
vanych dili z kovu a dfeva

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

46



Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno ANTISTATIC

(S 311 YACT

Rozmezi zrnitosti:

36 40

Brusné pldtno

LS 312 JF

‘ﬁﬂ- e -1 =

Rozmezi zrnitosti:

60

80 100

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzad

2 Y

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo [
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

Druh posypu  otevieny

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Dobry Ubér p¥i opracovani dreva pri vysokém namahani - Diky ACT a antistatické Upravé

dlouha Zivotnost a nepatrné zanaseni

120 150 180 220

1y

L1y GspOS

ani
.2
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ® Dievo
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka JF-bavina Ocel [ J

Vyhody: Vynikajici Ubér a Zivotnost diky aktivni pFisadé - Velmi dobrd pFizpiisobivost v radiusech a

obrysech diky vysoce flexibilni podloZce

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
40 x 760 80 FAG 10 660275
40 x 760 120 FAG 10 660274
40 x 760 240 FAG 10 660273
40 x 815 80 FAG 10 660269
40 x 815 120 FAG 10 660280
40 x 815 240 FAG 10 660271
300 x 3500 100 F1 10 79849
300 x 3500 150 F1 10 247873
300 x 3500 280 F1 10 79850
300 x 3500 320 F1 10 83657
300 x 3500 400 F1 10 81147

Pasy

47



Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, multipojivo

LS 313 JF W

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®
: Druh zrna Korund Hlinik o

Druh posypu  husty NeZelezné kovy o

Podlozka JF-bavina

Vyhody: Top vyrobek pro opracovani vylisku citlivych na teplotni zmény - Velmi dobrd
prizplsobivost v radiusech a obrysech diky vysoce flexibilni bavinéné podloZce - Chladny brus diky
dodatecné vrstvé multipojiva

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 320

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
LS 314 JF G|
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
f Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné o
__ﬁ Druh zma Korund Uméld hmota ®
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka JF-bavina Hlinik [

Vyhody: Specidlni vyrobek se stearanovou vrstvou pro sniZeni zandseni pii zpracovani mirné a silné
profilovanych dilti z mosazi, hliniku a kompozitnich materidlli (plast/nerezova ocel nebo drevo/
nerezova ocel)

Rozmezi zrnitosti:

120 320 400

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno ANTISTATIC, SUPERFLEX

LS318JFACT &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [ )
Druh zrna Korund

Druh posypu  otevieny
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Top vyrobek pro opracovani profil( a obryst, pfedeviim v oblasti zpracovani dfeva - Diky
vysoce flexibilni bavinéné podloZce vynikajici pfizpdsobivost silné profilovanym a tvarovanym
dilcim - SniZené zanaseni, dlouha Zivotnost diky ACT

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240 400

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

CEVOLUTION

Brusné pldtno

LS 912 JF /BN
CE VOLU TI ON Vlastnosti Oblasti pouZiti:

‘iﬂ*—" Pojivo Uméld pryskyFice  Nerezovd ocel ()

S
3=

Keramicky NeZelezné kovy
korund

Druh zrna

Kovy univerzalné @

Druh posypu  husty
Podlozka JF-bavina

a
£a

Vyhody: Specidlni vyrobek s vysoce flexibilni bavinénou podloZkou pro opracovéni neZeleznych
kovil, nerezové oceli a oceli - Plynule agresivni brouseni diky samoostficimu keramickému zrnu a
brusné aktivni pFisadé - Brouseni vysoce profilovanych obrobk v kovopriimyslu - Pas LS 912 JF
obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana keramicka bru-
siva. Vlyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna,
velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximdlni vykon v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 240 320 400
Sifka x délka Zrno Fo‘rma’ pro Jednotl'(a Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
40 x 760 80 F4G 10 664369
40 x 760 120 FAG 10 664371
40 x 760 240 FAG 10 664372
40 x 815 80 FAG 10 664367
40 x 815 120 F4G 10 664368
40 x 815 240 F4G 10 664370

Brusné pldtno, vodovzdorné

Cs320Y o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Sklo/Kamen ()
Druh zrna SiC Minerdlni materidly o
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Vynikajici brusny vykon u tvrdych a obtiZné se obrabgjicich materidld - Idedlni pro vysoké
namdhani - PouZiti za mokra i za sucha

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 180

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, vodovzdorné

€S 321X &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Sklo/Kdmen [ )
Druh zrna SiC Minerdlni materidly ([ ]
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka X-bavina

Vyhody: Vynikajici brusny vykon u tvrdych a obtiZné se obrabéjicich materiald - PouZiti za mokra i
za sucha

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 320 400 500 800

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

€S322X ol

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Sklo/Kdmen ()
Druh zrna Korek

Podlozka X-bavina

Vyhody: Specialni vyrobek k lesténi skla s kvalitni vrstvou z korku a syntetické pryskyfice - Dlouhd
Zivotnost pfi zachovani lesticiho efektu - Vodovzdornd podlozka

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Brusné pldtno, KULEX

CS325Y W

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna SIC/aglomerdty  Sklo/Kémen o
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [ ]

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro brilantné jemny brus, pfi stfednim aZ vysokém
pritlaku - MimoFadné dlouha Zivotnost, pfi konstantni drsnosti povrchu a pro dokoncovaci prace -
Maximalné vhodné pro brouseni za mokra i za sucha

Rozmezi zrnitosti:

80 120 180 240 320 400

1y

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, KULEX

(S326Y

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ()
SRR Il‘(étl)t:/und/alglome- Ocel ®
Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro polomatny brus, pfi stfednim az vysokém pfitlaku -
Mimoradné dlouhd Zivotnost, pfi konstantni drsnosti povrchu a pro dokoncovaci prace - Maximalné
vhodné pro brouseni za mokra

60 80 120 180 240 320 400 600 f"
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi
150 x 2500 80 F4G 10 316029
150 x 2500 120 F4G 10 316030
150 x 2500 240 F4G 10 316032
150 x 2500 600 F4G 10 351663
150 x 3500 80 F4G 10 296966
150 x 3500 120 F4G 10 339200
150 x 3500 240 F4G 10 110506
150 x 3500 320 F4G 10 335266
150 x 3500 400 F4G 10 344346
Brusné pldtno, KULEX
CS 329 JF Z & Y

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )

Druh zra Kprund/aglome- Ocel [

raty
Druh posypu  husty
Podlozka JF-bavina

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro polomatny brus, pfi nizkém az stfednim pfitlaku - Pro
perforované obrobky - Vhodné pro suché brouseni

120 180 240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, KULEX

CS329Y A B o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )

SRR Kprund/aglome- Ocel ([
raty

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro polomatny brus, pfi nizkém aZ stfednim pfitlaku -
Vhodné pro suché brouseni

Rozmezi zrnitosti:

80 120 180 240 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

€S 330 X 4 P

O

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel o
Druh zrna SiC / Korek Ocel ([
Druh posypu  husty

Podlozka X-bavina

Vyhody: Mékké, velmi jemné brouseni s malou hloubkou drsnosti, se schopnosti lestit - Specidlni
pas s korkovym granulatem s vrstvou se SIC/pryskyfici pro saténovy a konecny brus u povrchu z
nerezové oceli a kovu

Rozmezi zrnitosti:

280 400 600 800

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno

CS 333X B &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Sklo/Kamen o
Druh zrna SiC Uméla hmota [
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Podlozka X-bavina

Vyhody: Idedini pro suché brouseni velmi tvrdych nebo obtiZné se obrabéjicich materidld (litina,
okuje, keramika, guma, uméld hmota)

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 120 150

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno
~Al
CS 333 XF &
N~
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
e Druh zrna SiC NeZelezné kovy [
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka XF-bavina
Vyhody: Dlouha Zivotnost a brusny vykon - Top produkt pro brouseni mosaznych armatur na
automatech - Optimalni kombinace flexibility a odolnosti proti roztrzeni
Rozmezi zrnitosti:
80 100 240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno

CS 333 JF

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice ~NeZelezné kovy ()
Druh zrna SiC Kovy univerzalné [
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Dlouha Zivotnost a brusny vykon - Velmi dobra pfilnavost k obrystim a radiusam diky
vysoce flexibilni podloZce - Skvéle se hodi pro ru¢ni brouseni mosaznych armatur, napf. vyliski

Rozmezi zrnitosti:

150 180 240 320

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

53

Pasy



Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS 341 X A B o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Nerezova ocel ()
Druh posypu  husty Ocel [
Podlozka X-bavina NeZelezné kovy [

Vyhody: Kvalitni univerzalni typ pro mokry brus - Dobra Zivotnost, jemny fini3 - Specidlné vhodné
pro centerlesové brouseni a brouseni ploch

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sifka x délka z Forma pro Jednotka Cislo druhu
rno s, ; o
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
100 x 915 600 FAG 10 696497

Brusné pldtno, multipojivo

CS 409 Y d P A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezovd ocel [
Druh zrna Zirkonkorund NeZelezné kovy o

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Agresivni brouseni - Chladny brus a zvy3eny brusny vykon pfi opracovéni nerezové oceli a
legované oceli diky dodatecné vrtsvé multipojiva - Velmi dlouha Zivotnost i pfi brouseni neZeleznych
kov(i

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
Zrno oo s : o
Vv mm spojeni pasu baleni zhozi
50 x 3500 100 F4G 20 696586
100 x 1640 120 FAG 10 696676
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno, multipojivo

CS 410 X 4B & A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna Korund NeZelezné kovy o

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Chladny brus, diky dodatecné vrstvé multipojiva bez ndb&hovych barev - ZvySeny brusny
vykon pfi opracovani nerezové oceli

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120
Sifka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
Zrno ss . ; o
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
50 x 450 60 FAG 25 53108
50 x 450 80 FAG 25 53267
50 x 450 120 FAG 25 53538
Brusné pldtno
CS411X B & A
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Ocel [ J
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Podlozka X-bavina

Vyhody: Vysoka agresivita a brusny vykon pfi hrubém brouseni kovu a nerezové oceli - Mnohostranné
pouZiti ve v3ech oblastech obrabéni kov(i

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 120
Sitka x délka Zrmo Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
50 x 2000 36 FAG 10 26419
50 x 2000 40 FAG 10 26593
50 x 2000 60 FAG 25 72251
50 x 2000 80 FAG 25 26943
50 x 2000 120 FAG 25 103997
75 x 2000 24 FAG 10 4618
75 x 2000 36 F4G 10 4619
75 x 2000 40 FAG 10 4620
75 x 2000 60 FAG 10 4622
75 x 2000 80 FAG 10 26969
75 x 2000 120 FAG 10 113664
90 x 395 40 FAG 10 373572
90 x 395 60 FAG 10 373450
90 x 395 80 FAG 10 372956
90 x 395 120 FAG 10 372955
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

MPOZOR: Pokraovani CS 411 X, Brusné plitno

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo spojeni pdsu baleni zhoZi
100 x 283 40 FAG 10 363188
100 x 283 60 FAG 10 373299
100 x 283 80 F4G 10 363194
100 x 283 120 F4G 10 363199
100 x 2000 36 FAG 10 26463
150 x 2000 36 FAG 10 26488
150 x 2000 40 FAG 10 26668
150 x 2000 60 FAG 10 72775
150 x 2000 80 FAG 10 27030
150 x 2000 120 FAG 10 101308

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS411Y < B A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ([ )
Druh zrna Zirkonkorund Ocel [ J
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [ )
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pds, odolny proti roztrZeni a s vysokym vykonem - Obzvldsté vysokd agresivita
a brusny vykon diky brusné aktivni sloZce - Specidlné pro nerezovou ocel, ale také pro ocel a kov

vieobecné
Rozmezi zrnitosti:
24 36 40 50 60 80 100 120
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi
75 x 2000 24 FAG 10 62056
75 x 2000 36 FAG 10 62150
75 x 2000 40 FAG 10 62509
75 x 2000 50 FAG 10 62604
75 x 2000 60 FAG 10 62938
75 x 2000 80 FAG 10 63068
75 x 2000 120 FAG 10 20598
150 x 2000 36 FAG 10 62176
150 x 2000 40 FAG 10 62537
150 x 2000 60 FAG 10 62971
150 x 2000 80 FAG 10 63102
150 x 2000 120 FAG 10 278219
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
Brusné pldtno, vodovzdorné
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné @® Drevo o
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [
Druh posypu  husty Nerezova ocel [
Podlozka Y-polyester Ocel [ J

Vyhody: Kvalitni univerzalni pas pro povrchy z nerezové oceli, oceli a jinych kov(i - PouZiti za
mokra i za sucha

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 60 80 100 120 150 180 240

Pasy

1y

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné
@)

CS416 Y iy

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Uméla hmota [
Druh posypu  polootevieny NeZelezné kovy o
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Velmi vysoka agresivita a brusny vykon - Dlouha Zivotnost také pfi opracovani zandsejicich
se materidl{

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100 120
SiFka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
75 x 2000 36 FAG 10 204858
75 x 2000 40 FAG 10 205377
75 x 2000 60 FAG 10 207651
75 x 2000 80 FAG 10 220805
150 x 2000 36 FAG 10 231336
150 x 2000 40 FAG 10 205474
150 x 2000 60 FAG 10 204213
150 x 2000 80 F4G 10 205130
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, NOPPEX

CS420Y N4

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )
Druh zrna Korund Ocel ()
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Strukturovany brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro polomatny vybrus, pfi vysokém a
stfednim pfitlaku - IdedIni pro pouZiti na centerlesovych a rovinnych bruskach - Idedlné se hodi pro
brouseni za sucha i mokra

Rozmezi zrnitosti:

120 180 240 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Brusné pldtno
7 9
GX 533 JF W
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice NeZelezné kovy @  Minerdini materidly ([ )
Druh zrna SiC Uméld hmota [ )
Druh posypu  husty Kovy univerzdiné [
Podlozka JF-kombinace Slitina titanu [

Vyhody: Specialni vyrobek pro opracovani mosazi (instalacnich armatur) a titanu (chirurgickych
nastrojli) - Dobra pfizplisobivost pfi brouseni na automatech nebo pfi brouseni na volném pasu diky
specialni podloZce zvlast odolné proti roztrZzeni

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 180 320 400 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

CEVOLUTION

Brusné pldtno, multipojivo

CS 631 XF G2
CE VOLU TI ON Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ()
Do Keramicky Slitina titanu [ J
korund

Druh posypu  polootevieny
Podlozka XF-bavina

Vyhody: Plynule agresivni priibéh brouseni, dlouhd Zivotnost diky keramickému zrnu - Dobrd
prizplsobivost v radiusech a obrysech - Diky multipojivu zabrafuje vzniku nab&hovych barev pfi
opracovani nerezové oceli - Pas CS 631 XF obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION
znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuiji
mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v
kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Ocel ()
Druh zrna Korund Nerezova ocel [
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [

Podlozka XF-bavina

Vyhody: Strojni brouseni ploch a tvarovych dilG v primyslu a femeslech - Flexibilni, ale proti
pretrZzeni odolnd podlozka

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

GX 712 JF

Rozmezi zrnitosti:

60

o o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice NeZelezné kovy ()
Druh zrna Korund Nerezova ocel ()
Druh posypu  husty Ocel [
Podlozka JF-kombinace Kovy univerzalné [ J

Vyhody: Brusné aktivni prisady zarucuji vynikajici brusny vykon - Specialni vyrobek pro houZevnaté
povrchy, citlivé na teplotu - Dobra pFizpUsobivost v radiusech a obrysech - Vysoka bezpecnost
chodu pfi brouseni na automatech nebo pfi brouseni na volném pdsu diky zvlast odolné specidlni
podloZce

80 100 120 150 180 220 240 280 320

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, KULEX, vodovzdorné

(5729 X

Rozmezi zrnitosti:

A B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ®

Diiifaria Korund/ ; Ocel ([
aglomeraty

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro mokré a suché broudeni s vyjimetné dlouhou
Zivotnosti - Pro saténovy vzhled brouseni s rovnomérnou kvalitou povrchu - Specidlné vyvinuty
pro povrchové brouseni pfi stfednim pritlaku - Optimalni pFizptisobeni obrobku diky bavinénému
podkladu odolnému proti roztrZeni

120 240 320 400

Doddvané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno, KULEX

CS 757 JF & o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ()

SRR Korund/ ; Ocel ®
aglomeraty

Druh posypu  otevieny
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Brusny pés pro broudeni za sucha s mimoradné dlouhou Zivotnosti pfi konstantni kvalité
povrchu - Diky otevienému posypu jsou zaruceny velmi agresivni brusné vlastnosti az do konce
Zivotnosti - Diky vysoce flexibilni bavinéné podloZce vyborné vhodny pro brouseni silné profilo-
vanych obrobk

Rozmezi zrnitosti:
120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS 811 YACT o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Lity hlinik ()
Druh zrna Zirkonkorund Nerezova ocel [
Druh posypu  husty Ocel [

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Vysoka agresivita a brusny vykon,specidiné vyvinuto pro pouZziti s vysokym namahanim -
Zv1asté dobrd soudrznost zrn a Zivotnost diky ACT

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno
'Ii7
CS911 X f
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®
SR Eeramcllcky Ocel o
onin Tvrdé dFevo °
Druh posypu _husty NeZelezné kovy o
Podlozka Bavlna/polyester

Vyhody: Samoostfici keramickd zrna pro hrubé a stfedni broueni v primyslu zpracovani oceli a
nerezové oceli a pro brouseni parket - Plynule agresivni pribéh brouseni

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, multipojivo

€S 913 X B o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ®

Diiifaria Eeramcllcky Vysoce legované oceli @
O NeZelezné kovy o

Druh posypu  husty

Podlozka Bavlna/polyester

Vyhody: Plynule agresivni priibéh brouseni, dlouhd Zivotnost diky keramickému zrnu - Dodatecnd
vrstva multipojiva zaruCuje pFi opracovani nerezove oceli “chladn&jsi brus” a zamezuje tim vzniku
nabéhovych barev - Zadné pred¢asné ucpavani hliniku

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

CEVOLUTION

Brusné pldtno, multipojivo

€S 920 Y ACT o B
CE VOLU TI ON Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )
SRR Keramicky Vysoce legované oceli @
korund

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Specidlni vyrobek s technologii Advanced Coating-Technology (ACT) - Viynikajici pilnavost
zrna - Polyesterova podloZka odolna proti roztrzeni a samoostrici keramické zrno pro hrubé a stredni
brouseni nerezové oceli a vysoce legované oceli pri vysokém zatiZeni - Dlouha Zivotnost a "'chladné"
brouseni diky multipojivu - Pas CS 920 Y obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION
znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuiji
mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v
kazdé aplikaci.
Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100 120 150
Sitka x délka Zrmo Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
75 x 2000 36 FAG 10 365457
75 x 2000 40 FAG 10 365526
75 x 2000 60 FAG 10 365498
75 x 2000 80 FAG 10 365487
75 x 2000 120 FAG 10 659947

CEVOLUTION

Brusné pldtno, vodovzdorné

€S 922 YACT B o &

CE VOLU TI ON Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ()
D et Keramicky Ocel [ ]
korund

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Plynule agresivni pribéh brouseni, dlouhd Zivotnost diky keramickému zrnu - Vysoce
vykony brusny pas pro brouseni nerezovych a ocelovych povrch( - Pas CS 922 Y obsahuje novou
technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky
Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna
a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120 150 180

SiFka x délka Zmo Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
40 x 760 60 FAG 10 370642
40 x 760 80 FAG 10 370644
40 x 760 120 FAG 10 370269
40 x 815 60 FAG 10 652726
40 x 815 80 FAG 10 382472
40 x 815 120 FAG 10 659700
75 x 2000 36 FAG 10 365302
75 x 2000 40 FAG 10 365344

»
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

MPOZOR: Pokraovani CS 922 Y ACT CEVOLUTION, Brusné plitno, vodovzdorné

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo spojeni pdsu baleni zhoZi
75 x 2000 60 FAG 10 370699
75 x 2000 80 FAG 10 370700
75 x 2000 120 FAG 10 370702
100 x 283 40 F4G 10 369337
100 x 283 60 FAG 10 366770
100 x 283 80 FAG 10 366769
100 x 283 120 FAG 10 367461

CEVOLUTION

Brusné pldtno, multipojivo

€5 931 JF o o
CE VOI_ U TI ON Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel o
DR Keramicky Slitina titanu o
korund

Druh posypu  polootevieny
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Specidlni vyrobek s vysoce flexibilni podlozkou pro opracovani nerezové oceli a vysoce le-
govanych oceli - Diky samoostficimu keramickému zrnu s polootevienym posypem plynule agresivni
pribéh brouseni s dlouhou Zivotnosti - Diky vysoce flexibilni podloZce velmi dobra prizplisobivost

v radiusech a hrandch - Dodate¢na vrstva multipojiva zarucuje p¥i opracovdni nerezové oceli
“chladnéjsi brus” a zamezuje tim vzniku nabéhovych barev - Pas CS 931 JF obsahuje novou tech-
nologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovand keramickd brusiva. Vyrobky Klingspor
s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni,
aby nabizely maximalni vykon v kaZdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 180 220 240 280 320 400
Doddvané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

CEVOLUTION

Brusné pldtno, multipojivo

GX 931 JF B e o
CE VOI_ U TI ON Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ([
Druh zra Eeramlcky Slitina titanu [
orund

Druh posypu  polootevieny

Podlozka JF-kombinace

Vyhody: Specidlni vyrobek s flexibilni podlozkou odolnou proti roztrZeni pro opracovani nerezu a
vysoce legovanych oceli - Diky samoost¥icimu keramickému zrnu s polootevienym posypem plynule
agresivni pribéh brouseni s dlouhou Zivotnosti - Diky flexibilni podloZce dobra pFizpdsobivost v
radiusech a obrysech - Diky kombinované flexibilni a obzvldsté odolné podloZce proti roztrzeni
vysoka provozni bezpecnost pFi pouZiti robotu nebo pfi brouseni na volném pasu - Dodatecna vrstva
multipojiva zaru€uje pfi opracovani nerezu “chladnejsi brus*” a zamezuje tim vzniku nabéhovych
barev - Pas GX 931 JF obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana
keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou
smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 240 320

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno, KULEX

CS 959 JF & o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ()
Druh zrna Eggnr?]e?;g Ocel ud
Druh posypu  polootevieny

Podlozka JF-bavina

Vyhody: Brusny pés pro broudeni za sucha s mimoradné dlouhou Zivotnosti pfi konstantni kvalité
povrchu - S nové vyvinutymi keramickymi aglomeraty pro jesté agresivnéjsi brusné vlastnosti - Diky
vysoce flexibilni bavinéné podloZce vhodny pro velmi perforované obrobky

Rozmezi zrnitosti:

120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné krouzky
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno X
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Uméla hmota o

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Stabilni platno se zesilenou zadni stranou - Spirdlovité slepeno, valcovity tvar - Univerzalni
pouZiti pi opracovani kovu - Vysoka agresivita pfi pouZiti gumového téliska GK 555

Rozmezi zrnitosti:

50 80 150
Primér x $ifka Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo baleni zhoZi
10 x 20 80 50 11555
10 x 20 150 50 11554
13x25 50 50 28188
13x25 80 50 11558
15x 30 50 50 11568
15 x 30 80 50 11567
15x 30 150 50 11566
22x20 50 50 11571
22 x20 80 50 11570
22 x 20 150 50 11569
30x20 50 50 11574
3020 80 50 11573
3030 50 50 11577
30x30 80 50 11576
30x 30 150 50 11575
45 x 30 50 50 11580
45 x 30 80 50 11579
45 x 30 150 50 11578
60 x 30 50 25 11583
60 x 30 80 25 11582
60 x 30 150 25 11581
75 x 30 50 25 11586
75 x 30 80 25 11585
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Brusné krouzky
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

(S310X

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

[

S8 "\

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Uméla hmota Qo

Druh posypu  husty
Podlozka

X-bavina

Vyhody: Stabilni pldtno se zesilenou zadni stranou - Spirdlovité slepeno, kuZelovity tvar -
Univerzalni pouZiti pfi opracovani kovu - Vlysoka agresivita pfi pouZiti gumového téliska GK 555 A

Pasy

50 80 150
Primér 1 x primér 2 x $itka v mm Zrno Ji‘:;::i(a tis:;:;;'hu
22 x29x 30 50 50 11592
22 x29 x 30 80 50 11591
22 x 36 x 60 50 50 11595
22 x 36 x 60 80 50 11594
22 x 36 x 60 150 50 11593

Brusné pldtno, multipojivo

(5451 X

Rozmezi zrnitosti:

S G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund

Druh posypu  husty
Podlozka

X-bavina

Vyhody: Stabilni platno se zesilenou zadni stranou - Spiralovité slepeno, vélcovity tvar - Kvalitni
zirkonkorund s multipojivem specidlné pro opracovani nerezové oceli - Vlysokd agresivita pfi pouZiti
gumového téliska GK 555

36 40 60 80
Priimér x $ifka Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
30 x 20 40 50 334246
30 x 20 60 50 255475
45 x 30 40 50 334247
45x 30 60 50 255476
60 x 30 40 25 334248
60 x 30 60 25 255626
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Gumova téliska

Gumové télisko

GK 555

Vyhody: ZnovupouZitelny nosic pro brusné krouzky CS 310 X a CS 451 X valcovitého tvaru -
Nasazeni a sejmuti krouzku lehkym otacenim

Primér x Sirka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu

x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
10x20x6 30m/s 44000 1/min 1 14843
13x25x6 30m/s 44000 1/min 1 14845
15x30x6 30m/s 36000 1/min 1 14847
22x20x6 30m/s 26000 1/min 1 14848
30x20x6 30m/s 19100 1/min 1 14849
30x30x6 30m/s 19100 1/min 1 14850
45x30x6 30m/s 12700 1/min 1 14851
60 x 30 x 6 30m/s 9500 1/min 1 14852
75x30x 8 30m/s 7600 1/min 1 14853

Gumové télisko

GK 555 A

Vyhody: ZnovupouZitelny nosi¢ pro brusné krouzky CS 310 X kuZelovitého tvaru - Nasazeni a
sejmuti krouzku lehkym otdcenim

Primér 1 x primér 2 Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x vy3ka x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
22x29x30x6 30m/s 26000 1/min 1 14855
22x36x60x6 30m/s 26000 1/min 1 14856
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Siroké pasy s papirovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusny papir

PS20F (3
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ()
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka F-papir Ocel o

Vyhody: Univerzdini vyrobek pro brouseni ploch na nerezové oceli - Vysoky brusny vykon

Rozmezi zrnitosti:
60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir, aktivni pFisada

PS 20 FW (B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

S PAEA AN e, Pojivo Uméla pryskyFice  Hlinik ()
Druh zrna Korund NeZelezné kovy o
Druh posypu  husty Kompozitni materidly [

Podlozka F-papir

Vyhody: Specidlni vyrobek s vyrazné zvySenou Zivotnosti, diky steardtové vrstvé - Specidlné
navrZeno pro brouseni hliniku a neZeleznych kov(i

Rozmezi zrnitosti:

80 120 150 180

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s papirovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné ([
Druh posypu  husty Ocel [

Podlozka F-papir

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoostficimu zirkonkorundu - SloZeni sestavené
optimalné pro hrubé a dokoncovaci brouseni nerezové oceli - Dlouha Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 22 F ACT (B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Uméla hmota J
Druh zrna Korund Kovy univerzalné ()

Druh posypu  husty NeZelezné kovy o

Podlozka F-papir Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Vysoky (bér, jemny brus, specidlné pro tvrdé devo, HPL desky , a také pro desky s
melaminovou vrstvou a podkladovou fdlii - SniZené zanaseni, prodlouzena Zivotnost diky ACT a
antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Siroké pasy s papirovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusny papir ANTISTATIC

PS 24 F ACT (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel [ )
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka F-papir DFevo o

Vyhody: Pro opracovani tvrdych a houZevnatych povrchi - Pro dokonCovaci prace a perfektni

jemné lesklé povrchy nerezové oceli diky velmi tvrdému a ostrému zrnu siliciumkarbid - Dlouhd
Zivotnost pri pouziti na lakovaném povrchu v devarském a nabytkdrském primyslu diky ACT a

antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:
80 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 27 DW (B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
P = e o DS Emaa,,  Pojivo Uméla pryskyFice  Barva/Lak/Tmel ®
Druh zrna SiC Hlinik o
': Druh posypu  otevieny Uméla hmota o
l

Podlozka D-papir

Vyhody: Specidlni vyrobek pro vysoce kvalitni lakované povrchy, zvasté pro UV laky - Silné sniZené
zanaseni, s vyrazné prodlouZenou Zivotnosti diky dodatecné vrstvé stearatu a antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:
180 240 320 400

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s papirovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 28 F

Rozmezi zrnitosti:

(B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo

Druh zrna Korund Kdze

Druh posypu  otevieny

Podlozka F-papir

Vyhody: Univerzdini typ pro opracovani dfeva,obzvlasté mékkych drev - Pro Siroké pasy do Siky

1350 mm

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400 600
Sifka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
Zrno sy . N o
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
1120 x 1900 80 F1 10 321843
1120 x 1900 120 F1 10 321845
Brusny papir ANTISTATIC
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [
Druh zrna Korund
Druh posypu  otevieny
Podlozka F-papir

Vyhody: Kvalitni univerzalni typ pro opracovani dfeva obecné, velkd nabidka past skladem -
SniZené zanaseni, prodlouZena Zivotnost diky ACT a antistatické upravé

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi

930 x 1525 80 F1 10 307852
930 x 1525 120 F1 10 307854
1100 x 1900 80 F1 10 307857
1100 x 1900 120 F1 10 307859
1120 x 1900 60 F1 10 292903
1120 x 1900 80 F1 10 292904
1120 x 1900 100 F1 10 292935
1120 x 1900 120 F1 10 292936
1120 x 1900 150 F1 10 292937
1120 x 2150 80 F1 10 307863
1120 x 2150 120 F1 10 307865

»
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Siroké pasy s papirovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
»POZOR: Pokraovani Brusny papir ANTISTATIC PS 29 F ACT
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
1130 x 2200 80 F1 10 364039
1130 x 2200 120 F1 10 364040
1350 x 2620 60 F1 10 292938
1350 x 2620 80 F1 10 292939
1350 x 2620 120 F1 10 292941
1350 x 2620 150 F1 10 292942
1350 x 2620 180 F1 10 307867

Brusny papir ANTISTATIC

PS 38 G ACT (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice ~Dfevéné materidly [ )
Druh zrna SiC DFevo [ )
Druh posypu  husty Kompozitni materidly [
Podlozka G-papir Minerdlni materidly [

Vyhody: Vysoky Ubér a jemny brus, specidlné vyvinuto pro jemné brouseni povrch( z dfevénych
material(l Sirokymi a segmentovanymi pasy - Vynikajici soudrZznost zm, velmi dlouha Zivotnost diky
ACT a antistatické upravé

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

CEVOLUTION

Brusny papir

PS61F (B
CE VOLU TI ON Vlastnosti Oblasti pouZiti:

= Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezovd ocel [ )
S ey Eeramdlcky Ocel [
orun Drevo o

Druh posypu  husty

Podlozka F-papir

Vyhody: Plynule agresivni pribéh brouseni, dlouha Zivotnost diky keramickému zrnu - Vysoce
vykonny brusny pas pro brouseni nerezovych povrchti - Siroky pas PS 61 F obsahuje novou
technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky
Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna
a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

60 80 120 150 180 220 240 280 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Siroké pasy s papirovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir KULEX
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®
SR Kprund/aglome- Ocel ([
raty

Druh posypu  husty

Podlozka F-papir

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro pouZiti za sucha - Extrémné dlouha Zivotnost -
Konstantni kvalita povrchu u mezibrusu a jemného brouseni - Specidlné vyvinuto pro brouseni pfi
stfednim pfitlaku

Rozmezi zrnitosti:

180 240 320

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [
Druh posypu  husty Nerezova ocel [
Podlozka Y-polyester Ocel [ J

Vyhody: Univerzalni vyrobek pro brouseni kovu i dfeva - Vysoka odolnost proti roztrZeni - Odolnost
proti vihkosti

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno

€S 310 X (B
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Ocel [
Druh posypu  husty Nerezova ocel [
Podlozka X-bavina Drevo o

Vyhody: Univerzalni vyrobek s optimalnim pomérem ceny a vykonu - K dispozici v mnoha zritostech

Rozmezi zrnitosti:

20 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

75

Siroké pasy



Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno ANTISTATIC

CS 311 YACT (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

Druh posypu  otevieny

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Specidlné vyvinuty pro kalibrované brouseni deva - Snizené zanaseni, prodlouzend
Zivotnost diky ACT a antistatické (pravé

Rozmezi zrnitosti:

36 40 60 80 100 120 150 180 220

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

cs320Y (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Minerdlni materidly ()
Druh zrna SiC Uméla hmota ([

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Pro dokoncovaci prace a perfektni jemné lesklé povrchy nerezové oceli diky velmi tvrdému
a ostrému zrnu siliciumkarbid - Velmi vysoka agresivita a velmi vysoky brusny vykon - Viyrobek
zvlasté vhodny pro opracovani skla, keramiky a plastu pfi brouseni za mokra

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 180

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS321X (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Mineralni materialy [ )
Druh zrna SiC Uméla hmota [ )
Druh posypu  husty Nerezova ocel [
Podlozka X-bavina

Vyhody: Pro dokoncovaci prace a perfektni jemné lesklé povrchy nerezové oceli diky velmi tvrdému
a ostrému zrnu siliciumkarbid - Vysoka agresivita a vysoky brusny vykon - Vyrobek zvlasté vhodny
pro opracovani skla, keramiky a plastu pfi brouseni za mokra

Rozmezi zrnitosti:
80 100 120 150 180 220 240 320 400 500 800

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, KULEX

(5326 Y (B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ()

i i K9rund/aglome- Ocel o
raty

Druh posypu  husty
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro polomatny brus, pfi stfednim aZ vysokém pfitlaku -
Mimoradné dlouha Zivotnost, pri konstantni drsnosti povrchu a pro dokoncovaci prace - Optimdiné
vhodny pro brouseni za mokra

Rozmezi zrnitosti:
60 80 120 180 240 320 400 600

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, KULEX

(S329Y (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®

Druh zrma Kprund/aglome- Ocel )
raty

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro sametové matny vzhled brouseného povrchu, pfi
nizkém az stfednim pritlaku - Zvlasté vhodny pro brouseni za sucha

Rozmezi zrnitosti:

80 120 180 240 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

S 330 X (B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Ocel ®
Druh zrna SiC / Korek Nerezova ocel o

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Specidlni vyrobek pro mékky a jemny brus, diky velmi tvrdému a ostrému zrnu
siliciumkarbid na korkovém granulatu, produkt Ize pouZit k lesténi povrch(i - Obzvlastni saténovy
dokoncovaci brus ocelovych a nerezovych povrcht - Vyrobek je optimalné vhodny pro brouseni za
sucha i za mokra

Rozmezi zrnitosti:

280 400 600 800

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno ANTISTATIC

CS 336 Y (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ()
Druh zrna SiC MinerdIni materidly (]
Druh posypu  polootevieny Dfevéné materidly [ )
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Vysoky Ubér , specidlné pro kalibrované a jemné brouseni povrchii z dfevénych materialti
(jednodilny Siroky pas do Sitky 1620 mm) - Optimdlni elektrickd vodivost, diky perfektni antistatické
Upravé bez zanaSeni

Rozmezi zrnitosti:

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

€S 341 X (B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna Korund Nerezova ocel [
Druh posypu  husty Ocel [
Podlozka X-bavina NeZelezné kovy [ J

Vyhody: Univerzalni vyrobek pro brouseni oceli a nerezové oceli za sucha i za mokra - Velmi dobré
ukazatele opotFebeni pfi brouseni za mokra

Rozmezi zrnitosti:
60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, multipojivo

CS409Y

Rozmezi zrnitosti:

(B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®
Druh zrna Zirkonkorund

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoostficimu zirkonkorundu - Zabrafuje vzniku
nabéhovych barev pri zpracovani nerezové oceli - ,,Chladny brus” diky dodatecnému multipojivu -

Malé zanaseni pri brouseni hliniku a sloucenin hliniku

3 40 50 60 80 100 120
Sifka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
Zrno o s x N o
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
970 x 1900 120 FAG 1 652282
Brusné pldtno, vodovzdorné
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Ocel [
Druh zrna Zirkonkorund Nerezova ocel ([
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Podlozka Y-polyester

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Agresivni pribéh - Univerzdini vyrobek pro ocel a nerezovou ocel

24 36 40 50 60 80 100 120

Doddvané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
Brusné pldtno, vodovzdorné
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ® Dievo )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druh posypu  husty Ocel [
Podlozka Y-polyester NeZelezné kovy [

Vyhody: Univerzalni vyrobek pro hrubé brouseni a mezibrus oceli a neZeleznych kovii

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 60 80 100 120 150 180 240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno ANTISTATIC

CS 538 ZACT (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevéné materidly ()
Druh zrna SiC DFevo [
Druh posypu  husty Kompozitni materidly [
Podlozka Z-polyester Minerdlni materidly [

Vyhody: Typ polyesteru mimofadné odolny proti pfetrZeni. Optimalné pFizplsobend receptura ACT
umoznuje dlouhou Zivotnost pfi velkém tbéru

Rozmezi zrnitosti:
3% 40 50 60 80 100 120 150 180

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, KULEX, vodovzdorné

€S 729 X (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®

Druh zrma K?rund/aglome- Ocel )
raty

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro mokré a suché broueni s vyjimetné dlouhou
Zivotnosti - Pro saténovy vzhled brouseni s rovnomérnou kvalitou povrchu - Specidlné vyvinuty
pro povrchové brouseni pfi stfednim pritlaku - Optimalni pFizptisobeni obrobku diky bavinénému
podkladu odolnému proti roztrZeni

Rozmezi zrnitosti:

120 240 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ®
Diiifaria Eeramcllcky Ocel ([
onn Tvrdé dFevo [
Druh posypu _husty NeZelezné kovy o

Podlozka Bavina/polyester

Vyhody: Samoostfici keramickd zrna pro hrubé a stfedni brouseni v priimyslu zpracovani oceli a
nerezové oceli a pro brouseni tvrdého dfeva - Plynule agresivni pribéh brouseni

Rozmezi zrnitosti:
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Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani



Siroké pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno, multipojivo

€S 913 X (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ()

SRR Eeramdlcky Vysoce legované oceli @
G NeZelezné kovy )

Druh posypu  husty

Podlozka Bavina/polyester

Vyhody: Plynule agresivni priibéh brouseni, dlouhd Zivotnost diky keramickému zrnu - Dodatecna
vrstva multipojiva zarucuje pfi opracovani nerezové oceli “chladnéjsi brus” a zamezuje tim vzniku
nabéhovych barev - Zadné predcasné ucpavani hliniku

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

CEVOLUTION

Brusné pldtno, multipojivo

€S 920 Y ACT (3
CE VOL U TI ON Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )
Db arfia Keramicky Vysoce legované oceli @
korund

Druh posypu  husty
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Specidlni vyrobek s technologii Advanced Coating-Technology (ACT) - Vynikajici pilnavost
zrna - Polyesterova podlozka odolna proti roztrZzeni a samoostfici keramické zrno pro hrubé a
stfedni brouseni nerezové oceli a vysoce legované oceli pfi vysokém zatiZeni - Dlouha Zivotnost a
"'chladné" brouent diky multipojivu - Siroky pas CS 920 Y obsahuje novou technologii CEVOLUTION -
CEVOLUTION znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s technologi
CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely
maximalni vykon v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100 120 150
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
Zrno oo, . -
v mm spojeni pasu baleni zhozi
970 x 1900 120 F4AG 1 671719
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

CEVOLUTION

Brusné pldtno, vodovzdorné

€S 922 YACT (3
CE VOI_ U TI ON Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®
SR Keramicky Ocel o
korund

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Plynule agresivni priib&h brouSent, dlouha Zivotnost diky keramickému zrmu - Vysoce
vykony brusny pas pro brouseni nerezovych a ocelovych povrchd - Siroky pas CS 922 Y obsahuje
novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana keramicka brusiva. Viyrobky
Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a
sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120 150 180

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Vulkanfibrove kotouce

Vulkanfibrové kotouée - pouZiti

PouZiti Typ Druh zrna PodloZka Druh posypu Strana
Ocel, neZelezné kovy CS 561 korund vulkanfibr [ 87
FS 764 ACT korund vulkanfibr [ ] 89
Ocel, nerez CS 565 zirkonkorund vulkanfibr [ ] 90
FS 964 ACT keramicky korund vulkanfibr [ ) 92
CS 570 zirkonkorund vulkanfibr [ ) 91
Nerez FS 966 ACT keramicky korund vulkanfibr [ ] 93

@ =husty @ = polootevieny O = otevieny

Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhozi

Priimér kotouée Minimalni odbér é U vyroby zhoZi na zakazku si vyhrazujeme pravo
do 230mm 1.000ks na odchylku v dodaném mnoZstvi!
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

16

Brusny vulkdnfibrovy kotou¢

(S 561

&

L1y GspOS

{Lock |

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Ocel @®  Nerezovd ocel o
Druh zrna Korund NeZelezné kovy @® Drevo o
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Uméla hmota o
Vyhody: Univerzdini pouZiti - Velky vybér primérd, zritosti a forem dérovani
Rozmezi zrnitosti:
24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Priimér x otvor Druh Pfipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni otacky baleni zhoZi
100 x 16 24 ®10 15300 1/min 25 65713
100 x 16 36 ®10 15300 1/min 25 65718
100 x 16 40 ®10 15300 1/min 25 65720
100 x 16 50 ®10 15300 1/min 25 65725
100 x 16 60 ®10 15300 1/min 25 65730
100 x 16 80 ®10 15300 1/min 25 65735
100 x 16 120 ®10 15300 1/min 25 65743
115x 22 16 ®10 13300 1/min 25 66302
115x 22 24 ©10 13300 1/min 25 72298
115x 22 36 ®10 13300 1/min 25 66308
115x22 40 ®10 13300 1/min 25 72192
115x 22 50 ®10 13300 1/min 25 66313
115x 22 60 ®10 13300 1/min 25 66318
115x 22 80 ®10 13300 1/min 25 25472
115x 22 100 ©10 13300 1/min 25 66322
115x 22 120 ®10 13300 1/min 25 66327
115x22 16 ® 30 13300 1/min 25 10977
115x 22 24 ® 30 13300 1/min 25 10978
115x22 36 ® 30 13300 1/min 25 10980
115x 22 40 ®30 13300 1/min 25 10981
115x 22 50 ®30 13300 1/min 25 10982
115x 22 60 ® 30 13300 1/min 25 10983
115x 22 80 ® 30 13300 1/min 25 10984
115x 22 100 ® 30 13300 1/min 25 10985
115x 22 120 ® 30 13300 1/min 25 10986
115x 22 150 ®30 13300 1/min 25 10987
115x 22 180 ®30 13300 1/min 25 10988
115x 22 220 ®30 13300 1/min 25 10989
115x 22 240 ® 30 13300 1/min 25 10990
115x 22 320 ® 30 13300 1/min 25 10992
115 x 22 X-LOCK 24 ®50 13300 1/min 25 351150
115 x 22 X-LOCK 36 ®50 13300 1/min 25 351147
115 x 22 X-LOCK 40 ®50 13300 1/min 25 351149
115 x 22 X-LOCK 60 ®50 13300 1/min 25 351148

»
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

88

MWPOZOR: Pokraovani CS 561, Brusny vulkanfibrovy kotou¢

Primér x otvor Druh P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni otacky baleni zhoZi
115 x 22 X-LOCK 80 ®50 13300 1/min 25 351146
125x 22 16 ®10 12250 1/min 25 66354
125x 22 24 ®10 12250 1/min 25 66358
125 x 22 36 10 12250 1/min 25 66364
12522 40 O10 12250 1/min 25 66366
125x 22 50 ®10 12250 1/min 25 66371
125x 22 60 ®10 12250 1/min 25 66376
125x 22 80 ®10 12250 1/min 25 70439
125x 22 100 ©10 12250 1/min 25 66379
125 x 22 120 ®10 12250 1/min 25 66383
125 x 22 16 ® 30 12250 1/min 25 11009
125 x 22 24 ® 30 12250 1/min 25 11010
125x 22 36 ® 30 12250 1/min 25 11012
125x 22 40 ® 30 12250 1/min 25 11013
125x 22 50 ®30 12250 1/min 25 11014
125x 22 60 ® 30 12250 1/min 25 11015
125x 22 80 ®30 12250 1/min 25 11016
125 x 22 100 ® 30 12250 1/min 25 11017
125x 22 120 ® 30 12250 1/min 25 11018
125x 22 150 ® 30 12250 1/min 25 11019
125x 22 180 ®30 12250 1/min 25 11020
125x 22 220 ®30 12250 1/min 25 11021
125x 22 240 ® 30 12250 1/min 25 11022
125 x 22 320 ® 30 12250 1/min 25 11024
125 x 22 X-LOCK 24 ® 50 12250 1/min 25 351145
125 x 22 X-LOCK 36 ® 50 12250 1/min 25 351144
125 x 22 X-LOCK 40 ®50 12250 1/min 25 351143
125 x 22 X-LOCK 60 ® 50 12250 1/min 25 351139
125 x 22 X-LOCK 80 ® 50 12250 1/min 25 351142
150 x 22 24 ® 30 10200 1/min 25 11042
150 x 22 36 ® 30 10200 1/min 25 11044
150 x 22 40 ® 30 10200 1/min 25 11045
150 x 22 60 ® 30 10200 1/min 25 11047
150 x 22 80 ®30 10200 1/min 25 11048
150 x 22 120 ®30 10200 1/min 25 11050
180 x 22 16 ®10 8500 1/min 25 66443
180 x 22 24 ®10 8500 1/min 25 66451
180 x 22 36 ®10 8500 1/min 25 66459
180 x 22 40 ®10 8500 1/min 25 70447
180 x 22 50 ®10 8500 1/min 25 70448
180 x 22 60 ®10 8500 1/min 25 70449
180 x 22 80 ®10 8500 1/min 25 66465
180 x 22 100 ®10 8500 1/min 25 66469
180 x 22 120 ®10 8500 1/min 25 66472
180 x 22 16 ® 30 8500 1/min 25 11057
180 x 22 24 ® 30 8500 1/min 25 11058
180 x 22 36 ®30 8500 1/min 25 11060
180 x 22 40 ®30 8500 1/min 25 11061
180 x 22 50 ® 30 8500 1/min 25 11062
180 x 22 60 ® 30 8500 1/min 25 11063
180 x 22 80 ® 30 8500 1/min 25 11064
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

s
MPOZOR: Pokracovani CS 561, Brusny vulkanfibrovy kotoué
Priimér x otvor Druh PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni otacky baleni zhoZi
180 x 22 100 ® 30 8500 1/min 25 11065
180 x 22 120 ® 30 8500 1/min 25 11066
180 x 22 180 ® 30 8500 1/min 25 11068
180 x 22 240 ® 30 8500 1/min 25 11070
180 x 22 320 ® 30 8500 1/min 25 11072
235x 22 24 ©10 6500 1/min 25 66497
235x 22 36 ©10 6500 1/min 25 66502
235x 22 40 ©10 6500 1/min 25 66504
235x22 60 ®10 6500 1/min 25 66511
235 x 22 80 ®10 6500 1/min 25 66514
Vhodny zdsobnik viz strana 95 / PodloZny taliF viz strana 94.
Brusny vulkdnfibrovy kotou¢
FS 764 ACT &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Ocel @®  NeZelezné kovy o
Druh zrna Korund Nerezova ocel @® Drevo o
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Uméla hmota o

Vyhody: Univerzalni pouZiti - Diky specialni recepture ACT zvy3eny Ubér a vynikajici soudrZznost zm -
Dlouhd Zivotnost - Vhodné také na nerezovou ocel

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 60 80 120
Priimér x otvor Druh PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni otacky baleni zhoZi
115x 22 24 ® 30 13300 1/min 25 316469
115x 22 36 ® 30 13300 1/min 25 316470
115x 22 40 ®30 13300 1/min 25 316471
115x 22 60 ®30 13300 1/min 25 316473
115x 22 80 ® 30 13300 1/min 25 316474
115x 22 120 ® 30 13300 1/min 25 316475
125x 22 24 ® 30 12250 1/min 25 316476
125 x 22 36 ® 30 12250 1/min 25 316477
125x 22 40 ®30 12250 1/min 25 316478
125 x 22 60 ® 30 12250 1/min 25 316480
125x 22 80 ® 30 12250 1/min 25 316481
125x 22 120 ® 30 12250 1/min 25 316482
180 x 22 24 ® 30 8500 1/min 25 316483
180 x 22 36 ® 30 8500 1/min 25 316484
180 x 22 40 ®30 8500 1/min 25 316485
180 x 22 60 ® 30 8500 1/min 25 316487
180 x 22 80 ®30 8500 1/min 25 316488
180 x 22 120 ® 30 8500 1/min 25 316489

Vhodny zasobnik viz strana 95 / PodloZny talif viz strana 94.

Vulkanfibrové kotouce



Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

Brusny vulkdnfibrovy kotou¢

€S 565 & >{ock |

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Ocel ()
Druh posypu  husty Kovy univerzdiné [

Vyhody: Samoostfici efekt - Vysoka agresivita na ocel a nerezovou ocel - Idedlni na hrubé brouseni -
Velmi dobry pomér ceny a vykonu

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100
Primér x otvor Druh P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni otacky baleni zhoZi
100 x 16 36 ®10 15300 1/min 25 23680
100 x 16 60 ®10 15300 1/min 25 84604
100 x 16 80 ®10 15300 1/min 25 188678
115x 22 24 ®10 13300 1/min 25 93409
115x 22 36 ®10 13300 1/min 25 65698
115x 22 60 ®10 13300 1/min 25 65700
115x 22 80 ©10 13300 1/min 25 65701
115x 22 24 ®30 13300 1/min 25 95335
115x 22 36 ® 30 13300 1/min 25 6686
115x 22 40 ® 30 13300 1/min 25 242801
115x 22 50 ® 30 13300 1/min 25 92066
115x 22 60 ® 30 13300 1/min 25 6687
115x 22 80 ® 30 13300 1/min 25 6688
115x 22 100 ® 30 13300 1/min 25 204609
115 x 22 X-LOCK 24 ®50 13300 1/min 25 351141
115 x 22 X-LOCK 36 ® 50 13300 1/min 25 351140
115 x 22 X-LOCK 40 ®50 13300 1/min 25 351154
115 x 22 X-LOCK 60 ®50 13300 1/min 25 351160
115 x 22 X-LOCK 80 ® 50 13300 1/min 25 351159
125x 22 36 ®10 12250 1/min 25 65681
125x 22 60 ®10 12250 1/min 25 65707
125x 22 80 ®10 12250 1/min 25 23001
125x 22 24 ® 30 12250 1/min 25 97643
125 x 22 36 ® 30 12250 1/min 25 6620
125x 22 40 ® 30 12250 1/min 25 242803
125x 22 50 ® 30 12250 1/min 25 93054
125x 22 60 ®30 12250 1/min 25 6721
125x 22 80 ®30 12250 1/min 25 23005
125x 22 100 ® 30 12250 1/min 25 204611
125 x 22 X-LOCK 24 ® 50 12250 1/min 25 351158
125 x 22 X-LOCK 36 ®50 12250 1/min 25 351161
125 x 22 X-LOCK 40 ® 50 12250 1/min 25 351157
125 x 22 X-LOCK 60 ®50 12250 1/min 25 351156
125 x 22 X-LOCK 80 ® 50 12250 1/min 25 351155

»
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

LN GsPO%
MPOZOR: Pokraovani CS 565, Brusny vulkanfibrovy kotou¢
Priimér x otvor Druh PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni otacky baleni zhoZi
180 x 22 36 ©10 8500 1/min 25 65702
180 x 22 60 ®10 8500 1/min 25 65705
180 x 22 80 ©10 8500 1/min 25 65706
180 x 22 24 ® 30 8500 1/min 25 95993
180 x 22 36 ® 30 8500 1/min 25 65703
180 x 22 40 ® 30 8500 1/min 25 242807
180 x 22 50 ®30 8500 1/min 25 93045
180 x 22 60 ® 30 8500 1/min 25 6690
180 x 22 80 ® 30 8500 1/min 25 6691
Vhodny zasobnik viz strana 95 / PodloZny talif viz strana 94.
Vulkdnfibrovy kotouc, multipojivo
€S 570 &2
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Hlinik [
Druh posypu  husty NeZelezné kovy o

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Samoostfici efekt - Vysokd agresivita, specidlné na nerezovou ocel - Chladny brus - Diky

multipojivu bez nabéhovych barev - Zviasté vhodné pro opracovani hliniku

24 36 40 50 60 80 100 120
Primér x otvor Druh PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni otacky baleni zhoZi
100 x 16 36 ©10 15300 1/min 25 204823
100 x 16 60 ®10 15300 1/min 25 204825
100 x 16 80 O10 15300 1/min 25 204826
100 x 16 120 ®10 15300 1/min 25 204828
115x22 36 O10 13300 1/min 25 204797
115x 22 60 ©10 13300 1/min 25 204799
115x 22 80 ©10 13300 1/min 25 204800
115x 22 120 ©10 13300 1/min 25 204802
115x 22 24 ®30 13300 1/min 25 204085
115x 22 36 ® 30 13300 1/min 25 204086
115x22 40 ® 30 13300 1/min 25 250258
115x 22 50 ® 30 13300 1/min 25 204087
115x 22 60 ® 30 13300 1/min 25 204088
115x 22 80 ® 30 13300 1/min 25 204089
115x 22 100 ® 30 13300 1/min 25 204090
115x 22 120 ® 30 13300 1/min 25 204091
125x22 36 10 12250 1/min 25 204806
125x22 60 ©10 12250 1/min 25 204811
125x22 80 ©10 12250 1/min 25 204812
125x 22 120 ©10 12250 1/min 25 204814
125x 22 24 ® 30 12250 1/min 25 204092

»
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

MWPOZOR: Pokra€ovani CS 570, Vulkanfibrovy kotou&, multipojivo

Primér x otvor Druh Pfipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni otacky baleni zhoZi
125x 22 36 ®30 12250 1/min 25 204093
125x 22 40 ® 30 12250 1/min 25 250259
125x 22 50 ® 30 12250 1/min 25 204094
125x 22 60 ® 30 12250 1/min 25 204095
125x 22 80 ® 30 12250 1/min 25 204096
125x 22 100 ® 30 12250 1/min 25 204097
125x 22 120 ®30 12250 1/min 25 204098
180 x 22 24 ® 30 8500 1/min 25 204099
180 x 22 36 ® 30 8500 1/min 25 204100
180 x 22 60 ® 30 8500 1/min 25 204102
180 x 22 80 ® 30 8500 1/min 25 204103
180 x 22 120 ® 30 8500 1/min 25 204105

Vhodny zasobnik viz strana 95 / PodloZny taliF viz strana 94.

Brusny vulkdnfibrovy kotou¢

FS 964 ACT &<

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel o

R Keramicky Nerezova ocel o
korund

Druh posypu  husty

Vyhody: Prémiovy kotouc s vynikajicim vykonem na oceli - Viysoka agresivita po celou dobu pouZiti
diky keramickému zrnu s mikrokrystalickym efektem samoostreni - Advanced Coating Technologie

vy

(ACT) pro mimoradnou prilnavost zrn a delsi Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 120
Priimér x otvor Druh PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni otacky baleni zhoZi
115x 22 24 ®30 13300 1/min 25 330478
115x 22 36 ® 30 13300 1/min 25 330498
115x 22 40 ® 30 13300 1/min 25 330482
115x 22 50 ® 30 13300 1/min 25 330480
115x 22 60 ® 30 13300 1/min 25 330479
115x 22 80 ® 30 13300 1/min 25 330481
115x 22 120 ®30 13300 1/min 25 330483
125x 22 24 ® 30 12250 1/min 25 330484
125x 22 36 ® 30 12250 1/min 25 330485
125x 22 40 ® 30 12250 1/min 25 330486
125x 22 50 ® 30 12250 1/min 25 330488
125x 22 60 ® 30 12250 1/min 25 330487
125x 22 80 ® 30 12250 1/min 25 330490
125x 22 120 ®30 12250 1/min 25 330491
180 x 22 24 ®30 8500 1/min 25 330489
180 x 22 36 ® 30 8500 1/min 25 330492

»
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Vulkanfibroveé kotouée

Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
MPOZOR: Pokracovani FS 964 ACT, Brusny vulkanfibrovy kotoué
Priimér x otvor Druh PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni otacky baleni zhoZi
180 x 22 40 ®30 8500 1/min 25 330493
180 x 22 50 ® 30 8500 1/min 25 330494
180 x 22 60 ® 30 8500 1/min 25 330495
180 x 22 80 ® 30 8500 1/min 25 330496

Vhodny zasobnik viz strana 95 / PodloZny talif viz strana 94.

Vulkdnfibrovy kotouc, multipojivo

FS 966 ACT

Rozmezi zrnitosti:

&

Yock |

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna Eeramlcky

orund

Druh posypu  husty

Vyhody: Mikrokrystalicky samoostfici efekt - Vysoka agresivita po celou uZitnou dobu - Vynikajici

soudrZnost zrn - Dlouha Zivotnost specidlné pro namahavé pouziti - Chladny brus - Diky multipojivu

bez ndb&hovych barev

24 36 40 50 60 80 120
Primér x otvor Druh PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni otacky baleni zhoZi
115x 22 36 ® 30 13300 1/min 25 316490
115x 22 40 ® 30 13300 1/min 25 316491
115x 22 50 ® 30 13300 1/min 25 318504
115x 22 60 ® 30 13300 1/min 25 316492
115x 22 80 ® 30 13300 1/min 25 316493
115x22 120 ® 30 13300 1/min 25 324237
115 x 22 X-LOCK 40 ® 50 13300 1/min 25 351166
115 x 22 X-LOCK 60 ® 50 13300 1/min 25 351167
115 x 22 X-LOCK 80 ® 50 13300 1/min 25 351165
125x 22 24 ® 30 12250 1/min 25 318305
125x 22 36 ® 30 12250 1/min 25 316494
125x 22 40 ® 30 12250 1/min 25 316495
125x22 60 ® 30 12250 1/min 25 316496
125x 22 80 ® 30 12250 1/min 25 316497
125x 22 120 ® 30 12250 1/min 25 324239
125 x 22 X-LOCK 40 ® 50 12250 1/min 25 351164
125 x 22 X-LOCK 60 ® 50 12250 1/min 25 351163
125 x 22 X-LOCK 80 ® 50 12250 1/min 25 351162
180 x 22 24 ® 30 8500 1/min 25 318352
180 x 22 36 ® 30 8500 1/min 25 316498
180 x 22 40 ® 30 8500 1/min 25 316499
180 x 22 60 ® 30 8500 1/min 25 316501
180 x 22 80 ® 30 8500 1/min 25 316502
180 x 22 120 ® 30 8500 1/min 25 324238

Vhodny zdsobnik viz strana 95 / PodloZny talif viz strana 94.
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Podlozny taliF

PodloZny tali¥, hladky/flexibilni

ST 358 &

{Lock |

Vyhody: Stfedné tvrdy podloZny talif umoZniuje dobrou prizpUsobivost k obrobku - Univerzaini
pouZiti, specidlné pro rovinné a jemné broudeni (od zrna 50 a jemnéji) - Vysoka tepelna odolnost

Primér Uchyceni Vhodné Max. pracovni PFip,uvstné Jednotl,(a Cislo d:’tlhu
v mm pro rychlost otacky baleni zhoZi
100 ZavitM 10 Primér 100 x 16 80 m/s 15300 1/min 1 305190
100 Zavit M 14 Priimér 100 x 22 80 m/s 15300 1/min 1 2774
115 X-LOCK X-LOCK @ 115 X-LOCK 80 m/s 13300 1/min 1 352049
115 Zavit M 10 Primér 115 x 22 80 m/s 13300 1/min 1 14859
115 Zavit M 14 Prlimér 115 x 22 80 m/s 13300 1/min 1 14838
125 X-LOCK X-LOCK @ 125 X-LOCK 80 m/s 12250 1/min 1 352048
125 ZavitM 14 Prlimér 125 x 22 80 m/s 12250 1/min 1 14835
150 Zavit M 14 Priimér 150 x 22 80 m/s 10200 1/min 1 14836
180 Zavit M 14 Primér 180 x 22 80 m/s 8500 1/min 1 14840
235 Zavit M 14 Prlimér 235 x 22 80 m/s 6600 1/min 1 14841

PodloZny tali¥, Zebrovany/tuhy

ST358A

&

Ylock |

Vyhody: Pro hrubé brusné a obrabéci prdce - Chladny brus - Diky tvrdé Zebrované brusné plose
zvySena agresivita - \lysokd tepelnd odolnost a stabilita

Primér Uchyceni Vhodné Max. pracovni PFip}lstné JednotI'(a Cislo dr}lhu
v mm pro rychlost otacky baleni zhoZi
115 X-LOCK X-LOCK @ 115 X-LOCK 80 m/s 13300 1/min 1 352047
115 Zavit M 14 Prlimér 115 x 22 80 m/s 13300 1/min 1 126346
125 X-LOCK X-LOCK @ 125 X-LOCK 80 m/s 12250 1/min 1 352046
125 Zavit M 14 Priimér 125 x 22 80 m/s 12250 1/min 1 126347
180 Zavit M 14 Priimér 180 x 22 80 m/s 8500 1/min 1 126348
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Zasobnik pro vulkanfibrové kotouce

L1y GspOS

Zdsobnik pro vulkdnfibrové kotouce

FS 555

Vyhody: Jednoduché vkladani a vyjimani aZ 100 vulkdnfibrovych kotouct o priméru 115-180 mm -
Prehledné a pohotové uloZeni na pracovnim misté

Rychlouzavér pro jednoduché odebirani kotouéi

SiFka x délka x vyZka Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
170 x 140 x 196 1 316463
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Brusne listy

PouZiti Typ Druh zrna Podlozka Druh posypu Strana
PS 21 FK zirkonkorund F-papir [ 119
Ocel, nerez 5
PS 61 FK keramicky korund F-papir [ ) 130
KL 361 JF korund JF-bavina [ ] 111,114
KL 371 X korund X-bavina [ ] 112
Ocel, kovy obecné KL 385 JF korund JF-bavina [ ) 113
CS 411 XK zirkonkorund X-bavina [ 141
CS 920 YK keramicky korund Y-polyester [ 141
PS 22 F ACT korund F-papir [ J 103
PS 22 K korund E-papir o 105,121
Dievo PS30D korund D-papir o 100,103
PS 19 EK SiC E-papir ° 105,119
PL31B korund B-papir o 100,104
SW 501 TR korund houba [} 116
PS 33B korund B-papir Qo 102
PS 33 BK korund B-papir Qo 107,128
PS33C korund C-papir Qo 101
PS 33 CK korund C-papir o 106,125
PS 73 BW korund B-papir o 102
PS 73 BWK korund B-papir Qo 133
PS 73 CWK korund C-papir o 132
PS 77 CK korund C-papir [ 109,135
PS 19 EK SiC E-papir ([ ] 105,119
FP 73 WK korund Film Qo 108,131
FP 77 K korund Film o 108,134
Barva, lak, tmel . X
PS11A SiC A-papir [ J 929
PS11C SiC C-papir [ ] 98,118
PS8A SiC A-papir [ J 97
PS8C SiC A-papir [ ) 97
FD 500 korund / SiC pénova hmota (molitan) 139
SK 500 korund houba [ ] 115
SK 700 A korund houba [ ] 115
SW 501 korund houba [ ] 116
SW 501 TR korund houba [ 116
Sw 502 SiC houba [ ] 117
SW 510 korund houba o 117
22\:23&;:';;’":;2\/%9]0"6 vrstvy, sadrokarto- 160 korund brusnd mrizka ° 109,136
@®=husty @ =polootevieny O = otevieny
L3 (3 (3
Minimalni mnoZstvi pro objednani vyrobku na zakazku
Archy / Pasky Kotouce
Format / provedeni Rozmér Minimalni objednani Typ 0 [mm] Minimalni odbér
Archy 230 %280 mm 250 ks AN 400 do 50mm 5.000 kustl
70 x 450 mm 500 ks CS 310X do 90mm 2.500 kust
i 115x 140 mm 1.000 ks (S 321X do 125mm 1.000 kust
Pdsky 93 x230mm 500 ks €S 411 XK do 200mm 500 kusdi
115x 280 mm 500 ks FP 73 WK do 400 mm 200 kust
Archy vétsi nez 230 x 280 Minimalni mnoZstvi na vyzadani PS11C do 600mm 100 kusti
Archy na valce 1400 x 1540 mm 10 ks PS 19 EK 601mm a vice 25 kusl
70x 125 mm 1.000 ks PS 21 FK
80x133 mm 1.000 ks PS 22 F ACT U vyroby zhoZi na zakazku si
Vyrobky na suchy zip 93x230 mm 500 ks PS 22K A vyhrazujeme pravo na odchylku
100x115 mm 1.000 ks O R v dodaném mnoZstvi!
115x280 mm 500 ks PS 61 FK
PS 73 BWK/CWK
PS 77 (K
Dalsi rozméry na vyZadani! FP 77 K
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Archy s papirovou podloZkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusny papir, vodovzdorny

PS8 C A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ ]
Druh zrna SiC Uméld hmota [ )
Druh posypu  husty Sklo/Kamen o
Podlozka C-papir Kovy univerzalné o

Vyhody: OptimdIni pro tvrdé a houZevnaté povrchy - Velmi flexibilni latexovy papir umoZiuje velmi
dobrou pfizplsobivost - Pro brouseni za sucha i za mokra

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno ; wr
v mm baleni zhoZi
230 x 280 60 50 269424
230 x 280 80 50 269429
230 x 280 100 50 269435
230 x 280 120 50 269444
230 x 280 150 50 269448

Brusny papir, vodovzdorny

PS8 A 5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
Druh zrna SiC Uméla hmota [ )
Druh posypu  husty Sklo/Kdmen o
Podlozka A-papir Kovy univerzalné o

Vyhody: Optimalni pro tvrdé a houZevnaté povrchy - Velmi flexibilni latexovy papir umoZiiuje velmi
dobrou pfizplsobivost - Pro brouseni za sucha i za mokra

Rozmezi zrnitosti:

180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000 2500

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
230 x 280 180 50 269269
230 x 280 220 50 269275
230 x 280 240 50 269279
230 x 280 280 50 269285
230 x 280 320 50 269289
230 x 280 360 50 269294

»
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Archy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

»POZOR: Pokraovani PS 8 A, Brusny papir, vodovzdorny

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno . o
v mm baleni zhoZi
230 x 280 400 50 269299
230 x 280 600 50 269314
230 x 280 800 50 269323
230 x 280 1000 50 269328

Brusny papir, vodovzdorny

PS11C A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ([ )
Druh zrna SiC Uméla hmota ([
Druh posypu  husty Sklo/Kamen o
Podlozka C-papir Kovy univerzalné o

Vyhody: Specidlni brusny papir pro autoopravny a lakovny - Optimalni pro tvrdé a houZevnaté
povrchy - Velmi dobra prizptisobivost pfi vysoké stabilité - Pro brouseni za sucha i mokra

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600 1000
Sitka x délka Jednotka €islo druhu

v mm Zmo baleni zhoZi
230 x 280 60 50 2022
230 x 280 80 50 2023
230 x 280 100 50 2117
230 x 280 120 50 2116
230 x 280 150 50 2011
230 x 280 180 50 2012
230 x 280 220 50 2013
230 x 280 240 50 2014
230 x 280 280 50 2015
230 x 280 320 50 2016
230 x 280 360 50 2017
230 x 280 400 50 2018
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Archy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir, vodovzdorny

PS11A

Rozmezi zrnitosti:

<

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ ]
Druh zrna SiC Uméld hmota [ )
Druh posypu  husty Sklo/Kamen o
Podlozka A-papir Kovy univerzalné o

L1y GspOS

Vyhody: Specidlni brusny papir pro autoopravny a lakovny - Optimalni pro tvrdé a houZevnaté
povrchy - Velmi dobra prizptisobivost pFi vysoké stabilité - Pro brouseni za sucha i mokra

220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
230 x 280 220 50 2002
230 x 280 240 50 2003
230 x 280 280 50 2004
230 x 280 320 50 2005
230 x 280 360 50 2006
230 x 280 400 50 2007
230 x 280 500 50 2008
230 x 280 600 50 2009
230 x 280 800 50 2010
230 x 280 1000 50 11892
230 x 280 1200 50 6616
230 x 280 1500 50 186794
230 x 280 2000 50 186795
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Archy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
— Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ()
Druh zrna Korund Dfevo ([ ]
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné o

Podlozka D-papir

Vyhody: Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu - Mnohostranné oblasti pouZiti

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
230 x 280 40 50 194660
230 x 280 60 50 194662
230 x 280 80 50 194663
230 x 280 100 50 194664
230 x 280 120 50 194665
230 x 280 150 50 194666
230 x 280 180 50 194667
230 x 280 240 50 194668
230 x 280 320 50 194669
Dokoncovaci papir
PL31B A
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel ()
Druh zrna Korund Drevo [
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné ()

Podlozka B-papir

Vyhody: Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu - Optimdlni pro ru¢ni brou3eni a broudeni ru¢ni
bruskou - Velmi jemny vybrus

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sitka x délka Jednotka €islo druhu

Zrno . vs
v mm baleni zhoZi
230 x 280 40 50 2059
230 x 280 50 50 2060
230 x 280 60 50 2061
230 x 280 80 50 2062

»
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Archy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

K LinGspo%y
MPOZOR: Pokracovani PL 31 B, Dokoné&ovaci papir
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
230 x 280 100 50 2048
230 x 280 120 50 2049
230 x 280 150 50 2050
230 x 280 180 50 2051
230 x 280 220 50 2052
230 x 280 240 50 2053
230 x 280 280 50 2054
230 x 280 320 50 2055
230 x 280 400 50 2057
Brusny papir
PS 33 C <5
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund Drevo [
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o
Podlozka C-papir
Vyhody: Vysoky ubér - Mnohostranné oblasti pouZiti
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 100 120
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
230 x 280 40 50 147849
230 x 280 60 50 147850
230 x 280 80 50 147851
230 x 280 100 50 149719
230 x 280 120 50 147852
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Archy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [

Druh zrna Korund Dfevo ()

Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo

Podlozka B-papir

Vyhody: Vysoky Ubér - Mnohostranné oblasti pouZiti

Rozmezi zrnitosti:
150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno N o
v mm baleni zhoZi
230 x 280 150 50 149528
230 x 280 180 50 147853
230 x 280 220 50 149529
230 x 280 240 50 147854
230 x 280 280 50 149793
230 x 280 320 50 149530
230 x 280 400 50 148971
230 x 280 600 50 170668
Brusny papir, aktivni pFisada

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel o

Druh zrna Korund Uméla hmota [

Druh posypu  polootevieny

Podlozka B-papir

Vyhody: Kvalitni vyrobek pro opracovéni barev, lak(i a tmelQ - Vysoky ubér - Vyrazné snizend
schopnost zanaseni, prodlouzena Zivotnost diky dodatecné aktivni vrstvé

Rozmezi zrnitosti:

150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500

Doddvané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Pasky s papirovou podloZkou

Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 22 F ACT

Rozmezi zrnitosti:

25

L1y GspOS

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ® Ocel

Druh zrna Korund Kovy univerzalné ® Nezelezné kovy
Druh posypu  husty Barva/Lak/Tmel o

Podlozka F-papir Uméla hmota o

Vyhody: Vysoce kvalitni vyrobek pro tvrdé dfevo - Dobra stabilita na hrandch - SniZena schopnost
zanaseni diky ACT a antistatické Gpravé

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400
Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu

Zrno . N o

v mm provedeni baleni zhoZi
115 x 280 40 [ JGLo 100 6529
115 x 280 60 [ JGLO 100 6531
115 x 280 80 [ IGLo 100 6532
115 x 280 100 CJGLo 100 6533

Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
r—— Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel )
Druh zrna Korund Dfevo [ J
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné o
Podlozka D-papir
Vyhody: Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu - Mnohostranné oblasti pouZiti
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Sitka x délka Druh Jednotka €islo druhu
Zrno ; . <:
v mm provedeni baleni zhozi
115 x 280 60 CJoLo 100 194673
115 x 280 80 [ IGLo 100 194674
115 x 280 120 [JGLo 100 194676
115 x 280 240 [ JGLo 100 194680
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Pasky s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Dokoncovaci papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel ()
Druh zrna Korund Dfevo ([ ]
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné o

Podlozka B-papir

Vyhody: Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu - Optimalni pro ru¢ni brouseni a brouseni ruéni
bruskou - Velmi jemny vybrus

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sifka x délka Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
93 x 230 40 [JGLo 100 2416
93 x 230 60 [JGLo 100 2418
93 x 230 80 [JGLO 100 2419
93 x 230 100 [JGLo 100 2390
93 x 230 120 [JGLo 100 2391
93 x 230 180 [JGLo 100 2393
93 x 230 240 [JGLo 100 2395
93 x 230 60 GL9 100 2667
93 x 230 80 GL9 100 2668
93 x 230 120 GL9 100 2670
115 x 280 40 [ JcLo 100 2412
115 x 280 60 [JGLo 100 2414
115x 280 80 [JGLo 100 2415
115 x 280 100 [JGLo 100 2379
115x 280 120 [JGLo 100 2380
115 x 280 150 [JGLo 100 2381
115x 280 180 [JGLo 100 2382
115 x 280 220 [JGLo 100 2383
115x 280 240 [JGLo 100 2384
115 x 280 80 GL1 100 5323
115x 280 120 GL1 100 5321
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Pasky s papirovou podlozkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS 19 EK

Rozmezi zrnitosti:

Brusny papir na suchy zip

PS 22 K

Rozmezi zrnitosti:

&S

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevo [
Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel [ )
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka E-papir Sklo/Kamen [

L1y GspOS

Vyhody: Tvrdé a ostré zrno siliciumkarbid pro tvrdé a obtiZné se obrabéjici materidly - Robustni
vysoce vykonny kotouc se stabilni papirovou podlozkou (E) pro hrubé brouseni, mezibrus a jemné

brouseni

120

220

600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

&S

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ® Ocel o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [

Druh posypu  polootevieny Barva/Lak/Tmel o

Podlozka E-papir Uméla hmota o

Vyhody: Vysoky obrabéci vykon - Pro homogenné obrousenou plochu

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400
Sifka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
70 x 125 60 [J6Lo 100 147593
70 x 125 80 [IGLo 100 140608
70 x 125 100 [JGLo 100 131668
70 x 125 120 [ l6Lo 100 129801
70 x 125 150 [JaGLo 100 135581
70 x 125 180 [JGLo 100 129802
80 x 133 40 [lGL18 100 149852
80 x 133 60 GL18 100 149853
80 x 133 80 GL 18 100 149854
80 x 133 100 [-JGL18 100 149855
80 x 133 120 [JGL1s 100 149857
80 x 133 150 [L7lGL18 100 232741
80 x 133 180 [lGL18 100 232742

»
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Pasky s papirovou podlozkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

»POZOR: Pokraovani PS 22 K, Brusny papir na suchy zip

Sifka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
80 x 133 220 [GL1s 100 206371
100 x 115 80 [ JGLO 100 103378
100 x 115 100 [IGLo 100 103379
100 x 115 120 [JGLo 100 103380
100 x 115 150 [JGLo 100 103381
115x 115 80 [JGLo 100 82076
115x 115 120 [JGLo 100 81637
115x 115 150 [JGLo 100 94721
115x 230 40 GL 15 100 122331
115 x 230 60 GL 15 100 116647
115x 230 80 GL 15 100 116648
115 x 230 100 GL 15 100 116649
115x 230 120 GL 15 100 114942
115 x 230 150 GL 15 100 111500

Brusny papir na suchy zip

PS 33 (K & &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyFice  Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund Dfevo [
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o

Podlozka C-papir

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vysoka odolnost viici roztrZzeni pfi vysoké pruznosti

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120
Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
70 x 125 80 [ JGLO 100 155072
70 x 125 100 [ JGLO 100 151786
70 x 125 120 [ 16Lo 100 151785
80 x 133 40 [lGL 18 100 146974
80 x 133 60 [GL 18 100 146975
80 x 133 80 [lGL 18 100 146976
80 x 133 100 GL 18 100 146977
80 x 133 120 GL 18 100 147169
93x 178 40 GL 17 100 146970
93x 178 60 GL 17 100 146971
93x178 80 6L 17 100 146972
93 x178 100 [IGL17 100 146973
93x178 120 GL 17 100 148046
100 x 115 100 [JGLo 100 147102
100 x 115 120 [IaGLo 100 147103
115 x 230 40 GL 15 100 146966

»
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Pasky s papirovou podlozkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

K LinGspo%y
MPOZOR: Pokracovani PS 33 CK, Brusny papir na suchy zip
Sifka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
115x 230 60 GL 15 100 146967
115 x 230 80 GL 15 100 146968
115x 230 100 GL 15 100 146969
115x 230 120 GL 15 100 147182

Brusny papir na suchy zip

PS 33 BK

Rozmezi zrnitosti:

&S

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Drevo [
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o

Podlozka B-papir

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni pfisadé - ProdlouZena Zivotnost -
Vlysoka odolnost v{ci roztrZeni pfi vysoké pruznosti

150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sivka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
70 x 125 150 [ JGLo 100 151784
70 x 125 180 [ 1GLo 100 148228
70 x 125 220 [1cLo 100 155500
70 x 125 240 [_1GLo 100 152381
70x 125 280 Cl6Lo 100 197133
80 x 133 150 [7GL18 100 149107
80 x 133 180 6L 18 100 147479
80 x 133 220 [7GL18 100 149819
80 x 133 240 7GL18 100 148050
80 x 133 320 6L 18 100 149897
80 x 133 400 GL18 100 149899
93 x 178 150 [GL17 100 149138
93x178 180 GL17 100 148047
93 x 178 240 [G6L17 100 148048
100 x 115 150 [ JGLo 100 148658
100 x 115 180 [_1GLo 100 147104
100 x 115 240 [_1GLo 100 147105
115x 230 150 GL15 100 149820
115 x 230 180 GL 15 100 147183
115 x 230 240 GL15 100 147184
115 x 230 320 GL15 100 147185
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Pasky s podloZkou na filmu na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny film na suchy zip s aktivni pFisadou,

FP 73 WK & &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
. Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel o
| I|| Druh zrna Korund Uméld hmota o
| Druh posypu  polootevieny
\ PodioZka  Fdlie

| Vyhody: Specidlni vyrobek pro opracovani lakd, barev a tmelli s podlozkou na filmu odolnou proti
| roztrZeni - Velmi dobra pfizplisobivost na okraji diky soudrznosti zrn - Silné sniZené zanaseni,
vyrazné prodlouZena Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240 320 400 600 800

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny film na suchy zip, vodovzdorné

FP77KT-ACT & &5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ®  Kompozitni materialy ([ )
Druh zrna Korund Zakladni natér ® Uméld hmota [ ]
Druh posypu  polootevieny PInivo [

Podlozka Folie Laky s gelovym efektem @

Vyhody: Novy vysoce vykonny vyrobek s optimalizovanym zanasenim - ProdlouZena Zivotnost
diky nové povrchové Upravé, ktera zabrafuje prilnuti ¢astic laku a prachu - Pro konecné brouseni

se pouziva u jemnych zrnitosti 240 - 2000 vysoce flexibilni a absolutné rovna félie podlozka pro
dosazeni maximalni kvality povrchu

Rozmezi zrnitosti:

240 320 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
Sifka x délka z Druh Jednotka Cislo druhu
rmo , X o
v mm provedeni baleni zhoZi
80 x 133 320 [IGL1s 100 353119

108



Pasky s papirovou podloZkou na suchy zip / Brusna m¥izka

Brusiva na podlozkach
s

Brusny papir na suchy zip

PS77 CKT-ACT &/ &5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ®  Kompozitni materialy [ )
Druh zrna Korund Zakladni natér ® Uméla hmota o
Druh posypu  polootevieny PInivo [

Podlozka C-papir Laky s gelovym efektem @

Vyhody: Novy vysoce vykonny vyrobek s optimalizovanym zanasenim - ProdlouZenad Zivotnost diky
nové povrchové Upravé, ktera zabrafuje prilnuti ¢astic laku a prachu - Pro agresivni brouseni se pfi
vysoké zatéZi pouZiva u zrnitosti 60 - 220 flexibilni C-latexovy papir, odolny proti roztrzeni

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220

Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
Zrno ; N o
v mm provedeni baleni zhoZi
80 x 133 80 [JGeL1s 100 353126
80 x 133 100 [ZleL1s 100 353125
80 x 133 120 GL18 100 353124
80 x 133 150 CTloL1s 100 353123
80 x 133 220 6L 18 100 353121

Brusnd mFizka na suchy zip, vodovzdornd

AN 400 &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materialy ()

Druh zrna Korund Laky s gelovym efektem @  Dievo o

Podloska Pcllxesterova Sddra @  Drevéné materidly (]
mrizka

Sadrokartonové stény @

Vyhody: Ucinné a celoplo3né odsavani prachu diky oteviené mrizkové struktufe - Brouseni bez prachu

umoZziuje delsi Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepsena ochrana pfi praci diky mensi
prasnosti na pracovisti - Nezdvislost na tvaru stdvajicich odsavacich otvor( - Vodovzdorna

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800

Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
80 x 133 80 i Mrizka 50 337892
80 x 133 120 [ Mrizka 50 337890
80 x 133 150 [ Mrizka 50 337894
80 x 133 180 B Mrizka 50 337889
80 x 133 240 8 Mrizka 50 337893
80 x 133 400 B Mrizka 50 337896
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Lepici vrstva, samolepici / Ruéni kostka

Lepici vrstva, samolepici

(539 Y

Vlastnosti

Spojovaci suchy zip
prvek (hFibova hlava)
Tloustka 1,5mm
Rozsah oy o
teplot -30° az +80

Vyhody: Lze individudlné nafezat - Jednoduché a bezpecné uchyceni na hladké a ploché povrchy -
Dobra lepici pfilnavost u brusiva kasirovaného velurem

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Rucni kostka na suchy zip

HK 100 &/

Vyhody: Velmi vhodnd pro rovinné a lehce vyduté plochy - Ru¢ni brouseni diky ergonomickému
tvarovani - pro pasy 70x125 mm - Na suchy zip

Sitka x délka x vy¥ka Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
68 x 118 x 40 1 185320
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Archy s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, hnédé

KL 361 JF

Rozmezi zrnitosti:

K L/nGspo%
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Ocel @®  Nerezovd ocel [ )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné ® Uméld hmota o
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka JF-bavina DFevo [ J

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
Sika x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
230 x 280 40 50 2084
230 x 280 50 50 2085
230 x 280 60 50 2086
230 x 280 80 50 2087
230 x 280 100 50 2088
230 x 280 120 50 2089
230 x 280 150 50 2090
230 x 280 180 50 2091
230 x 280 220 50 2092
230 x 280 240 50 2093
230 x 280 280 50 2094
230 x 280 320 50 2095
230 x 280 360 50 2096
230 x 280 400 50 2097
230 x 280 500 50 2098
230 x 280 600 50 5334

Vyhody: Kvalitni univerzalné pouZitelny vyrobek - Optimdlni prizplsobivost k obrobku diky vysoce
flexibilni podloZce - Lze Cisté a jednoduse roztrhnout
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Archy s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

KL371 X

Rozmezi zrnitosti:

i

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Klih Kovy univerzalné
Druh zrna Korund NeZelezné kovy
Druh posypu  husty

Podlozka X-bavina

Vyhody: Cenové vyhodny univerzalni vyrobek pro ru¢ni brouseni

112

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
230 x 280 40 50 2100
230 x 280 50 50 2101
230 x 280 60 50 2102
230 x 280 80 50 2103
230 x 280 100 50 2104
230 x 280 120 50 2105
230 x 280 150 50 2106
230 x 280 180 50 2107
230 x 280 220 50 2108
230 x 280 240 50 2109
230 x 280 320 50 119886
230 x 280 400 50 119888



Archy s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, hnédé

KL 385 JF

Rozmezi zrnitosti:

K L/nGspo%
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné

Druh posypu  husty

NeZelezné kovy

Podlozka JF-bavina

Nerezova ocel

[ )
[ )
@
Qo

Vyhody: Cenové vyhodny univerzalni vyrobek pro profilové brouseni - Optimalni pfizpGsobivost k
obrobku diky vysoce flexibilni bavinéné podloZce - Lze Cisté a jednoduse roztrhnout

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600
Sika x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi

230 x 280 40 50 218047
230 x 280 60 50 218050
230 x 280 80 50 218051
230 x 280 100 50 218052
230 x 280 120 50 218053
230 x 280 150 50 218054
230 x 280 180 50 218055
230 x 280 220 50 218056
230 x 280 240 50 218057
230 x 280 280 50 218058
230 x 280 320 50 218059
230 x 280 400 50 218061
230 x 280 600 50 218063
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Pasky s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, hnédé

KL 361 JF &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Ocel @® Nerezovd ocel ([ )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné ® Uméld hmota o
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [

Podlozka JF-bavina Dfevo [ J

Vyhody: Kvalitni univerzalné pouZitelny vyrobek - Optimdlini prizplsobivost k obrobku diky vysoce
flexibilni podloZce - Lze Cisté a jednoduse roztrhnout

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
Zrno s . 5:

v mm provedeni baleni zhoZi
115 x 280 40 [eLo 100 73953
115 x 280 60 []eLo 100 74436
115 x 280 80 [ JGLo 100 72227
115 x 280 120 [ l6Lo 100 72488
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Brusné houby

L1y GspOS

Brusnd houba flexibilni, 4-stranné posypand,

SK 500 —

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel
Druh posypu  husty DFevo

Uméla hmota

“RE-2K BN J

Kovy univerzalné

Vyhody: Pro rovinné a hranové brouseni (4 stranné brusivo) - Pro rovinné a tvarované povrchy
diky flexibilnimu pénovému jadru - Robustni, omyvatelnd a znovu pouZitelna

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 180 220 280
Sika x délka x vyska Zrno Stupeﬁ‘ Barva zm Pénova barva Jednotl'(a Cislo d‘l"tlhu
v mm tvrdosti baleni zhoZi
70 x 100 x 25 60 firm Hnéda Sedd 100 125279
70 x 100 x 25 80 firm Hnéda Sedd 100 225165
70 x 100 x 25 100 firm Hnéda Seda 100 125280
70 x 100 x 25 120 firm Hnéda 3edd 100 225166
70 x 100 x 25 180 firm Hnéda %edd 100 225167
70 x 100 x 25 220 firm Hnéda Seda 100 225168
70 x 100 x 25 280 firm Hnéda Sedd 100 225169
Brusnd houba flexibilni, 4-stranné posypand,
vodovzdornd
SK 700 A 2
700 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel [ )
Druh posypu  husty DFevo [
Uméla hmota o
Kovy univerzalné o

Vyhody: MoZnost pouZiti na plocho a na vysku ze CtyF stran - Diky sraZené hrané (cca 45°)
mimoradné vhodna pro tzké, do 3picky se shihajici obrysy obrobku - Dobré pFizpisobeni a rozloZeni
tlaku diky flexibilnimu pénovému jadru - Robustni, omyvatelna a znovu pouzitelnd

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 220
Sika x délka x vyska Zrno Stupeﬁ. Barva zrn Pénova barva Jednotl'(a Cislo dr}lhu
v mm tvrdosti baleni zhoZi
89 x125x25 60 firm Hnéda Sedd 100 337846
89 x125x 25 80 firm Hnéda Sedd 100 337847
89 x 125 x 25 100 firm Hnéda Seda 100 337848
89 x 125 x 25 120 firm Hnéda Sedd 100 331019
89x125x 25 150 firm Hnéda Sedd 100 362250
89 x125x 25 220 firm Hnéda Sedd 100 362251
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Brusné houby

Brusnd houba, flexibilni, 2-stranné posypand,
vodovzdorny

SW 501

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel [

Druh posypu  husty Dfevo ()
Uméla hmota o
Kovy univerzalné o

Vyhody: Hedvabné matny brus - Pro lehce a silné tvarované povrchy - Odolnd proti roztrZeni,
nemackava - Omyvatelnd a znovu pouZitelna

Rozmezi zrnitosti:

120 220
Sitka x délka x vyZka Stupeii . Jednotka Cislo druhu
Zrno . Barva zrn Pénova barva ; 5z
v mm tvrdosti baleni zhoZi
96 x 123 x12,5 120 soft Hnéda Zluté 100 125281
96 x 123 x 12,5 220 soft Hnéda Zluté 100 125282
Brusnd houba, flexibilni, 2-stranné posypand,
odolny proti roztrZeni, vodovzdorny ; ;
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel [ )
Druh posypu  husty Drevo [
Uméla hmota (]
Kovy univerzalné o

— Klingspor

Vyhody: Hedvabné matny brus - Pro lehce a silné tvarované povrchy - Odolnd proti roztrZeni,
nemackava - Omyvatelnd a znovu pouZitelna - Extrémné odolna proti roztrZeni - Velmi dlouhd Zivot-
nost - Systém pojiva bez rozpoustédel se zabarvenim zdvislym na velikosti zrna

Rozmezi zrnitosti:

100 120 150 180 220

Sika x délka x vyska Stupeii T Jednotka €islo druhu
Zrno . Barva zrn Pénova barva ; x:
v mm tvrdosti baleni zhoZi
96 x123x 12,5 100 soft svétle hnéda Zluté 100 351573
96 x 123 x 12,5 120 soft Zelend Zluté 100 353264
96 x 123 x 12,5 150 soft Cervena Zluté 100 353263
96 x 123 x 12,5 180 soft Modra Zluté 100 351574
96 x 123 x 12,5 220 soft Hnédd Zluté 100 353262
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Brusné houby

Brusnd houba, flexibilni, 2-stranné posypand,

vodovzdornd

SW 502

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel [ )

Druh posypu  husty Uméla hmota [
DFevo o
Kov o

Vyhody: Pro lehce a silné tvarované povrchy - Odolnd proti roztrzeni, nemackavd - Omyvatelnd a
znovu pouZitelnd

120 220
Sifka x délka x vyska Zmo Stupen‘ Barva zrn Pénova barva Jednotl,(a Cislo drtlhu
v mm tvrdosti baleni zhoZi
96 x 123 x 12,5 120 soft Cerna Zluté 100 244377
96 x 123 x 12,5 220 soft Cernd Zluté 100 244379
Brusnd houba, flexibilni, 1-stranné posypand,
vodovzdornd ; ;
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel [ )
Druh posypu  husty Drevo [
Uméla hmota o
Kovy univerzalné Qo

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Tenka, vysoce flexibilni brusnd houba pro mimotadné obtiZné pfistupné oblasti jako
prohloubenti, profily a hrany - Hustd pénova struktura, tim velmi rovnomérné rozlozeni tlaku a
mimoradné jemny vzhled po brouseni - Bez lamani, bez zhybt - MoZnost pouZiti za mokra a sucha

100 180 220 320
Sitka x délka x vyska Stupeii % Jednotka €islo druhu

Zrno . Barva zrn Pénova barva ; v

v mm tvrdosti baleni zhoZi
115x140x 5 100 firm Bila Sedd 100 303588
115x140x 5 180 firm Bila Sedd 100 303589
115x140x5 220 firm Bila Sedd 100 303590
115x140x 5 320 firm Bild Sedd 100 337849
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Kotouce s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir, vodovzdorny

PS 11 C I

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ()
Druh zrna SiC Kovy univerzalné o
Druh posypu  husty Sklo/Kémen o
Podlozka C-papir Uméla hmota o

Vyhody: Specidlni vyrobek pro autoopravny a lakovny - Pro tvrdé a houZevnaté povrchy - Dobra
prizplsobivost pFi vysokeé stahilité - Pro brouseni za sucha i za mokra

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600 1000

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS 19 EK

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

g &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ()
Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel [
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka E-papir Sklo/Kamen [

Vyhody: Tvrdé a ostré zrno siliciumkarbid pro tvrdé a obtiZné se obrabéjici materidly - Robustni
vysoce vykonny kotouc se stabilni papirovou podlozkou (E) pro hrubé brouseni, mezibrus a jemné
broudeni

24 36 40 60 80 100 120 220 320 600

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
115 40 oo 50 287798
115 60 Oo 50 300290
115 80 oo 50 305763
115 100 Oo 50 311087
115 120 oo 50 300291
115 220 oo 50 309073
115 320 oo 50 321743
115 600 oo 50 322637

Brusny papir na suchy zip

PS 21 FK

Rozmezi zrnitosti:

g &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Nerezova ocel [
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [

Podlozka F-papir

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoost¥icimu zirkonkorundu - Optimalni sloZeni pro
hrubé brouseni a konecnou tpravu nerezoveé oceli - Dlouha Zivotnost

40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600
Primér Druh Jednotka €islo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
115 40 oo 50 237224
115 60 oo 50 248808
115 80 0o 50 249326
115 100 oo 50 263425
115 120 oo 50 249327

»
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

»POZOR: Pokraovani PS 21 FK, Brusny papir na suchy zip

Priimér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
115 150 oo 50 248809
115 180 oo 50 251760
115 240 Oo 50 255347
115 320 Qo 50 259372
115 400 oo 50 259636
125 40 oo 50 246857
125 60 oo 50 237780
125 80 oo 50 237781
125 100 oo 50 236751
125 120 Oo 50 237782
125 150 oo 50 255348
125 180 o)) 50 237783
125 240 oo 50 237785
125 320 oo 50 237786
125 400 oo 50 237787
150 40 Oo 50 230312
150 60 oo 50 230313
150 80 oo 50 230314
150 120 oo 50 246488
150 150 oo 50 239244
150 240 oo 50 251509
180 40 oo 50 257707
180 60 oo 50 257710
180 80 oo 50 256056
180 100 Qo 50 257711
180 120 oo 50 258691
180 150 oo 50 258692
180 180 oo 50 324841
180 240 oo 50 324842
180 320 oo 50 324904
180 400 oo 50 312898
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
Brusny papir na suchy zip
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druh posypu  polootevieny Nerezova ocel o
Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Univerzalni brusny vyrobek pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni vybrus - K dispozici
r(izna rozmezi zrnitosti a rozméry

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
96 40 GLS 15 50 142134
96 60 GLS 15 50 142135
96 80 GLS 15 50 142136
96 100 GLS 15 50 145055
96 120 GLS 15 50 142137
96 150 A GLS 15 50 146336
96 180 GLS 15 50 142138
96 240 GLS 15 50 142139

Brusny papir na suchy zip

PS 22 K g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Uméld hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [

Druh posypu  polootevieny Nerezova ocel o

Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Univerzdini brusny kotou¢ pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni vybrus - K dispozici
r(iznd rozmezi zrnitosti a rozméry

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
115 24 Oo 50 6754
115 40 0o 50 2785
115 60 0o 50 2786
115 80 oo 50 6756
115 100 oo 50 2787

»
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

»POZOR: Pokraovani PS 22 K, Brusny papir na suchy zip

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi

115 120 oo 50 6757

115 150 oo 50 80046
115 180 Oo 50 2788

115 220 0o 50 88330
115 240 0o 50 88333
115 320 oo 50 95561
115 400 oo 50 111470
115 40 GLS 4 50 82938
115 60 GLS 4 50 82940
115 80 GLS 4 50 82941
115 100 GLS 4 50 82942
115 120 GLS 4 50 82944
115 150 GLS 4 50 82945
115 180 GLS 4 50 82946
115 220 GLS 4 50 333951
115 240 GLS 4 50 87424
125 24 Qo 50 7300

125 40 0o 50 2294

125 60 oo 50 2295

125 80 oo 50 6774

125 100 oo 50 2296

125 120 oo 50 6775

125 150 Oo 50 78163
125 180 0o 50 62107
125 220 Qo 50 97176
125 240 oo 50 91922

125 320 oo 50 93284
125 400 oo 50 130114
125 24 GLS 5 50 89485
125 40 GLS 5 50 89486
125 60 GLS 5 50 89488
125 80 GLS 5 50 89489
125 100 GLS 5 50 89491
125 120 GLS 5 50 89493
125 150 GLS 5 50 89494
125 180 GLS 5 50 89495
125 220 GLS 5 50 90758
125 240 GLS 5 50 92753
125 320 GLS 5 50 89496
125 400 GLS 5 50 104778
125 40 GLS 27 50 260795
125 60 GLS 27 50 260796
125 80 GLS 27 50 260797
125 100 GLS 27 50 260798
125 120 GLS 27 50 260799
125 150 GLS 27 50 260800
125 180 GLS 27 50 260801
125 240 GLS 27 50 260802
150 24 Oo 50 2474

150 40 0o 50 20207

150 60 oo 50 6649
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

LN GspOS
MPOZOR: Pokracovani PS 22 K, Brusny papir na suchy zip

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
150 80 oo 50 6936
150 100 Qo 50 6697
150 120 Qo 50 6937
150 150 oo 50 71140
150 180 Oo 50 4022
150 220 oo 50 93324
150 240 Oo 50 91605
150 320 oo 50 91721
150 400 Qo 50 129092
150 24 GLS 1 50 6516
150 40 DGLS 1 50 6520
150 60 GLS 1 50 6523
150 80 DGLS1 50 6524
150 100 DGLS1 50 6525
150 120 GLS1 50 6526
150 150 GLS1 50 80722
150 180 GLS 1 50 6611
150 220 GLS 1 50 98990
150 240 HGLS1 50 89451
150 320 DGLS1 50 89450
150 400 DGLS1 50 129389
150 40 GLS 2 50 74088
150 60 GLS 2 50 72633
150 80 GLS 2 50 72632
150 100 GLS 2 50 73490
150 120 GLS 2 50 72628
150 150 GLS 2 50 79862
150 180 GLS 2 50 72624
150 240 GLS 2 50 91814
150 24 GLS 3 50 93321
150 40 GLS 3 50 89181
150 60 GLS 3 50 86634
150 80 GLS 3 50 86635
150 100 GLS 3 50 97072
150 120 GLS 3 50 86636
150 150 GLS 3 50 86637
150 180 GLS 3 50 87528
150 220 GLS 3 50 100157
150 240 GLS 3 50 97778
150 320 GLS 3 50 97779
150 400 GLS 3 50 128356
150 60 GLS 47 50 308907
150 80 GLS 47 50 315677
150 100 GLS 47 50 311150
150 120 GLS 47 50 308908
150 150 GLS 47 50 305980
150 180 D GLS 47 50 311151
150 240 GLS 47 50 311152
150 40 GLS 51 50 306611
150 60 GLS 51 50 306612
150 80 GLS 51 50 305559

»
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

»POZOR: Pokraovani PS 22 K, Brusny papir na suchy zip
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Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
150 100 GLS 51 50 306507
150 120 GLS 51 50 305560
150 150 GLS 51 50 306508
150 180 GLS 51 50 306509
150 220 GLS 51 50 310618
150 240 GLS 51 50 309471
150 320 GLS 51 50 309472
150 40 GLS 74 50 342419
150 60 GLS 74 50 342418
150 80 GLS 74 50 340766
150 100 GLS 74 50 342423
150 120 GLS 74 50 342159
150 150 GLS 74 50 342422
150 180 GLS 74 50 342421
150 240 GLS 74 50 340761
180 24 Oo 50 2782
180 40 Qo 50 2476
180 60 Qo 50 2477
180 80 oo 50 6914
180 100 oo 50 2783
180 120 oo 50 6915
200 40 oo 50 77659
200 60 Oo 50 77660
200 80 Qo 50 77656
200 100 oo 50 77658
200 120 oo 50 77661
300 40 oo 50 20209
300 60 oo 50 20220
300 80 Oo 50 25565
300 100 Qo 50 20372
300 120 Qo 50 62094
300 150 Qo 50 277930
300 180 oo 50 159121
300 220 oo 50 211180
300 240 oo 50 265059



Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS 33 CK

&

Ly GspO%

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )

Druh zrna Korund Dfevo [ )

Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo

Podlozka C-papir

Vyhody: Vysoky (bér - Mnohostranné oblasti pouZiti

Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 100 120
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
Zrno ; . 5:
v mm provedeni baleni zhoZi
96 40 GLS 15 100 147163
96 60 GLS 15 100 147164
96 80 GLS 15 100 147165
96 100 GLS 15 100 147166
96 120 GLS 15 100 148195
Brusny papir na suchy zip

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )

Druh zrna Korund Dfevo ([

Druh posypu  polootevreny Uméla hmota o

Podlozka C-papir

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Velmi dobry bér - Malé zanaseni diky brusné aktivni p¥isadé - ProdlouZena Zivotnost -
Vlysoka odolnost v{ci roztrZeni pii vysoké pruznosti

40 60 80 100 120
Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
98 x 148 40 AGLS 24 100 215472
98 x 148 60 AGLS 24 100 215473
98 x 148 80 AGLS 24 100 215474
98 x 148 100 A GLS 24 100 215475
98 x 148 120 AGLS 24 100 215476
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS 33 CK & "\

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
Druh zrna Korund Dfevo ()
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo

Podlozka C-papir

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vysoka odolnost vici roztrZeni pi vysoké pruznosti

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
125 40 oo 100 154113
125 60 oo 100 147604
125 80 Oo 100 149055
125 100 Qo 100 150431
125 120 oo 100 150433
125 40 GLS 5 100 146954
125 60 GLS 5 100 147642
125 80 GLS 5 100 147643
125 100 GLS 5 100 147977
125 120 GLS 5 100 147170
125 60 GLS 27 100 288180
125 80 GLS 27 100 264929
125 120 GLS 27 100 264930
150 40 oo 100 147922
150 60 oo 100 147107
150 80 Oo 100 146739
150 100 Qo 100 147106
150 120 Qo 100 146740
150 40 DGLS1 100 146978
150 60 DGLS 1 100 146979
150 80 DGLS1 100 143130
150 100 GLS1 100 143131
150 120 GLS1 100 147093
150 40 GLS 3 100 147647
150 60 GLS 3 100 147124
150 80 GLS 3 100 146946
150 100 GLS 3 100 143694
150 120 GLS 3 100 146947
150 60 GLS 47 100 306837
150 80 GLS 47 100 305758
150 100 GLS 47 100 306838
150 120 GLS 47 100 305759
150 40 GLS 51 100 310531
150 60 GLS 51 100 301874

»

126



Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

LinGsp0
MPOZOR: Pokracovani PS 33 CK, Brusny papir na suchy zip
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
150 80 GLS 51 100 301925
150 100 GLS 51 100 301926
150 120 GLS 51 100 301927
150 40 GLS 74 100 340853
150 60 GLS 74 100 340370
150 80 GLS 74 100 340371
150 100 GLS 74 100 342046
150 120 GLS 74 100 340375
225 40 Qo 50 223162
225 60 Qo 50 210124
225 80 Oo 50 210129
225 100 Qo 50 224731
225 120 Oo 50 210130
225 40 GLS 38 50 292414
225 60 GLS 38 50 292435
225 80 GLS 38 50 292436
225 100 GLS 38 50 294609
225 120 GLS 38 50 292437
225 40 GLS 52 50 302042
225 60 GLS 52 50 302043
225 80 GLS 52 50 302044
225 100 GLS 52 50 302045
225 120 GLS 52 50 302046
225 40 GLS 55 50 314427
225 60 GLS 55 50 312448
225 80 GLS 55 50 312449
225 100 GLS 55 50 312450
225 120 GLS 55 50 312451
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

Roz

Brusny papir na suchy zip

PS 33 BK

=:

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
Druh zrna Korund Dfevo ()
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo

Podlozka B-papir

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vysoka odolnost vici roztrZeni pi vysoké pruznosti

mezi zrnitosti:
150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
Zrno s . o
v mm provedeni baleni zhoZi
98 x 148 150 AGLS 24 100 215477
98 x 148 180 AGLS 24 100 215478
98 x 148 220 AGLS 24 100 215479
98 x 148 240 AGLS 24 100 215480
98 x 148 320 AGLS 24 100 215482
Brusny papir na suchy zip
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Drevo [ J
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota [

Rozmezi zrnitosti:

Podlozka B-papir

Vyhody: Velmi dobry tbér - Malé zanaseni diky brusné aktivni pFisadé - ProdlouZena Zivotnost -
Vlysoka odolnost V(i roztrZeni pii vysoké pruznosti
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150 180 220 240 280 320 400 500 600

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
125 150 oo 100 153152
125 180 oo 100 150435
125 220 Oo 100 155143
125 240 Oo 100 150460
125 320 Qo 100 150461
125 400 Qo 100 150462
125 150 GLS 5 100 150760
125 180 GLS 5 100 147837
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

MPOZOR: Pokracovani PS 33 BK, Brusny papir na suchy zip

Ly GspO%

Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
125 220 GLS 5 100 150259
125 240 GLS 5 100 147838
125 320 GLS 5 100 147839
125 400 GLS 5 100 147644
125 600 GLS 5 100 175988
125 180 GLS 27 100 282515
125 240 GLS 27 100 282516
125 320 GLS 27 100 283465
150 150 Qo 100 148375
150 180 oo 100 146958
150 220 oo 100 149916
150 240 Qo 100 146959
150 320 Oo 100 146716
150 400 oo 100 147108
150 150 GLS 1 100 148379
150 180 GLS1 100 147095
150 220 GLS 1 100 149794
150 240 DGLS 1 100 147094
150 320 DGLS1 100 147096
150 400 DGLS 1 100 147097
150 150 GLS 3 100 149151
150 180 GLS 3 100 146948
150 220 GLS 3 100 149255
150 240 GLS 3 100 146907
150 320 GLS 3 100 147126
150 400 GLS 3 100 147125
150 150 GLS 47 100 306839
150 180 GLS 47 100 306840
150 240 GLS 47 100 306842
150 320 GLS 47 100 306844
150 150 GLS 51 100 301928
150 180 GLS 51 100 304084
150 220 GLS 51 100 301929
150 240 GLS 51 100 304815
150 320 GLS 51 100 301930
150 400 GLS 51 100 310898
150 150 GLS 74 100 342045
150 180 GLS 74 100 340598
150 220 GLS 74 100 342044
150 240 GLS 74 100 340599
150 320 GLS 74 100 342043
150 400 GLS 74 100 342042
225 180 Qo 50 214629
225 220 Oo 50 233622
225 240 Oo 50 292193
225 150 GLS 38 50 293646
225 180 GLS 38 50 293647
225 220 GLS 38 50 293648
225 240 GLS 38 50 309010
225 150 GLS 52 50 302047
225 180 GLS 52 50 302048

»
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

MWPOZOR: Pokraovani PS 33 BK, Brusny papir na suchy zip

Roz

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
225 220 GLS 52 50 302049
225 240 GLS 52 50 327940
225 150 GLS 55 50 312452
225 180 GLS 55 50 314428
225 220 GLS 55 50 335916
225 240 GLS 55 50 668075

Brusny papir na suchy zip, CEVOLUTION

PS 61 FK
CEVOLUTION

g J &

CEVOLUTION

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [

Druh zra Eeram(;cky Ocel ([
QI Dfevo o

Druh posypu  husty

Podlozka F-papir

Vyhody: Plynule agresivni pribéh brouseni - Vysoce vykonny kotou¢ pro brouseni nerezové oceli -
Velmi dobré vysledky také p¥i opravném brouseni parket - Kruhovy vysek PS 61 FK obsahuje novou
technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana keramickd brusiva. Vyrobky
Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a
sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.
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mezi zrnitosti:
60 80 120

Priimér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
115 80 oo 50 325556
115 120 oo 50 322315
125 60 oo 50 322468
125 80 oo 50 321597
125 120 oo 50 322469
150 60 oo 50 322036
150 80 oo 50 321325
150 120 oo 50 322472



Kotouce s filmovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

Brusny film na suchy zip s aktivni pFisadou,

vodovzdorné

FP 73 WK

Rozmezi zrnitosti:

Ly GspO%

g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Uméla hmota Qo

Druh posypu  polootevieny
Podlozka Folie

Vyhody: Specidlni vyrobek pro opracovani lakd, barev a tmelti s podlozkou na filmu odolnou
proti roztrZeni - Velmi dobrd prizpUsobivost na okraji kotouce diky soudrznosti zrn - Silné snizené
zanaseni, vyrazné prodlouZend Zivotnost

80 100 120 150 180 240 320 400 600 800

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
150 240 oo 100 322397
150 80 GLS 47 100 320641
150 100 GLS 47 100 320642
150 120 GLS 47 100 320643
150 150 GLS 47 100 320644
150 180 GLS 47 100 320725
150 240 GLS 47 100 320726
150 320 GLS 47 100 320727
150 400 GLS 47 100 320728
150 600 GLS 47 100 320729
150 800 GLS 47 100 320730
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny papir, aktivni pFisada

PS 73 CWK g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
Druh zrna Korund Uméld hmota o

Druh posypu  polootevieny

Podlozka C-papir

Vyhody: Kvalitni vyrobek pro opracovani lakd, barev a tmelti - Vysoky (bér - Diky dodate¢né aktivni
vrstvé vyrazné sniZzené zanaseni, prodlouZend Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
150 40 oo 100 301231
150 60 oo 100 301232
150 80 Oo 100 301233
150 100 Qo 100 301234
150 120 oo 100 301235
150 40 DGLS 1 100 301205
150 80 DGLS 1 100 301207
150 120 DGLS 1 100 301209
150 40 GLS 3 100 301218
150 60 GLS 3 100 301219
150 80 GLS 3 100 301220
150 100 GLS 3 100 301221
150 120 GLS 3 100 301222
150 40 GLS 47 100 301810
150 60 GLS 47 100 301811
150 80 GLS 47 100 301812
150 100 GLS 47 100 301813
150 120 GLS 47 100 301814
150 80 GLS 51 100 310524
150 120 GLS 51 100 310478
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

Brusny papir, aktivni pFisada

PS 73 BWK

Rozmezi zrnitosti:

g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund Uméld hmota

Druh posypu  polootevieny

Podlozka B-papir

Ly GspO%

Vyhody: Kvalitni vyrobek pro opracovani lakd, barev a tmelti - Vysoky (bér - Diky dodate¢né aktivni

vrstvé vyrazné sniZené zanaseni, prodlouZend Zivotnost

150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500

Pramér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
150 150 oo 100 301236
150 180 oo 100 301237
150 220 oo 100 301238
150 240 oo 100 301239
150 320 oo 100 301240
150 400 oo 100 301241
150 500 oo 100 301937
150 800 oo 100 301886
150 1000 oo 100 301891
150 320 GGLS 1 100 301214
150 600 GGLS 1 100 301217
150 150 GLS 3 100 301223
150 180 GLS 3 100 301224
150 220 GLS 3 100 301225
150 240 GLS 3 100 301226
150 320 GLS 3 100 301227
150 400 GLS 3 100 301228
150 600 GLS 3 100 301230
150 800 GLS 3 100 301889
150 150 GLS 47 100 301855
150 180 GLS 47 100 301856
150 220 GLS 47 100 301857
150 240 GLS 47 100 301858
150 320 GLS 47 100 301859
150 400 GLS 47 100 301860
150 500 GLS 47 100 301861
150 600 GLS 47 100 301862
150 800 GLS 47 100 307051
150 180 GLS 51 100 310525
150 220 GLS 51 100 310526
150 240 GLS 51 100 309093

»
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Kotouce s papirovou / filmovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

MPOZOR: Pokraovani PS 73 BWK, Brusny papir, aktivni pFisada

Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
150 320 GLS 51 100 309094
150 500 GLS 51 100 310528
150 600 GLS 51 100 310529
150 800 GLS 51 100 310530
Brusny film na suchy zip, vodovzdorné
FP77KT-ACT &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel Kompozitni materialy ()
Druh zrna Korund Zakladni natér Uméla hmota o

Rozmezi zrnitosti:

Druh posypu  polootevieny

Plnivo

Podlozka Folie

Laky s gelovym efektem

Vyhody: Novy vysoce vykonny kotouc s optimalizovanym zanasenim - ProdlouZena Zivotnost

diky nové povrchové Upravé, ktera zabrafuje prilnuti castic laku a prachu - Pro konecné brouseni
se pouziva u jemnych zrnitosti 240 - 2000 vysoce flexibilni a absolutné rovna félie podlozka pro
dosaZeni maximalni kvality povrchu
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240 320 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
Priimér Druh Jednotka €islo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
125 240 oo 100 353177
125 320 oo 100 353175
125 400 oo 100 353174
125 600 oo 100 353172
125 240 GLS 5 100 353162
125 320 GLS 5 100 353169
125 400 GLS 5 100 353160
125 500 GLS 5 100 353159
125 600 GLS 5 100 353158
125 240 GLS 27 100 353168
125 320 GLS 27 100 353166
125 400 GLS 27 100 353165
125 500 GLS 27 100 353164
125 600 GLS 27 100 353163
150 240 oo 100 353157
150 320 oo 100 353156
150 400 oo 100 353155
150 600 Oo 100 353153
150 240 GLS 3 100 353146
150 320 GLS 3 100 353145
150 400 GLS 3 100 353144
150 500 GLS 3 100 353143
150 600 GLS 3 100 353142
150 240 GLS 47 100 353141
150 320 GLS 47 100 353138
150 400 GLS 47 100 353136
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

MPOZOR: Pokracovani FP 77 K T-ACT, Brusny film na suchy zip

Ly GspO%

Pramér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
150 500 GLS 47 100 353135
150 600 GLS 47 100 353140
150 800 GLS 47 100 353134
150 1000 GLS 47 100 353133
150 2000 GLS 47 100 353130
Brusny papir na suchy zip
PS77 CKT-ACT &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ® Kompozitni materidly ([ )
Druh zrna Korund Zakladni natér ® Uméld hmota o
Druh posypu  polootevieny PInivo [ ]
Podlozka C-papir Laky s gelovym efektem @
=
Vlysoce vykonny brusny papir s novou inovativni metodou povlakovani, ktera zabranuje
predCasnému zanaseni kotouce pFi brouseni silné prilnavych materialtl. Hrubé a stfedni brouseni
= vysoce kvalitnim latexovym papirem C.
Rozmezi zrnitosti:
60 80 100 120 150 180 220
Primér Zmo Druh Jednotka Cislo druhu
v mm provedeni baleni zhoZi
125 60 oo 100 353219
125 80 oo 100 353224
125 120 Qo 100 353223
125 150 Qo 100 353225
125 180 Qo 100 353222
125 220 Oo 100 353218
125 60 GLS 5 100 353217
125 80 GLS 5 100 353216
125 100 GLS 5 100 353215
125 120 GLS 5 100 353214
125 150 GLS 5 100 353213
125 180 GLS 5 100 353212
125 220 GLS 5 100 353209
125 60 GLS 27 100 353220
125 80 GLS 27 100 353235
125 100 GLS 27 100 353234
125 120 GLS 27 100 353233
125 150 GLS 27 100 353232
125 180 GLS 27 100 353231
125 220 GLS 27 100 353211
150 60 Oo 100 353208
150 80 oo 100 353207
150 100 Qo 100 353210
150 120 Qo 100 353206
150 150 oo 100 353205

»
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip / Brusna mFizka
Brusiva na podlozkach

MPOZOR: Pokraovani PS 77 CK T-ACT, Brusny papir na suchy zip

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
150 180 oo 100 353204
150 220 Oo 100 353203
150 60 GLS 3 100 353195
150 180 GLS 3 100 353190
150 220 GLS 3 100 353189
150 60 GLS 47 100 353188
150 80 GLS 47 100 353187
150 100 GLS 47 100 353186
150 120 GLS 47 100 353185
150 150 GLS 47 100 353182
150 180 GLS 47 100 353181
150 80 GLS 51 100 353184
150 120 GLS 51 100 353183

Brusnd mFiZzka na suchy zip, vodovzdornd

AN 400 & &7\

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ®  Kompozitni materialy [ )

Druh zrna Korund Laky s gelovym efektem @  Drevo ()

Podloska Poleesterova Sadra @  Drevéné materidly ()
mrizka

Sadrokartonové stény @

Vyhody: Uginné a celoploZné odsavani prachu diky oteviené mfizkové struktufe - Brouseni bez prachu
umoziuije delsi Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepSena ochrana pfi praci diky mensi
prasnosti na pracovisti - Nezavislost na tvaru stdvajicich odsavacich otvord - Vodovzdornd

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
125 80 @ Mrizka 50 337898
125 100 @ Mrizka 50 337899
125 120 @ Mrizka 50 337900
125 150 @ Mrizka 50 337901
125 180 @® Mrizka 50 337905
125 240 @ Mrizka 50 337904
125 320 @ Mrizka 50 337903
125 400 @ Mrizka 50 337902
125 600 @® Mrizka 50 340402
150 80 @® Mrizka 50 337886
150 100 @ Mrizka 50 337887
150 120 @ Mrizka 50 337885
150 150 @ Mrizka 50 337884
150 180 @ Mrizka 50 337883
150 220 @® Mrizka 50 342146
150 240 @® Mrizka 50 337888
150 320 @® Mrizka 50 337876

»
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Brusna mrizka / Ochranna podlozka

LN GspOS
MPOZOR: Pokracovani AN 400, Brusna m¥iZka na suchy zip, vodovzdorny

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
150 400 @ Mrizka 50 337877
150 600 @ Mrizka 50 340193
225 80 @ Mrizka 25 337871
225 100 @ Mrizka 25 337875
225 120 @ Mrizka 25 337873
225 150 @ Mrizka 25 337874
225 180 @ Mrizka 25 337872
225 240 @ Mrizka 25 337878
225 320 @ MFizka 25 337879
225 400 @ Mrizka 25 337880

Ochrannd podloZka, na suchy zip

PP 555
SB-baleni

NE

Vyhody: Zlepseni pfilnavosti a ochrana podloZného talife na excentrickych bruskdch

Priimér Vhodné Jednotka Cislo druhu

v mm pro baleni zhoZi
125 excentricka bruska 2 370652
150 excentricka bruska 2 358148
225 bruska s dlouhou ndsadou 2 370662

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 1 baleni a 2 kust
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Ruéni kostka

Rucni kostka na suchy zip

HBD 125 &/

Vyhody: Vhodny pro opracovani hran a ploch - Ru¢ni brouseni diky ergonomickému tvarovani -
Pro kotouce na suchy zip o priméru 125 mm - Na suchy zip

Primér Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
125 1 387039

Rucni kostka na suchy zip

HBD 150 &/

Vyhody: Vhodny pro opracovani hran a ploch - Ru¢ni brouseni diky ergonomickému tvarovani -
Pro kotouce na suchy zip o priméru 150 mm - Na suchy zip

Primér Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
150 1 387044
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Brusny kotouc s pénovou hmotou / PodloZny tali¥

L1y GspOS

Brusny kotouc s pénovou hmotou, na suchy
zip, vodovzdorny g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund/SiC

Pénovd hmota
(molitan)-velur

Podlozka

Vyhody: Dobré rozloZeni tlaku diky poddajné pénové vrstvé - Mékké brouseni a extrémné jemny
vybrus - Velkd flexibilita a pfizplsohivost obrystim a profiliim - Optimalné vhodny pro findlni vybrus -
Moznost pouziti za mokra a sucha - K dispozici v zmitostech 1000, 1500 (korund) a 2000, 3000 (SiC)

Rozmezi zrnitosti:

1000 1500 2000 3000
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
125 1000 oo 10 342291
125 1500 oo 10 342290
125 2000 oo 10 342289
125 3000 oo 10 342288
150 1000 oo 10 342294
150 1500 oo 10 342293
150 2000 oo 10 342295
150 3000 oo 10 342292

Nosny podloZny tali talif s multidérovdnim

pro excentrické brusky g
HST 545

Vyhody: Velmi dobrd pfilnavost pro viechny kotouce s velurovou vrstvou - Vhodny pro viechny
bézné vzory otvor( - Optimalni chovani za chodu - ZlepSené odsavani prachu diky krycimu tali¥i s
vice otvory - Provedeni stfedni a mékkeé - Vcetné adaptéru M8 a 5/16"

Primér ; Stupeii PFipustné Jednotka €islo druhu
Uchyceni . . : o
v mm tvrdosti otacky baleni zhoZi
150 Zavit M8/ 5/16" soft 10200 1/min 1 384002
150 Zavit M8/ 5/16" medium 10200 1/min 1 384003
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Podlozny taliF

Nosny podloZny talif talif s multidérovdnim

Vyhody: Diky jemné, tepelné odolné vrstvé suchého zipu dobra pfilnavost u viech velurovych
brusnych kotoucti - Pro viechny héZné typy dérovani, ale take vhodny pro multidérovani -
Kompatibilni se viemi béznymi excentrickymi bruskami

Primér Adaptér Uchyceni Stupeﬁ‘ PFip,uvstné Jednotl,(a Cislo d:-flhu

v mm tvrdosti otacky baleni zhoZi
150 Festool adaptér Zavit M8/ 5/16" soft 10200 1/min 1 320488
150 Festool adaptér Zavit M8/ 5/16" medium 10200 1/min 1 320489
150 Festool adaptér Zavit M8/ 5/16" firm 10200 1/min 1 320587

Nosny podloZny talif tali¥ s multidérovdnim

HST 555 A ©&

Vyhody: Diky jemné, tepelné odolné vrstvé suchého zipu dobra pfilnavost u viech velurovych
brusnych kotoucti - Pro viechny béZné typy dérovani, ale take vhodny pro multidérovani - Vhodné
pro brusky BOSCH typu GEX s hvézdicovym upinanim

. H.-“""

Primér Adaptér Uchvceni Stupeii PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm P Y tvrdosti otacky baleni zhoZi
150 Bosch adaptér Zavit M 8 medium 10200 1/min 1 320490
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno na suchy zip

CS 411 XK g | &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ()
Druh zrna Zirkonkorund Ocel [
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Podlozka X-bavina Drevo [

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoostficimu zirkonkorundu - Velmi robustni a vysoce
vykonny brusny kotouc s bavinénou podloZkou, odolnou proti roztrZeni pro hrubé brouseni a mezibrus

hran a ploch
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80
Pramér Druh Jednotka Cislo druhu
Zrno ; . o
v mm provedeni baleni zhoZi
125 40 oo 50 291980
125 60 oo 50 182412
125 80 oo 50 238954
150 40 oo 50 301271
150 60 oo 50 64647
150 80 oo 50 285565

Brusné pldtno na suchy zip

€S 920 YK & &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel ()

D Keramicky NeZelezné kovy [
korund Ocel o

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Polyesterova podlozka odolnd proti roztrZeni - Dlouhd Zivotnost diky keramickému zrnu -
Chladny brus diky dodatecné vrstvé multipojiva

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120

Pramér Druh Jednotka Cislo druhu
Zrno . . o
v mm provedeni baleni zhoZi
125 60 oo 50 670083
125 80 oo 50 670082
125 100 oo 50 670081
125 120 Oo 50 670080

»

141

Brusné listy



Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip / PodloZny talif/
Lepici vrstva, samolepici

MPOZOR: Pokraovani CS 920 YK, Brusné platno na suchy zip

Pramér Druh Jednotka Cislo druhu
Zrno : . ¥
v mm provedeni baleni zhoZi
150 60 oo 50 670079
150 80 oo 50 670078
150 100 oo 50 670084
150 120 oo 50 670085

Nosny podloZny taliF pro kotouce na suchy zip

HST 359 &2

Vyhody: Dobra pFilnavost u viech velurovych brusnych kotout - Pro stfedné t&Zké brusné a lestici
prace

Priimér ; PFipustné Jednotka Cislo druhu

v mm Uchyceni otacky baleni zhoZi
115 Zavit M 10 13300 1/min 1 70432
115 ZavitM 14 13300 1/min 1 70433
115 8 mm 4000 1/min 1 6874
125 Zavit M 14 12250 1/min 1 70434
125 8 mm 4000 1/min 1 70435
150 Zavit M 14 10200 1/min 1 70436
180 ZavitM 14 8500 1/min 1 73066

Lepici vrstva, samolepici

CS 396 Y I

Vlastnosti

Spojovaci suchy zip
prvek (hribova hlava)
Tloustka 1,5mm
Rozsah — o
teplot -30° az +80

Vyhody: Lze individuding nafezat - Jednoduché a bezpectné uchyceni na hladké a ploché povrchy -
Dobra lepici prilnavost u brusiva kasirovaného velurem

sy

Dodavané rozméry a minimalni mnozstvi pro objednani na vyzadani
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Quick Change Discs

Brusiva na podlozkach Typ Druh zrna Druh posypu Strana

- R e 5 e

- QOMC/QRC 411 zirkonkorund [ ] 146, 148
7 -

QMC/QRC 409 zirkonkorund [ ] 146, 149

m QMC/QRC 910 keramicky korund [ ] 147, 149

Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi

QCD Pramér Minimalni odbér
QRC/QMC 412 25mm 1.700 ks
QRC/QMC 411 38mm 1.200 ks
QRC/QMC 409 50mm 900 ks

QRC/QMC 910 76 mm 600 ks

C U vyroby zhoZi na zakazku si vyhrazujeme pravo
na odchylku v dodaném mnoZstvi!
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Quick Change Discs

K L/nGspo%
Quick Change Disc i
OMC 412 = 5 X@

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )

Druh zrna Korund NeZelezné kovy [ )

Druh posypu  husty

Vyhody: Univerzdini pouZiti pro hrubé brouseni a mezibrus

Rozmezi zrnitosti:
24 3 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320
Primér PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo otacky baleni zhoZi

38 36 30000 1/min 100 295174
38 60 30000 1/min 100 295177
38 80 30000 1/min 100 295178
38 120 30000 1/min 100 295180
50 36 30000 1/min 100 295196
50 40 30000 1/min 100 295197
50 60 30000 1/min 100 295199
50 80 30000 1/min 100 295200
50 100 30000 1/min 100 295201
50 120 30000 1/min 100 295202
50 180 30000 1/min 100 295204
50 240 30000 1/min 100 295205
50 320 30000 1/min 100 295206
76 60 20000 1/min 50 295221
76 80 20000 1/min 50 295222
76 120 20000 1/min 50 295224
76 180 20000 1/min 50 295226

Vhodny podloZny talif viz str. 147 / Adaptér viz str. 150.
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Quick Change Discs

Quick Change Disc 3
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné ([

Druh posypu  husty

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoost¥icimu zirkonkorundu - Vysoky dbér u oceli a
nerezoveé oceli

Rozmezi zrnitosti:

24 3 40 50 60 80 100 120

Pramér P¥ipustné Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo otacky baleni zhoZi
50 36 30000 1/min 100 295300
50 40 30000 1/min 100 295301
50 60 30000 1/min 100 295303
50 80 30000 1/min 100 295304
50 120 30000 1/min 100 295305
76 80 20000 1/min 50 295316

Vhodny podloZny talif viz str. 147 / Adaptér viz str. 150.

Quick Change Disc A
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ([ )
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné [ J

Druh posypu  husty

Vyhody: Vysoky (bér u nerezové oceli - Diky multipojivu chladny brus pfi opracovéni nerezové
oceli - Malé zand3eni u hliniku

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 120
Pramér PFipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno i ; ¥,

v mm otacky baleni zhoZi
50 60 30000 1/min 100 295337
50 80 30000 1/min 100 295338
50 120 30000 1/min 100 295339

Vhodny podloZny talif viz str. 147 / Adaptér viz str. 150.
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Quick Change Discs

Quick Change Disc

OMC 910

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

= 57 NG

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )

SRR Keramicky Vysoce legované oceli @
korund

Druh posypu  husty

Vyhody: Diky mikrokrystalickému a samoostficimu keramickému zrnu mimofadné vysoky Ubér -
Plynule agresivni pribéh brouseni - Diky multipojivu chladny brus pfi opracovani nerezové oceli

36 40 50 60 80

Primér PFipustné Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo otacky baleni zhoZi
38 60 30000 1/min 100 295359
38 80 30000 1/min 100 295360
50 36 30000 1/min 100 295366
50 40 30000 1/min 100 295367
50 60 30000 1/min 100 295369
50 80 30000 1/min 100 295370

Vhodny podloZny talif viz str. 147 / Adaptér viz str. 150.

PodlozZny tali¥

OMC 555

& NG £

Vyhody: Bezpecné upnuti QMC kotouce - Diky 3 stupfitim tvrdosti optimaini pribéh brousent

(agresivita, povrchova kvalita) - Jednoduché rozlideni tvrdosti diky barevnym krouzk(im - Sroubovaci
upinaci stopka, diky proto je mozné pouZiti na thlové brusce nebo s adaptérem QCA 555 pres zavit

1/4"-20

Primér Uchyceni Stupeﬁ. Barva Pi‘l'p'ustné Jednotll(a Cislo dr}lhu

v mm tvrdosti otacky baleni zhoZi
25 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295422
38 6 mm soft Sedd 30000 1/min 1 300058
38 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295424
38 6 mm firm Cervend 30000 1/min 1 300059
50 6 mm soft seda 30000 1/min 1 300060
50 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295426
50 6 mm firm Cervend 30000 1/min 1 295427
76 6 mm soft Sedd 20000 1/min 1 300061
76 6 mm medium modra 20000 1/min 1 295430
76 6 mm firm Cervena 20000 1/min 1 295431
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Quick Change Discs
Quick Roll Connect

Quick Change Disc 3
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZelezné kovy o

Druh posypu  husty

Vyhody: Univerzdini pouZiti pro hrubé brouseni a mezibrus

Rozmezi zrnitosti:

24 3 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320

Pramér P¥ipustné Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo otacky baleni zhoZi
50 36 30000 1/min 100 295207
50 40 30000 1/min 100 295208
50 60 30000 1/min 100 295210
50 80 30000 1/min 100 295211
50 120 30000 1/min 100 295213
76 36 20000 1/min 50 295229
76 60 20000 1/min 50 295232
76 80 20000 1/min 50 295233
76 120 20000 1/min 50 295235

Vhodny podloZny talif viz str. 150 / Adaptér viz str. 150.

Quick Change Disc A
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ([ )
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné [

Druh posypu  husty

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoost¥icimu zirkonkorundu - Vysoky dbér u oceli a
nerezoveé oceli

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100 120
Primér P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno 2y ; ¥,
v mm otacky baleni zhoZi
50 36 30000 1/min 100 295306
50 40 30000 1/min 100 295307
50 60 30000 1/min 100 295309
50 80 30000 1/min 100 295310
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Quick Change Discs
Quick Roll Connect

L1y GspOS

»WPOZOR: Pokracovani 411, Quick Change Disc

Primér Pfipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno oy : 5:

v mm otacky baleni zhoZi
50 120 30000 1/min 100 295311
76 36 20000 1/min 50 295318
76 60 20000 1/min 50 295321
76 80 20000 1/min 50 295322

Vhodny podloZny talif viz str. 150 / Adaptér viz str. 150.

Quick Change Disc

ORC 409

Rozmezi zrnitosti:

=57 G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné [
Druh posypu  husty

Vyhody: Vysoky (bé&r u nerezové oceli - Diky multipojivu chladny brus pfi opracovani nerezové
oceli - Malé zanaseni u hliniku

36 40 50 60 80 120
Primér PFipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno ‘v : 5:

v mm otacky baleni zhoZi
50 36 30000 1/min 100 295340
50 60 30000 1/min 100 295343
50 80 30000 1/min 100 295344

Vhodny podloZny talif viz str. 150 / Adaptér viz str. 150.

Quick Change Disc

ORC 910

-.||'-'
LR

Rozmezi zrnitosti:

=57 NG

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )

DR arfia Keramicky Vysoce legované oceli @
korund

Druh posypu  husty

Vyhody: Diky mikrokrystalickému a samoostficimu keramickému zrnu mimoradné vysoky Ubér -
Plynule agresivni pribéh brouseni - Diky multipojivu chladny brus pfi opracovani nerezové oceli

36 40 50 60 80
Priamér PFipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno . : 5
v mm otacky baleni zhoZi
50 40 30000 1/min 100 295372
50 60 30000 1/min 100 295374
50 80 30000 1/min 100 295375

Vhodny podloZny talif viz str. 150 / Adaptér viz str. 150.
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PodloZny taliF / Adaptér

PodloZny taliF

QRC 555 & NG =

Vyhody: Bezpecné upnuti QRC kotouce - Diky 2 stupfitim tvrdosti optimalni pribéh brouseni
(agresivita, povrchova kvalita) - Jednoduché rozliseni tvrdosti diky barevnym krouzkdim - Sroubovaci
upinaci stopka, diky proto je mozné pouziti na hlové brusce nebo s adaptérem QCA 555 pres zavit
1/4"-20

Primér Uchyceni Stupeﬁ‘ Barva PFip}lftné Jednotl,(a Cislo drflhu

v mm tvrdosti otacky baleni zhoZi
25 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295423
38 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295425
50 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295428
50 6 mm firm Cervenda 30000 1/min 1 295429
76 6 mm medium modra 20000 1/min 1 295432
76 6 mm firm Cervend 20000 1/min 1 295433

Adaptér pro podloZny talif Quick Change

QCA 555 _ &

Vyhody: Adaptér pro Quick Change Disc se vnitinim zdvitem M14 a vnéjSim zavitem 1/4"-20 -
UmoZiuje pouZiti Quick Change Disc na v3ech béznych Uhlovych bruskach

Sitka x délka Uchveeni Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Y rychlost otacky baleni zhoZi
20 x 30 ZavitM 14 80 m/s 75400 1/min 1 308693
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Brusne lamelove kotouce

PouZiti materidlu

PouZiti brusky
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Satinovaci bruska

Produkt Primér v mm Minimalni mnoZstvi odbéru Produkt Primér v mm Minimalni mnoZstvi odbéru
SM611 100-165 20 ks 165 20 ks
SM611W/H/S* 200-300 10 ks FSR 618 200-300 10 ks
e/ 350-410 4 ks 350-400 4ks
* Disponibilni rozméry na vyZdddni HD=IlEE 20 ks
MM 650 200-300 10 ks
>300 4 ks
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Brusné lameloveé kotouce

Lamelovy kotouc

Lamelovy kotouc

SM611

Rozmezi zrnitosti:

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund DFevo

Uméla hmota

Kovy univerzalné

L1y GspOS

Vyhody: Diky neustdle Cerstvému a nepouZitému brusnému zrnu rovnomémy vzhled brouseného
povrchu - Univerzalni pouZiti na vechny materidly - Optimalni pfizplisobeni obrystim obrobku

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
Primér x Sirka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi
100 x 30 x 21 40 50 m/s 9500 1/min 5 12000
100 x 30 x 21 60 50 m/s 9500 1/min 5 12002
100 x 30 x 21 80 50 m/s 9500 1/min 5 12003
100 x 30 x 21 120 50 m/s 9500 1/min 5 12005
140 x 50 x 21 40 50 m/s 6800 1/min 3 12060
140 x 50 x 21 60 50 m/s 6800 1/min 3 12062
140 x 50 x 21 80 50 m/s 6800 1/min 3 12063
140 x 50 x 21 120 50 m/s 6800 1/min 3 12065
165x25x43,1 40 50 m/s 5800 1/min 5 12075
165x25x43,1 60 50 m/s 5800 1/min 5 12077
165x25x43,1 80 50 m/s 5800 1/min 5 12078
165x25x43,1 100 50 m/s 5800 1/min 5 12079
165x25x43,1 120 50 m/s 5800 1/min 5 12080
165x25x43,1 150 50 m/s 5800 1/min 5 12081
165x25x43,1 240 50 m/s 5800 1/min 5 12084
165 x30x 43,1 40 50 m/s 5800 1/min 5 12090
165x30x 43,1 60 50 m/s 5800 1/min 5 12092
165x30x 43,1 80 50 m/s 5800 1/min 5 12093
165x30x 43,1 120 50 m/s 5800 1/min 5 12095
165 x30 x 43,1 180 50 m/s 5800 1/min 5 12097
165 x50 x 43,1 40 50 m/s 5800 1/min 3 12105
165 x50 x 43,1 60 50 m/s 5800 1/min 3 12107
165 x 50 x 43,1 80 50 m/s 5800 1/min 3 12108
165 x50 x 43,1 100 50 m/s 5800 1/min 3 12109
165x50x 43,1 120 50 m/s 5800 1/min 3 12110
165 x50 x 43,1 150 50 m/s 5800 1/min 3 12111
165 x50 x 43,1 180 50 m/s 5800 1/min 3 12112
165 x50 x 43,1 240 50 m/s 5800 1/min 3 12114
165 x 50 x 43,1 320 50 m/s 5800 1/min 3 12116
200 x 25 x 68,2 120 50 m/s 4800 1/min 5 12140
200 x 50 x 68,2 40 50 m/s 4800 1/min 3 12165
200 x 50 x 68,2 60 50 m/s 4800 1/min 3 12167
200 x 50 x 68,2 80 50 m/s 4800 1/min 3 12168
200 x 50 x 68,2 120 50 m/s 4800 1/min 3 12170

»
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Brusné lameloveé kotouce
Lamelovy kotouc

MPOZOR: Pokrafovani SM 611, Lamelovy kotou¢

Primér x Sifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
250 x 25 x 68,2 60 50 m/s 3800 1/min 2 12197
250 x 25 x 68,2 120 50 m/s 3800 1/min 2 12200
250 x 30 x 68,2 60 50 m/s 3800 1/min 2 12212
250 x 30 x 68,2 80 50 m/s 3800 1/min 2 12213
250 x 50 x 68,2 40 50 m/s 3800 1/min 1 12225
250 x 50 x 68,2 60 50 m/s 3800 1/min 1 12227
250 x 50 x 68,2 80 50 m/s 3800 1/min 1 12228
250 x 50 x 68,2 120 50 m/s 3800 1/min 1 12230
250 x 50 x 68,2 180 50 m/s 3800 1/min 1 12232
250 x 50 x 68,2 220 50 m/s 3800 1/min 1 12233
250 x 50 x 68,2 240 50 m/s 3800 1/min 1 12234
250 x 50 x 68,2 320 50 m/s 3800 1/min 1 12236
300 x 50x 97,8 40 50 m/s 3200 1/min 1 12285
300 x 50 x 97,8 80 50 m/s 3200 1/min 1 12288
300 x 50 x 97,8 120 50 m/s 3200 1/min 1 12290
300 x 50 x 97,8 180 50 m/s 3200 1/min 1 12292
300 x 50x 97,8 240 50 m/s 3200 1/min 1 12294
300 x 50 x 97,8 320 50 m/s 3200 1/min 1 12296

PouZivat jen s odpovidajicim upinacim krouZkem SMD 612 (str. 156)!

Lamelovy kotouc

SM611 W

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel o

Druh zrna Korund Drevo [
Uméla hmota [
Kovy univerzalné [

Vyhody: Diky neustdle Cerstvému a nepouzitému brusnému zrnu rovnomérny vzhled brouseného
povrchu - Univerzalni pouziti na viechny materidly - Optimalni pfizplsobeni obrystim obrobku -
PouZitelné bez upinaciho vika SMD 612

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320

Priimér x Sifka Zrmo Max. pracovni PFip}lstné Jednotl’(a Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
165x25x 25,4 40 50 m/s 5800 1/min 5 221597
165 x25x 25,4 60 50 m/s 5800 1/min 5 221596
165x25x 25,4 80 50 m/s 5800 1/min 5 221595
165 x25x 25,4 120 50 m/s 5800 1/min 5 221593
165x25x 25,4 180 50 m/s 5800 1/min 5 221591
165 x 50 x 25,4 40 50 m/s 5800 1/min 3 241156
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Brusné lameloveé kotouce

Lamelovy kotouc

Lamelovy kotouc

SM611H

Rozmezi zrnitosti:

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund DFevo

Uméla hmota

Kovy univerzalné

L1y GspOS

Vyhody: Dfevéné jadro s otvorem pro upnuti s @13 mm pro rychlou montaZ - PouZitelné bez

upinaciho vika SMD 612 - ZvétSeni upinaciho otvoru bez vynaloZeni vétsi namahy

40 60 80 120 180 240
Primér x Sirka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
165x25x 13 40 50 m/s 5800 1/min 5 10030
165x25x 13 60 50 m/s 5800 1/min 5 10005
165x25x 13 80 50 m/s 5800 1/min 5 10004
165 x25x 13 120 50 m/s 5800 1/min 5 10006
165x25x 13 240 50 m/s 5800 1/min 5 10027
165 x50 x 13 40 50 m/s 5800 1/min 3 10022
165 x50 x 13 60 50 m/s 5800 1/min 3 10017
165 x50 x 13 80 50 m/s 5800 1/min 3 10018
165 x50 x 13 120 50 m/s 5800 1/min 3 15990
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Brusné lameloveé kotouce
Lamelovy kotouc

Lamelovy kotouc

MM 650

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund Dfevo

Kovy univerzalné

=2 BN BN J

Uméla hmota

Vyhody: Diky podélné rozfiznutym brusnym lamelam velmi vhodny pro silné profilované obrobky -
Vysledkem je velmi jemny povrch

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Primér x Sifka Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno - . ¥
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
250 x 50 x 43,1 80 32m/s 2450 1/min 2 2750
250 x 50 x 43,1 120 32m/s 2450 1/min 2 2485
250 x 50 x 43,1 150 32m/s 2450 1/min 2 2483
250 x 50 x 43,1 180 32m/s 2450 1/min 2 2482
250 x 100 x 43,1 80 32m/s 2450 1/min 1 10210
250 x 100 x 43,1 120 32m/s 2450 1/min 1 2740
250 x 100 x 43,1 180 32m/s 2450 1/min 1 2742
PouZivat jen s odpovidajicim upinacim krouzkem SMD 612 (Cislo druhu zhoZi 14823)
Upinaci krouZek
Vyhody: ZabezpeCuje klidny chod a bezpe¢nou montdZ na stroj
Priimér x otvor Vhodné Max. rozsiFeni Jednotka €islo druhu
v mm pro az do v mm baleni zhoZi
55x 10 SM 611 (8100+0140) @20 mm 2 14821
79 x 12 SM 611/NCW/NFW 600 (@150+@165)+ MM 650 @ 40 mm 5 14823
(8250)
121x 14 SM 611/NCW/NFW 600 (8200+@250) @ 50 mm 2 14824
155 x 20 SM 611 (8300) @ 50 mm 2 14826
195x 25 SM 611 (9350) @ 80 mm 2 14827
221x25,4 SM 611 (0380+0410) @ 80 mm 2 14829

156



Brusné lameloveé kotouce
Lamelovy kotouc

Lamelovy kotouc

MM 630

Rozmezi zrnitosti:

[

S G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund DFevo

Kovy univerzalné

Uméla hmota

=2 BN BN J

L1y GspOS

Vyhody: Diky podéIné rozFiznutym brusnym lamelam velmi vhodny pro silné profilované obrobky -

VyuZiti na rucné vedenych bruskach - Jemny vzhled brouseného povrchu

80 120 180 240
Pramér x Sifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
180x25x6 80 40 m/s 4200 1/min 2 262630
180x25x6 120 40 m/s 4200 1/min 2 262631
180x25x6 180 40 m/s 4200 1/min 2 262632
180 x50 x 6 80 40 m/s 4200 1/min 2 262634
180 x 50 x 6 120 40 m/s 4200 1/min 2 262635
180 x 50 x 6 180 40 m/s 4200 1/min 2 262636
Sklddany lamelovy kotouc
FSR 618 A
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund DFevo o
Barva/Lak/Tmel o
Uméla hmota o

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Sklddany brusny lamelovy kotou€ tvoreny sklddanymi lamelami z korundové tkaniny

umoZiuje snadné opracovani spdr, drazek a ryh - Velka hloubka zabéru

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320
Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
165x 14 40 50 m/s 5800 1/min 10 10187
165x 14 60 50 m/s 5800 1/min 10 5830
165x 14 80 50 m/s 5800 1/min 10 5831
165x 14 120 50 m/s 5800 1/min 10 73994
165x 14 150 50 m/s 5800 1/min 10 25998
165 x 14 220 50 m/s 5800 1/min 10 26033
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Brusné lameloveé kotouce
Lamelovy kotouc

Lamelovy kotouc pro Ghlové brusky

WSM 617 &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Ocel @® Drevo o
Druh zrna Korund Nerezova ocel ()

Barva [ J

Uméla hmota [

Yy ¥

Vyhody: PouZitelny na viech béZné dostupnych dhlovych bruskach (80m/s) - Univerzalni pouZiti
Celné i bocné - Jednoducha rucni vyména nastroje bez dalsich pom(icek

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400

Primér x Sirka ; Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo Uchyceni rychlost otdky baleni zhoZi
115x 20 40 ZavitM 14 80 m/s 13300 1/min 2 277014
115x 20 60 ZavitM 14 80 m/s 13300 1/min 2 277015
115x 20 80 ZavitM 14 80 m/s 13300 1/min 2 277016
115x 20 120 Zavit M 14 80 m/s 13300 1/min 2 277017
125x 20 40 ZavitM 14 80 m/s 12250 1/min 2 277018
125x 20 60 Zavit M 14 80 m/s 12250 1/min 2 277019
125x 20 80 Zavit M 14 80 m/s 12250 1/min 2 277020
125x 20 120 Zavit M 14 80 m/s 12250 1/min 2 277021

Univerzalni brusny lamelovy kotou¢ pro tihlovou brusku

P Rychlé, jednoduché upnuti
P Univerzalni pouiti

P Vysokd bezpetnost

P Idedlni pro opracovani t&zko dostupnych mist
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Saténovaci valce

L1y GspOS

Saténovaci vdlec

SM611S &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund DFevo

Uméla hmota

Kovy univerzalné

Vyhody: Rovnomérny vzhled brouseného povrchu - Specidlni vyrobek pro jemné opracovani
povrch(

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Primér x Sirka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi
100 x 50 x 19 40 19m/s 3700 1/min 3 60868
100 x 50 x 19 60 19m/s 3700 1/min 3 60899
100 x 50 x 19 80 19m/s 3700 1/min 3 60943
100 x 50 x 19 120 19m/s 3700 1/min 3 61045
100 x 100 x 19 40 19m/s 3700 1/min 1 83167
100 x 100 x 19 60 19m/s 3700 1/min 1 7325
100 x 100 x 19 80 19m/s 3700 1/min 1 7326
100 x 100 x 19 120 19m/s 3700 1/min 1 93076
100 x 100 x 19 180 19m/s 3700 1/min 1 93021
100 x 100 x 19 240 19m/s 3700 1/min 1 104999
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Male brusne lameloveé kotouce

Typ

PouZiti materialu

PouZiti brusky

KM613
KM 615
KMT 614

@ = Hlavni pouziti

@ = Mozné pouZiti
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Potrubi

Profily

Nastroje

Kovani

D¥evo

@

(=]

Formované dievéné dily

(=]

Vyroba modeli

@ e @

Dfevéné profily

e @

Minimalni mnoZstvi pro objednani vyrobku na zakazku

Produkt Velikost zrna Minimalni mnoZstvi odbéru
40-320 250 ks
KM613
od 360 500 ks
KM 615 40-180 250 ks
40-320 250 ks
KMT 614
od 360 500 ks
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Malé brusné lamelové kotouce

Lamelovy kotouc

Maly lamelovy kotouc na stopce

KM 613

Rozmezi zrnitosti:

[

S G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )

Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
DFevo o
Uméla hmota o

L1y GspOS

Vyhody: Univerzdini produkt na ocel a nerezové materialy - Rovnomérny ubér - Vhodny pro obtizné

dostupna mista

40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400 500
Pramér x Sirka Zrno Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
10x10x 3 40 40 m/s 76300 1/min 10 327992
10x10x 3 60 40 m/s 76300 1/min 10 327993
10x10x3 80 40m/s 76300 1/min 10 327994
10x10x3 120 40m/s 76300 1/min 10 327995
10x10x3 180 40 m/s 76300 1/min 10 327997
10x10x 3 240 40 m/s 76300 1/min 10 327998
10x10x3 320 40m/s 76300 1/min 10 327999
20x10x3 60 40 m/s 38150 1/min 25 325948
20x10x3 80 40m/s 38150 1/min 25 305324
20x10x3 120 40 m/s 38150 1/min 25 307342
20x10x3 240 40 m/s 38150 1/min 25 307343
20x10x3 320 40 m/s 38150 1/min 25 307344
20x10x6 40 40 m/s 38150 1/min 25 284729
20x10x6 60 40 m/s 38150 1/min 25 284730
20x10x6 80 40 m/s 38150 1/min 25 284731
20x10x6 120 40m/s 38150 1/min 25 284732
20x10x6 180 40 m/s 38150 1/min 25 284733
20x10x6 240 40 m/s 38150 1/min 25 284734
20x10x6 320 40m/s 38150 1/min 25 284735
20x15x6 40 40 m/s 38150 1/min 25 284736
20x15x6 60 40m/s 38150 1/min 25 284737
20x15x6 80 40m/s 38150 1/min 25 284738
20x15x6 120 40 m/s 38150 1/min 25 284739
20x15x6 180 40 m/s 38150 1/min 25 284740
20x15x6 240 40 m/s 38150 1/min 25 284741
20x20x6 40 40 m/s 38150 1/min 25 284743
20x20x6 60 40m/s 38150 1/min 25 284744
20x20x6 80 40 m/s 38150 1/min 25 284745
20x20x6 120 40 m/s 38150 1/min 25 284746
20x20x6 180 40 m/s 38150 1/min 25 284747
20x20x6 240 40 m/s 38150 1/min 25 284748
20x20x6 320 40 m/s 38150 1/min 25 284749
25x10x6 40 40 m/s 30500 1/min 10 253816
25x10x6 60 40 m/s 30500 1/min 10 253591

»
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Male brusné lamelové kotouce

Lamelovy kotouc

MPOZOR: Pokrafovani KM 613, Maly lamelovy kotou¢ na stopce

162

Primér x Sirka Zrno Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
25x10x6 80 40m/s 30500 1/min 10 253592
25x10x6 120 40 m/s 30500 1/min 10 253593
25x15x6 40 40m/s 30500 1/min 10 253817
25x15x6 60 40m/s 30500 1/min 10 250985
25x15x6 80 40m/s 30500 1/min 10 237496
25x15x6 120 40 m/s 30500 1/min 10 253606
25x15x6 150 40m/s 30500 1/min 10 253607
25x15x6 240 40 m/s 30500 1/min 10 253608
30x5x3 60 40 m/s 25400 1/min 10 12781
30x5x3 80 40 m/s 25400 1/min 10 12782
30x5x3 120 40 m/s 25400 1/min 10 12784
30x5x6 60 40 m/s 25400 1/min 10 12790
30x5x6 80 40m/s 25400 1/min 10 12791
30x5x6 120 40 m/s 25400 1/min 10 12793
30x5x6 150 40m/s 25400 1/min 10 12794
30x5x6 240 40m/s 25400 1/min 10 12796
30x10x3 60 40m/s 25400 1/min 10 12808
30x10x3 80 40 m/s 25400 1/min 10 12809
30x10x3 120 40m/s 25400 1/min 10 12811
30x10x3 240 40 m/s 25400 1/min 10 12814
30x10x6 40 40m/s 25400 1/min 10 12816
30x10x6 60 40m/s 25400 1/min 10 12817
30x10x6 80 40 m/s 25400 1/min 10 12818
30x10x6 100 40 m/s 25400 1/min 10 12819
30x10x6 120 40m/s 25400 1/min 10 12820
30x10x6 150 40 m/s 25400 1/min 10 12821
30x10x6 180 40m/s 25400 1/min 10 12822
30x10x6 240 40 m/s 25400 1/min 10 12823
30x10x6 320 40 m/s 25400 1/min 10 12824
30x15x6 40 40 m/s 25400 1/min 10 12843
30x15x6 60 40m/s 25400 1/min 10 12844
30x15x6 80 40 m/s 25400 1/min 10 12845
30x15x6 100 40m/s 25400 1/min 10 12846
30x15x6 120 40 m/s 25400 1/min 10 12847
30x15x6 150 40 m/s 25400 1/min 10 12848
30x15x6 180 40 m/s 25400 1/min 10 12849
30x15x6 240 40m/s 25400 1/min 10 12850
30x15x6 320 40 m/s 25400 1/min 10 12851
40x10x 6 40 40m/s 19000 1/min 10 12870
40x10x 6 60 40 m/s 19000 1/min 10 12871
40x10x6 80 40m/s 19000 1/min 10 12872
40x10x 6 120 40 m/s 19000 1/min 10 12874
40x15x6 40 40 m/s 19000 1/min 10 12906
40x15x6 60 40 m/s 19000 1/min 10 12907
40x15x6 80 40m/s 19000 1/min 10 12908
40x15x6 100 40 m/s 19000 1/min 10 12909
40x15x6 120 40m/s 19000 1/min 10 12910
40x15x6 150 40 m/s 19000 1/min 10 12911
40x15x6 180 40m/s 19000 1/min 10 12912
40x 15x 6 240 40 m/s 19000 1/min 10 12913
40x15x6 320 40 m/s 19000 1/min 10 12914
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Malé brusné lamelové kotouce

Lamelovy kotouc

MPOZOR: Pokraovani KM 613, Maly lamelovy kotou¢ na stopce

Ly GspO%

Pramér x Sifka Zrno Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
40x20x6 40 40 m/s 19000 1/min 10 12942
40x20x6 60 40 m/s 19000 1/min 10 12943
40x20x6 80 40m/s 19000 1/min 10 12944
40x20x 6 100 40 m/s 19000 1/min 10 12945
40x20x6 120 40 m/s 19000 1/min 10 12946
40x20x6 150 40 m/s 19000 1/min 10 12947
40x20x6 180 40 m/s 19000 1/min 10 12948
40x20x6 240 40 m/s 19000 1/min 10 12949
40x20x6 320 40m/s 19000 1/min 10 12950
50x5x6 60 40 m/s 15200 1/min 10 135235
50x5x6 80 40m/s 15200 1/min 10 136451
50x5x6 120 40 m/s 15200 1/min 10 251778
50x10x 6 40 40m/s 15200 1/min 10 12960
50x 10 x 6 60 40 m/s 15200 1/min 10 12961
50x10x 6 80 40m/s 15200 1/min 10 12962
50x 10 x 6 120 40 m/s 15200 1/min 10 12964
50x10x6 150 40m/s 15200 1/min 10 12965
50x10x 6 240 40 m/s 15200 1/min 10 12967
50x15x6 40 40m/s 15200 1/min 10 12978
50x 15x 6 60 40 m/s 15200 1/min 10 12979
50x15x6 80 40m/s 15200 1/min 10 12980
50x15x 6 120 40m/s 15200 1/min 10 12982
50x20x6 40 40 m/s 15200 1/min 10 12996
50x20x6 60 40 m/s 15200 1/min 10 12997
50x20x6 80 40 m/s 15200 1/min 10 12998
50x20x6 100 40 m/s 15200 1/min 10 12999
50x20x6 120 40m/s 15200 1/min 10 13000
50x20x6 150 40 m/s 15200 1/min 10 13001
50x20x6 180 40m/s 15200 1/min 10 13002
50x20x6 240 40 m/s 15200 1/min 10 13003
50x20x6 320 40m/s 15200 1/min 10 13004
50x30x6 40 40 m/s 15200 1/min 10 61282
50x30x6 60 40 m/s 15200 1/min 10 61299
50x 30 x 6 80 40 m/s 15200 1/min 10 61319
50x30x6 100 40m/s 15200 1/min 10 61333
50x30x6 120 40 m/s 15200 1/min 10 61350
50x30x6 150 40 m/s 15200 1/min 10 71015
50x30x 6 180 40 m/s 15200 1/min 10 61371
50x30x6 240 40 m/s 15200 1/min 10 71017
50x30x 6 320 40 m/s 15200 1/min 10 61389
60x15x6 40 40m/s 12700 1/min 10 13014
60 x 15x6 60 40m/s 12700 1/min 10 13015
60x15x6 80 40m/s 12700 1/min 10 13016
60 x 15x6 120 40 m/s 12700 1/min 10 13018
60x15x6 150 40m/s 12700 1/min 10 13019
60 x15x6 240 40 m/s 12700 1/min 10 13021
60x20x6 40 40 m/s 12700 1/min 10 13032
60 x 20 x 6 60 40m/s 12700 1/min 10 13033
60x20x6 80 40m/s 12700 1/min 10 13034
60 x 20 x 6 120 40 m/s 12700 1/min 10 13036
60x20x6 180 40m/s 12700 1/min 10 13038

»
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Male brusné lamelové kotouce

Lamelovy kotouc

MPOZOR: Pokrafovani KM 613, Maly lamelovy kotou¢ na stopce

164

Primér x Sirka Zrno Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
60x20x6 240 40m/s 12700 1/min 10 13039
60 x 30 x 6 40 40m/s 12700 1/min 10 13050
60x30x6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13051
60 x 30 x 6 80 40m/s 12700 1/min 10 13052
60 x 30 x 6 100 40 m/s 12700 1/min 10 13053
60 x 30 x 6 120 40 m/s 12700 1/min 10 13054
60 x 30 x 6 150 40 m/s 12700 1/min 10 13055
60 x 30 x 6 180 40 m/s 12700 1/min 10 13056
60 x30x6 240 40m/s 12700 1/min 10 13057
60 x 30 x 6 320 40 m/s 12700 1/min 10 13058
60 x40 x 6 40 40 m/s 12700 1/min 10 13068
60 x 40 x 6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13069
60 x40 x 6 80 40m/s 12700 1/min 10 13070
60 x 40 x 6 100 40 m/s 12700 1/min 10 13071
60 x40 x 6 120 40m/s 12700 1/min 10 13072
60 x 40 x 6 150 40m/s 12700 1/min 10 13073
60x40x6 240 40 m/s 12700 1/min 10 13075
60 x 50 x 6 40 32m/s 10150 1/min 10 13086
60 x 50 x 6 60 32m/s 10150 1/min 10 13087
60 x 50 x 6 80 32m/s 10150 1/min 10 13088
60 x 50 x 6 120 32m/s 10150 1/min 10 13090
60 x 50 x 6 180 32m/s 10150 1/min 10 13092
80x15x6 40 40 m/s 9500 1/min 10 13104
80x15x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13105
80x15x6 80 40m/s 9500 1/min 10 13106
80x15x6 120 40 m/s 9500 1/min 10 13108
80x15x6 150 40m/s 9500 1/min 10 13109
80x15x6 240 40 m/s 9500 1/min 10 13111
80x20x6 40 40 m/s 9500 1/min 10 13122
80x20x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13123
80x20x6 80 40 m/s 9500 1/min 10 13124
80x20x6 120 40 m/s 9500 1/min 10 13126
80x30x6 40 40 m/s 9500 1/min 10 13140
80x30x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13141
80x30x6 80 40 m/s 9500 1/min 10 13142
80x30x6 120 40 m/s 9500 1/min 10 13144
80x30x6 150 40 m/s 9500 1/min 10 13145
80x30x6 240 40 m/s 9500 1/min 10 13147
80x30x6 320 40 m/s 9500 1/min 10 13148
80x40x 6 40 40 m/s 9500 1/min 10 13158
80x40x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13159
80 x40 x 6 80 40 m/s 9500 1/min 10 13160
80x40x6 120 40 m/s 9500 1/min 10 13162
80 x 50 x 6 40 32m/s 7650 1/min 10 13176
80 x 50 x 6 60 32m/s 7650 1/min 10 13177
80 x 50 x 6 80 32m/s 7650 1/min 10 13178
80 x 50 x 6 100 32m/s 7650 1/min 10 13179
80 x50 x6 120 32m/s 7650 1/min 10 13180
80 x50 x 6 150 32m/s 7650 1/min 10 13181
80 x 50 x 6 240 32m/s 7650 1/min 10 13183
80 x50 x 6 320 32m/s 7650 1/min 10 13184



Malé brusné lamelové kotouce

Lamelovy kotouc

Maly lamelovy kotouc na stopce

KM 615

Rozmezi zrnitosti:

[

S G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna Korund

Vyhody: Diky multipojivu chladny brus - Zvy3eny tbér uslechtilé oceli

L1y GspOS

40 60 80 120 150 180
Pramér x Sifka Zrno Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
30x10x6 60 40 m/s 25400 1/min 10 253615
30x10x6 80 40 m/s 25400 1/min 10 253620
30x10x6 120 40m/s 25400 1/min 10 253610
40x20x6 60 40 m/s 19000 1/min 10 253616
40x20x6 80 40 m/s 19000 1/min 10 253621
40x20x 6 120 40 m/s 19000 1/min 10 253611
50x20x6 60 40m/s 15200 1/min 10 253617
60x30x6 60 40 m/s 12700 1/min 10 253618
60x30x6 80 40m/s 12700 1/min 10 253623
80x40x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 253619
80x40x6 80 40 m/s 9500 1/min 10 253624
Maly lamelovy kotou¢ na stopce, hrncovity
tvar a M , o
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Drevo o
Uméla hmota o
Vyhody: PouZitelny radidlné a Celné
Rozmezi zrnitosti:
40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 320 360 400 500 600
Pramér x Sirka Zrmo Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
60x40x6 40 40m/s 12700 1/min 10 13194
60 x40 x6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13195
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Vliesove vyrobky

Stroje

PouZiti materidlu

bruska s thlovym pFevodem (dynafile)

bruska na brou3eni koutovych svari

[
© £ ]
X = T e X 3 >
w o [ - —
§ f§3iziiiizii i o: g
2 8% w 9 5T w ¥ s ° @ 2
= 2 < > 48 = 8 > 2 e = = £
< 8,2 > 2 8 £ > o 5 5 2 N =
T8 g § . B e 5 = N 5 2 ® o
2" £ 8 8 8B E 8o E 8 = O & >
st5288 258538 §T e
Pracovni krok Typ Typ nastroje 5 5 5% 6 £ ERR £ £ 6 e B 5T Strana
SMT 850 plus Kombinovany vliesovy lamelovy talif ] ® 0 185
SMT 800 Vliesovy lamelovy talif [ ] o000 185
) L. SV 484 Vliesovy kotouc na suchy zip ] ® e 00 173
Lehké brouSenia  ype g9 Vliesovy kotoug na suchy zip ° o000 174
saténovani
NBS 800 Vliesovy pas (] o 00 171
NBF 800 Vliesovy pilnikovy pds [ ] [ 2 N 170
QMC/QRC 800 Quick Change Disc [ J [ B BN ) 176,178
PW 2000 Cistici kotou¢ - Power Wheel [ 2 BN J e 0e 189
Hrubé Cigténi, NCD 200 Cistici kotou¢ () L I O ) 188
odstranéni vrstev  NCD 200 HD Cistici kotou¢ HD [ ] ® e 00 189
QRC 200 HD Hruby €istici vlies ® ® e 00 179
NRO 400 Vliesova role [ J ® 6006 00O 168
NRO 500 Vliesova role [ J ® 60 00 00 169
NPA 400 Brusny vliesovy arch [ ® 60606 00O 169
NPA 500 Brusny vliesovy arch [ J ® 600606 00 170
NFW 600 S Vliesovy saténovaci valec ([ ] (I BN J o 182
A ., NCW600S Kombinovany saténovaci valec [ ] ( N B J o 182
Matovani a findlni
broueni NFW 600 Vliesovy kotou¢ [ J [ 2 BN J [ 181
NCW 600 Kombinovany vliesovy kotou¢ [ (N B J o 181
NDS 400 K Vliesovy kotou¢ na suchy zip [ J 0 00 00 172
QMC/QRC 400 Vliesovy kotouc [ ) 00 00 176,177
NFS 600 Vliesovy lamelovy kotou¢ na stopce [ 2 BN J ( I BN J o 184
NCS 600 Kombinovany vliesovy lamelovy kotou¢ PRSP PRIPSPS o 183
na stopce
NUD 500 Vysoce vykonny Cistici kotouc [ ] [ N N 186
OusEnen MFW 600 Vysoce vykonny Cistici kotouc¢ [ J [ [ N B J 186
nabéhovych barev, QRC 500 Brusny vlies { ] ® 0o 178
prediestént NCO 700 DB Kompaktni viiesovy kotou¢ ® o000 J 187
NCO 710 DB Kompaktni vliesovy kotou¢ [ J [ 2 BN J o 187

@ = Hlavni pouZiti
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’QING spo“

Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhozi

Formdt/provedeni Vyrobek Sitka / 0 Minimalni objednaci mnoZstvi
Role NRO 400 /500 Rozméry a mnoZstvi na vyzadani!
Archy NPA 400 /500 Rozméry a mnoZstvi na vyzadani!
6-13 mm 20 ks
NBF 800
X 14-30 mm 10 ks
Pasy
31-75mm 5ks
NBS 800
76-320 mm 2 ks
038 mm 400 ks
QRC/QMC 800 @50 mm 350 ks
. ) 076 mm 350 ks
Quick Change Discs
038 mm 700 ks
QRC/QMC 400 @50 mm 500 ks
076 mm 375 ks
0 100-165 mm 20 ks
i 5 saté iva i & NFW 600 / NCW 600
x:te::fv: saténovaci valce / vliesové @ 200-300 mm 10 ks
NFW 600 S/ NCW 600 S 9 100-110 mm 20 ks
Lo . ’ @30, 40, 50, 60 mm 150 ks
Maly vliesovy kombinovany kotoué NCS 600 / NFS 600
@ 80, 100 mm 100 ks
MFW 600 0125 + @ 150 mm 250 ks
Kompaktni vliesové kotouée 0152,4 +0 203,2 mm 10 ks
NCO 700 / NCO 710
@ 250 mm + @ 300 mm 20 ks

& Minimalni délka vliesovych pdsu je 270 mm.
U vyroby zhoZi na zakazku si vyhrazujeme pravo na odchylku v dodaném mnoZstvi!
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Brusny vlies
Role

Vliesovd role, vodovzdorné

NRO 400 &/ <5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel @® Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druhy vliesu  Mékky vlies Dfevo [
Uméla hmota o

Vyhody: Velmi dobré pfizplisobeni povrchu obrobku - Bez zanaseni - Idedini pro docistovani, hlazeni,
zdrsnéni povrchu a pro zuslechtovani povrchu obecné - MoZnost pouZiti za mokra a sucha

SiFka x délka Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm Barva jemnosti baleni zhoZi
100 x 10000 Cervenohnéda medium 1 258870
100 x 10000 Cervenohnéda fine 1 258872
100 x 10000 tmavé zelena very fine general purpose 1 258871
100 x 10000 Cervenohnédd very fine 1 258873
115 x 10000 Cervenohnéda coarse 1 271086
115 x 10000 Cervenohnéda medium 1 258885
115 x 10000 Cervenohnéda fine 1 258887
115 x 10000 tmavé zelena very fine general purpose 1 258886
115 x 10000 Cervenohnéda very fine 1 258888
150 x 10000 Cervenohn&da medium 1 258890
150 x 10000 Cervenohnéda fine 1 258892
150 x 10000 tmavé zelena very fine general purpose 1 258891
150 x 10000 Cervenohnéda very fine 1 258893
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Brusny vlies
Role / Archy

Vliesovd role, vodovzdorné

NRO 500

K L/nGspo%
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel Drevo o

Druh zrna SiC

Uméla hmota

Druhy vliesu  Mékky vlies

Barva/Lak/Tmel

Kovy univerzalné

[ )
[ )
@
Qo

Vyhody: Velmi dobré pFizplisobeni povrchu obrobku - Bez zanaseni - Idedlni pro docistovani, hlazeni,
zdrsnéni povrchu a pro zuslechtovani povrchu obecné - MoZnost pouZiti za mokra a sucha

SiFka x délka Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm Barva jemnosti baleni zhoZi
100 x 10000 cerna medium 1 260365
100 x 10000 Seda ultra fine 1 258874
115 x 10000 Cerna medium 1 260366
115 x 10000 Sedd ultra fine 1 258889
150 x 10000 cerna medium 1 260367
150 x 10000 Seda ultra fine 1 258894
Brusny vlies, vodovzdorné
NPA 400 <5
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ® Uméla hmota ()
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druhy vliesu  Mékky vlies Dfevo [ ]
Barva/Lak o

Vyhody: Vyborny pro zuslechtovani povrchil, napf. prizplisobeni se stavajicimu vybrusu - MoZnost

pouZiti za mokra a sucha

Sitka x délka Stupeii Jednotka €islo druhu
v mm Barva jemnosti baleni zhoZi
152 x 229 hnéda coarse 20 342852
152 x 229 Cervenohnéda medium 20 342855
152 x 229 Cervenohnédd fine 20 342856
152 x 229 Cervenohnéda very fine 20 342849
152 x 229 zelena very fine heavy duty 20 342853
152 x 229 tmavé zelena very fine general purpose 20 342854
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Brusny vlies
Archy / Pasy

Brusny vlies, vodovzdorné

NPA 500

i

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak @® Drevo o
Druh zrna SiC Uméld hmota ()
Druhy vliesu  Mékky vlies Nerezova ocel [
Kovy univerzalné o

Vyhody: Vyborny pro zuslechtovani povrchii, napf. prizplisobeni se stavajicimu vybrusu - MoZnost

pouZiti za mokra a sucha

SiFka x délka Stupeii Jednotka Cislo druhu
Barva . . N o
v mm jemnosti baleni zhozi
152 x 229 cernd medium 20 342857
152 x 229 Seda ultra fine 20 342851
152 x 229 bila bez zrna 20 342850
Vliesovy pilnikovy pds
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
4 Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [
Druhy viiesu Vheis s textilni Kovy univerzdlné [
viozkou

Vyhody: Specialni produkt pro zuslechtovani povrch(i rucnimi pasovymi pilniky - Idedlni pro
odstranéni nabéhovych barev, pro lehké odjehlovani, vyrovnavani, matovéni, zdrsiiovédni - Malé

zanaseni, dlouha Zivotnost

170

Sitka x délka Forme} pro Barva .Stupeﬁ. Jednotl’(a Cislo dr}lhu
v mm spojeni pasu jemnosti baleni zhoZi
6 x 520 Faw hnéda coarse 10 258646
6 x 520 Faw Cervenohnéda medium 10 258647
6 x 520 F4W modra very fine 10 258648
6 x 610 FAW hnéda coarse 10 380449
6 x 610 FawW Cervenohnédd medium 10 380448
6 x610 Faw modra very fine 10 343154
9x 533 Faw hnéda coarse 10 258652
9 x 533 F4W Cervenohnédd medium 10 258653
9 x 533 FaW modra very fine 10 258654
10 x 330 FaW hnéda coarse 10 258655
10 x 330 FaW Cervenohnédd medium 10 258656
10 x 330 Faw modra very fine 10 258657
12 x 520 Faw hnéda coarse 10 258658
12 x 520 FawW Cervenohnéda medium 10 258659

»



Brusny vlies
Pdsy

MPOZOR: Pokraovani NBF 800, SCM vliesovy pilnikovy pas

L1y GspOS

Sifka x délka Forma pro Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu Barva jemnosti baleni zhoZi
12 x 520 F4W modra very fine 10 258660
12 x 533 ZA Cervenohnéda medium 10 258662
13 x 457 F4W hnéda coarse 10 258664
13 x 457 FAW Cervenohn&da medium 10 258665
13 x 457 FAW modra very fine 10 258666
13 x 610 F4W hnéda coarse 10 258667
13 x 610 F4W Cervenohnédd medium 10 258668
13x610 F4W modra very fine 10 258669
20 x 520 F4W hnédd coarse 10 258671
20 x 520 F4W Cervenohn&da medium 10 258672
20 x 520 FAW modra very fine 10 258673
28 x 533 F4W Cervenohnédd medium 10 258695
28 x 533 F4W modra very fine 10 258696
30x 533 F4W hnéda coarse 5 258699
30 x 533 F4w Cervenohnéda medium 5 258700
30 x 533 Faw modra very fine 5 258701
30 x 610 F4W Cervenohnéda medium 5 258703

Viiesovy pds
NBS 800 B2

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )

Druh zrna Korund NeZelezné kovy [ J

Druhy viesu :I/]I:Jeii cs) L’Jcextilm’ Kovy univerzalng o

Vyhody: Specidlni vyrobek pro zuslechtovani povrchi ru¢né vedenymi bruskami (kromé rucnich

pasovych pilnikd) a staciondrnimi bruskami - Idedlni pro odstranéni nabéhovych barev, pro lehké

odjehlovani, vyrovndvani, matovani, zdrsfiovani - Malé zanaseni, dlouha Zivotnost

Sitka x délka Forma pro Barva Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pdsu jemnosti baleni zhoZi

30 x 800 F3W fialova medium 5 258706
40 x 618 F3W Seda coarse 5 258711
40x618 F3W fialova medium 5 258712
40 x 618 F3W modra very fine 5 258713
40 x 760 F3w Seda coarse 5 659528
40 x 760 F3W fialova medium 5 659535
40 x 760 F3W zelend fine 5 372093
40 x 820 F3W Seda coarse 5 258714
40 x 820 F3W fialova medium 5 258715
40 x 820 F3W modrd very fine 5 258716
50 x 450 F3W Seda coarse 5 258717
50 x 450 F3W fialovd medium 5 258718
50 x 2000 F3W Sedd coarse 5 354643
50 x 2000 F3W fialovd medium 5 338943
50 x 2000 F3W modra very fine 5 354644

»
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Brusny vlies
Pasy / Kotouce na suchy zip

»POZOR: Pokrafovani NBS 800, Vliesovy pas

Sifka x délka Forma pro Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu Barva jemnosti baleni zhoZi
75 x 2000 F3w Seda coarse 5 258729
75 x 2000 F3W fialova medium 5 258730
75 x 2000 F3wW modrd very fine 5 258731
90 x 395 F3W Sedd coarse 5 383427
90 x 395 F3W fialova medium 5 336813
90 x 395 F3W modra very fine 5 336812
100 x 295 F3wW Sedd coarse 1 380329
100 x 295 F3W fialova medium 1 380328
100 x 295 F3W modrd very fine 1 380327
150 x 2000 F3W Sedd coarse 5 380337
150 x 2000 F3W fialova medium 5 380334
150 x 2000 F3W modra very fine 5 380357
Vliesovy kotouc bez textilni vioZky, na suchy zip
NDS 400 K g
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné @ Barva/Lak/Tmel ([ )
Druh zrna Korund/SiC Ocel [ )
Uméla hmota [

Vyhody: Vytvofeni nesmérového, velmi jemného saténovaciho findlniho vybrusu na plochdch
nerezové oceli - Lehké Cistici prace na kovovych plochéch - Odstraovani mirnych oxidacnich vrstev
na neZeleznych kovech - Pfiprava povrchi pro nasledujici vrstvy - Zdrsnéni lakovanych a plastovych
povrchtl - K dispozici jako ultra jemny (SiC) a velmi jemny (Korund)

Rozmezi zrnitosti:

320 600
Primér Stupeii Jednotka Cislo druhu
Zrno Barva : . . ¥,
v mm jemnosti baleni zhoZi
150 320 Cervenohnéda very fine 20 342640
150 600 Seda ultra fine 20 342641

172



Brusny vlies
Kotouce na suchy zip

Vliesovy kotouc, vodovzdorny

SV 484

Rozmezi zrnitosti:

vlozkou

L1y GspOS
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ® Nerezova ocel ®
Druh zrna Korund Drevo [ ]
Druhy viiesu Vlies s textilni Uméla hmota [
[

Kovy univerzalné

Vyhody: Univerzdini kotou€ s vynikajicim pomérem ceny a vykonu - Jemné a elastické brouseni -
MoZnost pouZiti za mokra a sucha - Se stfedovym otvorem pro snadnou montaz, bezpecné drzeni
a klidny chod na podloznych talifich s centrovanim - Lze pouZit také na podloZnych talifich bez

~r

centrovani a podloZnych taliFich pro vulkanfibrové kotouce s upinacim Sroubem

80 100 180 280
Prumér x otvor Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo jemnosti baleni zhoZi
115x 22 80 coarse 10 353413
115x 22 100 medium 10 353415
115x 22 180 medium 10 353409
115x 22 280 very fine 10 353410
125x 22 80 coarse 10 353414
125 x 22 100 medium 10 353416
125x 22 180 medium 10 353411
125x 22 280 very fine 10 353412
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Brusny vlies
Kotouce na suchy zip / Podlozny talif

Vliesovy kotouc, vodovzdorny

NDS 800 &2

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné @® Drevo o
Druh zrna Korund Nerezova ocel o
Druhy viiesu VIIIF‘:?( s textilni Barva/Lak/Tmel [
viozkod Uméla hmota o

Vyhody: Vysoka stabilita na hrandch - Agresivni pribéh brouseni - Dlouhd Zivotnost - Pro brouseni
za sucha i za mokra - S vyraZenym stfedovym otvorem pro snadnou montdz, bezpecné drZeni a
Klidny chod na podloznych talifich s centrovdnim - Lze pouzit také na podloznych talifich bez cen-
trovéni a podloZnych taliFich pro vulkanfibrové kotouce s upinacim Sroubem

Rozmezi zrnitosti:

50 100 180
Primér x otvor Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo Barva jemnosti baleni zhoZi
115x 22 50 hnéda coarse 10 320103
115x 22 100 Cervenohnéda medium 10 320104
115x 22 180 modra very fine 10 320105
125x 22 50 hnéda coarse 10 320106
125x22 100 Cervenohn&da medium 10 320107
125x 22 180 modra very fine 10 320108

Nosny podloZny talif pro vliesové kotouce

NDS 555 &2

Vyhody: Dobra prilnavost vliesového kotouce - Pro stfedné tézké brusné a lestici prace

Primér , PFipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni i ; 3:
v mm otacky baleni zhoZi
115 ZavitM 14 13300 1/min 1 164100
125 Zavit M 14 12250 1/min 1 208275
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Brusny vlies

Podlozny talif
s

Nosny podloZny talif pro vliesové kotouce

NDS 555 C &2

Vyhody: Jednoduché a vZdy vystfedéné umisténi vliesovych kotouct - Jednoduché uchyceni diky
specialnimu vliesovému suchému zipu - Méné vibraci, klidny chod - Eliminace uvoliiovani kotouct
pri klesajici prilnavosti

Primér . Vhodné PFipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni o ; ¥
v mm pro otacky baleni zhoZi
115 ZavitM 14 Priimér 115 x 22 13300 1/min 1 358126
125 ZavitM 14 Priimér 125 x 22 12250 1/min 1 358127
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Brusny vlies
Quick Change Discs

Vliesovy Quick Change Disc

QMC 400 = 57 G

Vlastnosti

Oblasti pouZiti:

Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel

Korund

Nerezova ocel

M&kky viies

Kovy univerzdiné

[

vevr

! Pojivo
] Druh zrna
Druhy vliesu
3 Vyhody: Vhodny pro konecnou Upravu povrchti - Zacistovaci prace na kovech a natérech

Pramér Stupeii PFipustné Jednotka Cislo druhu
Barva . . . : 5
v mm jemnosti otacky baleni zhozi
50 bordd medium 19100 1/min 50 295392
50 bordd fine 19100 1/min 50 295393
50 bordé very fine 19100 1/min 50 295394

PodloZny tali¥ viz strana 177 / Adaptér viz str. 180.

Vliesovy Quick Change Disc

QMC 800 = 57 \G

Vlastnosti

Oblasti pouZiti:

Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné

Korund

Nerezova ocel

Vlies s textilni
vloZkou

Barva/Lak/Tmel

: e Pojivo
: ' Druh zrna
. Druhy vliesu
: Vyhody: Lehké odjehlovéni - Odstraiiovani rzi a natérd - Dlouha Zivotnost diky tvrdé, stabilni
X kvalité vliesu

Primér Stupeii PFipustné Jednotka €islo druhu

v mm Barva jemnosti otacky baleni zhoZi
50 Sedd coarse 19100 1/min 50 295410
50 fialova medium 19100 1/min 50 295411
50 modra very fine 19100 1/min 50 295412
76 Sedd coarse 12500 1/min 25 295416
76 fialovd medium 12500 1/min 25 295417
76 modra very fine 12500 1/min 25 295418

PodloZny taliF viz strana 177 / Adaptér viz str. 180.
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Brusny vlies
Quick Change Discs / PodloZny talif

L1y GspOS

PodloZny taliF

QMC 555 & NG =

Vyhody: Bezpecné upnuti QMC kotouce - Diky 3 stuphdm tvrdosti optimalni priibéh brouSeni
(agresivita, povrchova kvalita) - Jednoduché rozliseni tvrdosti diky barevnym krouzkdim - Sroubovaci
upinaci stopka, diky proto je mozné pouZiti na uhlové brusce nebo s adaptérem QCA 555 pres zavit
1/4"-20

Primér Uchyceni Stupeﬁ. Barva PFip}lftné Jednotl,(a Cislo d‘l:tlhu
v mm tvrdosti otacky baleni zhoZi
25 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295422
38 6 mm soft Seda 30000 1/min 1 300058
38 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295424
38 6 mm firm Cervena 30000 1/min 1 300059
50 6 mm soft Sedd 30000 1/min 1 300060
50 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295426
50 6 mm firm Cervend 30000 1/min 1 295427
76 6 mm soft seda 20000 1/min 1 300061
76 6 mm medium modra 20000 1/min 1 295430
76 6 mm firm Cervena 20000 1/min 1 295431
Vliesovy Quick Change Disc i
QRC 400 5 \G
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ()
Druh zrna Korund Nerezova ocel [ J
EL Druhy vliesu  Mékky vlies Kovy univerzalné o

Vyhody: Vhodny pro kone¢nou tpravu povrchii - Zacistovaci prace na kovech a natérech

T

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

PodloZny tali¥ viz strana 179 / Adaptér viz str. 180.
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Brusny vlies
Quick Change Discs

Vliesovy Quick Change Disc

QRC 800 = 57 G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )

Druh zrna Korund Nerezova ocel o

Drihy viiesu ths s textilni Barva/Lak/Tmel [
vlozkou

Vyhody: Lehké odjehlovani - Odstraiovani rzi a natéri - Dlouhd Zivotnost diky tvrdé, stabilni
kvalité vliesu

Primér Stupeii PFipustné Jednotka Cislo druhu
Barva : . - N vr
v mm jemnosti otacky baleni zhoZi
50 Seda coarse 19100 1/min 50 295413
50 fialovd medium 19100 1/min 50 295414
50 modra very fine 19100 1/min 50 295415
76 Seda coarse 12500 1/min 25 295419
76 fialovd medium 12500 1/min 25 295420

PodloZny taliF viz strana 179 / Adaptér viz str. 180.

Quick Change Disc, kompaktni vlies

ORC 500 =

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ®  NeZelezné kovy
Druh zrna Korund/SiC Titan @® Hiinik

Druhy vliesu Lisovany Ocel [ J

kompaktni vlies

Vysoce legované oceli @

Vyhody: Velmi dlouhd Zivotnost - Velmi jemny, konstantni a brilantni vzhled po broudeni -
Mnohostranné pouZitelny, podle hustoty a struktury (ubér az lesténi) - Vhodny pro obtizné
pristupné oblasti (napf. vnitini rohy) - PouZitelny z Celni strany a plosné - Neobsahuje kovové
materidly

Primér Stupeii Stupeii PFipustné Jednotka Cislo druhu

v mm Barva jemnosti tvrdosti otdcky baleni zhoZi
51 Sedd fine 2 SF soft 22100 1/min 10 358978
51 Sedd fine 3 SF medium soft 22100 1/min 10 358981
51 Seda fine 6 SF hard 22100 1/min 10 358979
51 Cervenohnéda coarse 8 AC very hard 22100 1/min 10 358980
76 Seda fine 2 SF soft 15100 1/min 5 358982
76 Seda fine 3 SF medium soft 15100 1/min 5 358985
76 Sedd fine 6 SF hard 15100 1/min 5 358983
76 Cervenohnéda coarse 8 AC very hard 15100 1/min 5 358984

PodloZny talif viz strana 179 / Adaptér viz str. 180.
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Brusny vlies
Quick Change Discs / PodloZny talif

L1y GspOS

Quick Change Disc, hruby cistici vlies

ORC 200 HD i

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )

SRR Eeramc}cky Ocel [
orun NeZelezné kovy ®

Druhy vliesu  Hruby distici vlies Barva/Lak/Tmel °

Vyhody: Tvrdy, agresivni Cistici vlies pro velké naméhani - Oteviena struktura, Zadné zandseni a
""chladny brus'" - Dlouha Zivotnost a rychly Ub&r materidlu - Beze zmény obryst obrobku pfi pouZiti
na kov - PouZitelny z Celni strany a plosné

Pramér Stupeii PFipustné Jednotka Cislo druhu
Barva . . ™ ; v
v mm jemnosti otacky baleni zhoZi
51 zelena extra coarse 10500 1/min 10 358993
76 zelena extra coarse 7000 1/min 5 358994

PodloZny tali¥ viz strana 179 / Adaptér viz str. 180.

Podlozny tali¥

QRC 555 &7 G £

Vyhody: Bezpecné upnuti QRC kotouce - Diky 2 stupfilim tvrdosti optimalni pribéh brouseni
(agresivita, povrchova kvalita) - Jednoduché rozliseni tvrdosti diky barevnym krouzkim - Sroubovaci
upinaci stopka, diky proto je mozné pouZiti na thlové brusce nebo s adaptérem QCA 555 pres zavit
1/4"-20

Pramér Uchyceni Stupeﬁ' Barva PFip}lftné Jednotlfa Cislo d:‘flhu

v mm tvrdosti otacky baleni zhoZi
25 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295423
38 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295425
50 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295428
50 6 mm firm Cervena 30000 1/min 1 295429
76 6 mm medium modra 20000 1/min 1 295432
76 6 mm firm Cervend 20000 1/min 1 295433
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Brusny vlies
Adaptér

Adaptér pro podloZny talif Quick Change

0CA 555 &

Vyhody: Adaptér pro Quick Change Disc se vnitfnim zavitem M14 a vnéjSim zavitem 1/4"-20 -
UmoZiuje pouZiti Quick Change Disc na v3ech bé&znych Uhlovych bruskach

Sitka x délka ; Max. pracovni Pfipustné Jednotka €islo druhu
Uchyceni . ; o
v mm rychlost otacky baleni zhoZi
20 x 30 Zavit M 14 80 m/s 75400 1/min 1 308693
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Brusny vlies
Lamelovy kotouc

Kombinovany vliesovy kotouc

NCW 600

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel
Druh zrna Korund Kovy univerzalné

Brusny vlies +
Druhy vliesu  lamely z brusného

platna

Uméla hmota

L1y GspOS

Vyhody: Kombinace vliesu a lamel z brusného platna pro jemny vzhled brouseného povrchu -

Optimalni chovani pfi opotfebeni - Vysoky Ubér - Dlouha Zivotnost

Primé&r x $irka Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zmo jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
165 x 50 x 43,1 80 coarse Cervenohnéda 32m/s 3700 1/min 3 258909
165 x 50 x 43,1 100 medium Cervenohnéda 32m/s 3700 1/min 3 258910
165 x 50 x 43,1 150 medium Cervenohnéda 32m/s 3700 1/min 3 258911
165 x 50 x 43,1 180 very fine Cervenohnéda 32m/s 3700 1/min 3 258912
200 x 50 x 68,2 80 coarse Cervenohnéda 32m/s 3050 1/min 2 258913
200 x 50 x 68,2 100 medium Cervenohnéda 32m/s 3050 1/min 2 258914
200 x 50 x 68,2 150 medium Cervenohnéda 32m/s 3050 1/min 2 258915

PouZivat jen s odpovidajicim upinacim krouZkem SMD 612 (str. 156)!

Lamelovy kotouc

NFW 600

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné
Druh zrna Korund Nerezova ocel

Druhy vliesu  Mékky vlies

Vyhody: Po celou dobu Zivotnosti rovnomérny finis - Optimdlni nastroj pro matovani a saténovani

Priimér x Sifka Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
165x 50 x 43,1 coarse Cervenohnéda 32m/s 3700 1/min 3 258898
165 x 50 x 43,1 medium Cervenohnéda 32m/s 3700 1/min 3 258899
165 x 50 x 43,1 very fine Cervenohnédd 32m/s 3700 1/min 3 258900
200 x 50 x 68,2 coarse Cervenohnédd 32m/s 3050 1/min 2 258901
200 x 50 x 68,2 medium Cervenohnéda 32m/s 3050 1/min 2 258902
200 x 50 x 68,2 very fine Cervenohnéda 32 m/s 3050 1/min 2 258903

PouZivat jen s odpovidajicim upinacim krouZkem SMD 612 (str. 156)!

181

Brusny vlies



Brusny vlies
Lamelovy kotouc

Kombinovany vliesovy saténovaci vilec

NCW 600 S

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )

Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Brusny vlies + Uméla hmota [

Druhy vliesu  lamely z brusného

platna

Vyhody: Diky kombinaci vliesu a lamel z brusného platna dosazeni velkého tbéru a jemného vzhledu
brouseného povrchu - Dlouha Zivotnost

Priimér x $itka Stupeii Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zmo jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
100 x 50 x 19 80 coarse Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 3 259896
100 x 50 x 19 100 medium Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 3 259897
100 x 50 x 19 150 medium Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259898
100 x 50 x 19 180 very fine Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259899
100 x 100 x 19 80 coarse Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 1 258905
100 x 100 x 19 100 medium Cervenohnéda 19 m/s 3700 1/min 1 258906
100 x 100 x 19 150 medium Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 1 258907
100 x 100 x 19 180 very fine Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 1 258908
110 x 100 x 19 80 coarse Cervenohnéda 19m/s 3300 1/min 1 320246
110 x 100 x 19 100 medium Cervenohnéda 19m/s 3300 1/min 1 320247
110 x 100 x 19 150 medium Cervenohnéda 19m/s 3300 1/min 1 320248
Vliesovy saténovaci vdlec
NFW 600 S &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna Korund Nerezova ocel [ J

Druhy vliesu  Mékky vlies

Vyhody: Po celou dobu Zivotnosti rovnomérny finis - Diky kvalitnim vliesovym lamelam optimalni
nastroj pro matovani a saténovani
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Primér x $irka Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
. . Barva 2 ; v
x otvor v mm jemnosti rychlost otacky baleni zhozi
100 x 50 x 19 coarse Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259853
100 x 50 x 19 medium Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259854
100 x 50 x 19 very fine Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259895
100 x 100 x 19 coarse Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 1 258895
100 x 100 x 19 medium Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 1 258896
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Brusny vlies
Lamelovy kotouc

LN Gsp0%
MPOZOR: Pokra¢ovani NFW 600 S, Vliesovy saténovaci valec

Primér x Sifka Stupei Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi

100 x 100 x 19 very fine Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 1 258897
110 x 100 x 19 coarse Cervenohnéda 19m/s 3300 1/min 1 320253
110 x 100 x 19 medium Cervenohnéda 19m/s 3300 1/min 1 320254
110 x 100 x 19 very fine Cervenohnéda 19m/s 3300 1/min 1 320255

Kombinovany vliesovy lamelovy kotouc na

stopce

NCS 600

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel
Druh zrna Korund Kovy univerzalné

Brusny vlies +
Druhy vliesu  lamely z brusného

platna

Uméla hmota

Vyhody: Diky kombinaci viiesu a lamel z brusného platna dosaZeni velkého Ubéru a jemného vzhledu

brouseného povrchu - Dlouhd Zivotnost

Priimér x $irka Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm Zmo jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
50x30x6 60 coarse Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258932
50 x30x 6 100 medium Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258933
50x30x6 150 medium Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258934
50x30x6 240 very fine Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258935
60x30x6 60 coarse Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258936
60 x 30 x6 100 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258937
60 x30x6 150 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258938
60 x 30 x 6 240 very fine Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258939
60 x 50 x 6 60 coarse Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258940
60 x 50 x 6 100 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258941
60 x 50 x 6 150 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258942
60 x 50 x 6 240 very fine Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258943
80x50x6 60 coarse Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258944
80 x 50 x 6 100 medium Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258945
80 x50 x 6 150 medium Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258946
80 x 50 x 6 240 very fine Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258947
100 x 50 x 6 60 coarse Cervenohnéda 32m/s 6100 1/min 4 258948
100 x 50 x 6 100 medium Cervenohnéda 32m/s 6100 1/min 4 258949
100x50x 6 150 medium Cervenohnéda 32m/s 6100 1/min 4 258950
100 x 50 x 6 240 very fine Cervenohnéda 32m/s 6100 1/min 4 258951

183

Brusny vlies



Brusny vlies
Lamelovy kotouc

Vliesovy lamelovy kotouc na stopce X

NFS 600 S5 NG

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
§ Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Nerezova ocel ()

Druhy vliesu  Mékky vlies

Vyhody: Po celou dobu Zivotnosti rovnomérny finis - Diky kvalitnim vliesovym lamelam optimalni
nastroj pro matovani a saténovani

Primé&r x $irka Stupeii Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu

x stopka v mm jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
50x30x6 coarse Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258917
50x30x6 medium Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258918
50x30x6 very fine Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258919
60 x30x6 coarse Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258920
60 x30x6 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258921
60 x 30 x 6 very fine Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258922
60 x 50 X 6 coarse Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258923
60 x 50 x 6 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258924
60 x50 x 6 very fine Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258925
80 x50 x 6 coarse Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258926
80x50x6 medium Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258927
80 x50 x 6 very fine Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258928
100 x 50 x 6 coarse Cervenohnédd 32m/s 6000 1/min 4 258929
100 x 50 x 6 medium Cervenohnédd 32m/s 6000 1/min 4 258930
100x50x 6 very fine Cervenohnéda 32m/s 6000 1/min 4 258931
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Brusny vlies
Brusné lamelové talife

Vliesovy lamelovy taliF

SMT 800
SPECIAL

L1y GspOS

&o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Druh zrna Korund Nerezova ocel [

Druhy vliesu  Vlies s textilni Ocel [
vlozkou

Tali¥ Sklenéna tkanina

Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Kvalitni vliesovy lamelovy tali¥ pro dokonCovaci brus na nerezové oceli - Optimalni vysledky
na Uhlové brusce s nastavitelnym poctem otacek - TFi stupné jemnosti

Primér x otvor Stupeii Max. pracovni PFipustné Doporuéena Doporufené Jednotka Cislo druhu
Forma . . Barva - ; v : o
v mm jemnosti rychlost otacky pracovni rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - B coarse hnéda 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278495
115x 22,23 - B medium Cervenohnéda 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278496
115x 22,23 = B veryfine zelend 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278497
125x 22,23 - B coarse hnédd 80 m/s 12250 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278498
125x 22,23 - B medium Cervenohnéda 80 m/s 12250 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278499
125x 22,23 - B veryfine zelend 80 m/s 12250 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278500
Kombinovany vliesovy lamelovy taliF
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
=0y Druh zrna Korund Nerezova ocel [

Druhy vliesu  Vlies s textilni
vlozkou + lamely
z brusného platna

Tali¥ Sklenénd tkanina

Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Kvalitni kombinovany vliesovy lamelovy talif - Specidlni pro opracovani svart WIG na
konstrukénich dilech z nerezové oceli - Rovnomérnd dokoncovaci Uprava po celou dobu Zivotnosti -
Brouseni a dokoncovaci uprava v jediném pracovnim kroku

Priimér x otvor Stupeii Max. pracovni PFipustné Doporufend pra- Doporuené Jednotka  Cislo druhu
v mm Forma  Zrmo jemnosti Barva rychlost otacky covni rychlost otacky baleni zhoZi
115x22,23 - B 60 coarse hnéda 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312556
115x22,23 -l B 80 medium  Cervenohnéda 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312557
115x22,23 el e 120 very fine zelend 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312558
125x22,23 ol W 60 coarse hnéda 80 m/s 12250 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312559
125x22,23 - W 80 medium  Cervenohnéda 80 m/s 12250 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312560
125%x22,23 - W 120 very fine zelend 80 m/s 12250 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312561

185

Brusny vlies



Brusny vlies
Vysoce vykonné vliesové kotouce

Vysoce vykonny vliesovy kotouc

MFW 600 i &®

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel [ )
Druh zrna SiC Nerezova ocel ()
Druhy vliesu  Lisovany NeZelezné kovy [

kompaktni vlies

Vyhody: Specialni vyrobek pro dokoncovaci tpravu svartl na nerezové oceli - 4 riizné stupné jemnosti
Ubéru materidlu aZ po vysoky lesk

Primér x Sirka Stupeii Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
125x 6 x 22 coarse Cervend 59 m/s 9000 1/min 5 342218
125 x6 x 22 medium Sedd 59 m/s 9000 1/min 5 342219
125x6 x 22 fine Seda 39m/s 5900 1/min 5 342237
150 x 3x 25,4 coarse Cervena 59 m/s 7500 1/min 10 337948
150 x 3x 25,4 medium Seda 59 m/s 7500 1/min 10 337949
150 x 6 x 25,4 coarse Cervena 59 m/s 7500 1/min 5 337944
150 x 6 x 25,4 medium Sedd 59 m/s 7500 1/min 5 337945
150 x 6 x 25,4 fine Seda 39m/s 5000 1/min 5 337946
150 x 6 x 25,4 very fine Seda 39m/s 5000 1/min 5 337947
Vysoce vykonny vliesovy kotouc
NUD 500 &°
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Legované oceli ® Chromové a niklové oceli @
Druh zrna SiC Vlysoce legované oceli @  Ocel ()
Druhy vliesu  Lisovany Barevné kovy @ Titan ()
kompaktni viies | opia kovy Py
Tali¥ Sklenénd tkanina
Provedeni rovny

Vyhody: Pro ¢isténi a predlesténi povrchii - Pro brousent svarti - Set pracovni kroky - Precizni
¢isténi a findlni opracovani povrchii - Dosahuje velmi malého zdrsnéni opracovavaného materialu

Priimér x $irka Stupeii Max. pracovni PFipustné Doporuéené Jednotka €islo druhu
X otvor v mm jemnosti Barva rychlost otacky otacky baleni zhoZi
115x 13 x 22,23 coarse Sedd 63 m/s 10450 1/min 5800 1/min 5 337864
115x 13 x 22,23 medium Sedd 63 m/s 10450 1/min 5800 1/min 5 337865
115x 13 x22,23 very fine Seda 63 m/s 10450 1/min 5800 1/min 5 337866
125x 13 x 22,23 coarse Sedd 63 m/s 9600 1/min 5300 1/min 5 337861
125x13x 22,23 medium Seda 63 m/s 9600 1/min 5300 1/min 5 337862
125x 13 x 22,23 very fine Seda 63 m/s 9600 1/min 5300 1/min 5 337863
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Brusny vlies

Kompaktni vliesové kotouce

Kompaktni viiesovy kotou¢

NCO 700 DB

s
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel @®  NeZelezné kovy ()
Druh zrna SiC Slitina titanu @® Hiinik ()
Druhy vliesu  Kompaktni vlies  Ocel ® Uméld hmota o
[ )

z navinutych
vliesovych vrstev

Vlysoce legované oceli

Vyhody: Oteviend struktura, Zadné zanaseni - Viynikajici saténovy vybrus s velmi malym zdrsnénim
- Dobrd Zivotnost, konstantni, rovnomérny findlni vybrus - Odstrafovani stfednich (7SF) aZ velkych
otrepli (9SF) bez vzniku sekundarnich otrep(i

Priimér x $itka Stupeii Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Barva jemnosti tvrdosti rychlost otacky baleni zhoZi
152,4x25,4x 25,4 Seda fine 7 SF 47 m/s 6000 1/min 2 366498
152,4x25,4x 25,4 Seda fine 8 SF 47 m/s 6000 1/min 2 366499
152,4x25,4x 25,4 Seda fine 9 SF 47 m/s 6000 1/min 2 366500
203,2 x 51 x 76,2 Sedd fine 7 SF 36 m/s 3450 1/min 1 367522
203,2x51x76,2 Seda fine 8 SF 36m/s 3450 1/min 1 367523
203,2 x51x76,2 Seda fine 9 SF 36 m/s 3450 1/min 1 367524

Redukéni pFiruba RF 712 viz str. 188.

Kompaktni viiesovy kotouc

NCO 710 DB

z navinutych

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel ®  NeZelezné kovy ()

Druh zrna SiC Slitina titanu @ Hiinik [ ]

Druhy vliesu  Kompaktni vlies  Ocel @® Uméla hmota o
[ J

vliesovych vrstev

Vlysoce legované oceli

Vyhody: Oteviena struktura, Zadné zanaseni - Vynikajici saténovy vybrus s velmi malym zdrsnénim -
Dlouhd Zivotnost, konstantni a rovnomérny findlni vybrus - Odstraiiovani stfednich (7SF) aZ velkych
otfepl (9SF) bez vzniku sekundarnich otrepl

Primér x Sifka Barva .Stupeﬁ. Stupeﬁ. Max. pracovni Pi‘l'p'ustné Jednotl’(a Cislo dr}lhu
X otvor v mm jemnosti tvrdosti rychlost otacky baleni zhoZi
152,4x25,4x 25,4 Seda fine 7 SF 47 m/s 6000 1/min 2 366877
152,4 x 25,4 x 25,4 Seda fine 8 SF 47 m/s 6000 1/min 2 366907
152,4x25,4x25,4 Seda fine 9 SF 47 m/s 6000 1/min 2 366909
203,2 x51x76,2 Seda fine 7 SF 47 m/s 4500 1/min 1 367525
203,2x51x76,2 Seda fine 8 SF 47 m/s 4500 1/min 1 367526
203,2 x51x76,2 Seda fine 9 SF 47 m/s 4500 1/min 1 367527

Redukéni pFiruba RF 712 viz str. 188.
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Brusny vlies
Redukéni pFiruba / Cistici kotouce

Redukcni pFiruba

RF 712

Vyhody: Upinaci priruba pro upnuti kompaktnich vliesovych kotouct NCO 700/710 na stacionar-
nich strojich - Otvor pfizptsobitelny poZadovanému priméru h¥idele -
Baleni: 2 kusy (1 par)

Primér Vhodné Jednotka €islo druhu
v mm pro baleni zhoZi
115 NC0700/710 s vnitfnim otvorem 76,2 mm 2 372122
Cistici kotou¢
NCD 200 &9
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ® Uméla hmota [ )
Druh zrna SiC Ocel [
Druhy vliesu  Hruby distici vlies  NeZelezné kovy [
Tali¥ Sklenéna tkanina  Barva/Lak/Tmel [
Provedeni rovny

Vyhody: Specidlni istici vlies SiC pro odstraiiovani nabéhovych barev a ¢iténi povrcht - Diky
otevrené strukture bez zanaseni

Pramér x otvor

Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma Barva 2y N ¥,
v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 -—— cerna 63 m/s 10450 1/min 5 259043
125x 22,23 L= ] cernd 63 m/s 9600 1/min 5 259044
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Brusny vlies
Cistici kotouce / Power Wheel

Hruby cistici kotouc, heavy duty

NCD 200 HD

&o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezovd ocel [ )

Druh zrna Keramicky Ocel ®
korund NeZelezné kovy [

Druhy viiesu  Hruby Cistici viies -~ /Lak/Tmel °

Tali¥ Sklenéna tkanina

Provedeni rovny

L1y GspOS

Vyhody: Tvrda, agresivni varianta vliesu pro vétsi namahdni - Oteviend struktura - Zadné zandSeni -
"Chladny brus'' - Dlouha Zivotnost a rychly Ubér materidlu - Beze zmény obrys( obrobku

Priimér x otvor Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . . Barva . : o
vV mm jemnosti rychlost otacky baleni zhozi
115x 22,23 -——— extra coarse zelend 63 m/s 10450 1/min 5 358003
125x 22,23 -——— extra coarse zelend 63 m/s 9600 1/min 5 358004

Power Wheel, extra coarse

PW 2000

S NG

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyFice  Barva/Lak/Tmel o

Druh zrna SiC Uméla hmota [

Druhy vliesu  Hruby Cistici vlies  Kovy univerzdlné [
[ )

Kamen

Vyhody: Specialni nylonovy vlies idedlni pro odstranéni nab&hovych barev, oxidovych vrstev, rzi,

zbytk( natéru - Zacistovani svart - Bez zanaseni

Primér x Sifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
100 x 13 x 13 40 m/s 7600 1/min 10 194625
150 x 13 x 13 40 m/s 5000 1/min 10 194626
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Brusny vlies
Upinaci trn

Upinaci trn

SD 2000

é Vyhody: Pro bezpecné upnuti na vrtackach, pruznych hfidelich a rovinnych bruskéch a optimalni
otaceni bez obvodového hazeni brusného nastroje PW 2000

Primér Vhodné Jednotka Cislo druhu
v mm pro baleni zhoZi
6 1 kolo @ 100 - @ 200 1 194629
8 1 -2 kola @100 - @ 200 1 194632
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Brusne lamelove talife
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@ = Hlavni oblast pouziti @ =Mozné pouziti *na vyzadani

Minimalni mnoZstvi pFi vyrobhé zhoZi

Prumér Minimalni odbér
do 150 mm 320 ks
180 mm 160 ks
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Brusné lameloveé taliFe

Brusny lamelovy talif

SMT 314
EXTRA

Rozmezi zrnitosti:

K L/nGspo%
Trida EXTRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEERCOO0O0 Ocel ® Druhzma Korund
Zivotnost HEEEEOOO NeZelezné kovy ® Tali¥ Sklenéna
DFevo 0 tkanina
Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Dobry brusny vykon na nelegovanych ocelich - Vhodny i pro neZelezné kovy - Dobry tbér
na Uhlovych bruskdch v3ech vykonnostnich t¥id

36 40 60 80 120
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L = 36 80 m/s 13300 1/min 10 322808
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 322809
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 322811
115x 22,23 — = 80 80 m/s 13300 1/min 10 322812
115x 22,23 L~ = 120 80m/s 13300 1/min 10 322813
125x 22,23 - B 36 80 m/s 12250 1/min 10 322814
125x 22,23 L = 40 80 m/s 12250 1/min 10 322815
125x 22,23 L = 60 80 m/s 12250 1/min 10 322817
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12250 1/min 10 322818
125x 22,23 — = 120 80 m/s 12250 1/min 10 322819
180 x 22,23 L~ = 40 80 m/s 8500 1/min 10 322821
180 x 22,23 - 60 80 m/s 8500 1/min 10 322822
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Brusné lamelové talifFe

Brusny lamelovy talif

SMT 324 &
E X TR A Trida EXTRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti

I

Agresivita EEEEEOO Nerezovd ocel ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEOO0 Ocel ® Talif Sklen&na
tkanina

Provedeni vyduty 12°,
rovny

Vyhody: Univerzéini vyrobek pro brouseni hran a ploch u oceli a nerezové oceli - Dobry Ubér na
Uhlovych bruskach vsech vykonnostnich tFid - Vyznacuje se brousenim bez zalepeni i pfi malém
pritlaku

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80
Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 321509
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 321511
115x 22,23 - 80 80 m/s 13300 1/min 10 321513
115x 22,23 -——— 40 80 m/s 13300 1/min 10 321645
115x 22,23 L= 60 80 m/s 13300 1/min 10 321647
115x 22,23 -—— 80 80 m/s 13300 1/min 10 321649
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12250 1/min 10 321510
125x 22,23 - 60 80 m/s 12250 1/min 10 321512
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12250 1/min 10 321514
125x 22,23 -——— 40 80 m/s 12250 1/min 10 321646
125x 22,23 -— 60 80 m/s 12250 1/min 10 321648
125x 22,23 -—— 80 80 m/s 12250 1/min 10 321650
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Brusné lameloveé taliFe

Brusny lamelovy talif

SMT 325
EXTRA

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

{Lock |

Trida EXTRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEOO Nerezovd ocel ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEOO0 Ocel ® Talif Plast, zesileny
sklenénym
vlaknem
Provedeni vyduty 12°,
rovny

Vyhody: Univerzalni vyrobek pro brouseni hran a ploch v oblasti zpracovani oceli a nerezové oceli -
Dobry ubér na thlovych bruskdch viech vykonnostnich tfid - Vyznacuje se brousenim bez zalepeni i
pri malém pritlaku

40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 321659
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 321661
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 321663
115x 22,23 L= 40 80 m/s 13300 1/min 10 321653
115x 22,23 -—— 60 80 m/s 13300 1/min 10 321655
115x 22,23 -——— 80 80 m/s 13300 1/min 10 321657
115 x 22,23 X-LOCK -—— 40 80 m/s 13300 1/min 10 351281
115 x 22,23 X-LOCK -—— 60 80 m/s 13300 1/min 10 351280
115 x 22,23 X-LOCK L= 80 80 m/s 13300 1/min 10 351279
125x 22,23 — = 40 80 m/s 12250 1/min 10 321660
125x 22,23 L~ = 60 80 m/s 12250 1/min 10 321662
125x 22,23 - 80 80 m/s 12250 1/min 10 321664
125x 22,23 -—— 40 80 m/s 12250 1/min 10 321654
125x 22,23 -—— 60 80 m/s 12250 1/min 10 321656
125x 22,23 -——— 80 80 m/s 12250 1/min 10 321658
125 x 22,23 X-LOCK -—— 40 80 m/s 12250 1/min 10 351278
125 x 22,23 X-LOCK -— 60 80 m/s 12250 1/min 10 351277
125 x 22,23 X-LOCK -—— 80 80 m/s 12250 1/min 10 351276
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Brusné lamelove taliFe

Brusny lamelovy talif

SMT 624 &
S U P R A Trida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti

Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEOO Ocel ® Talif Sklenéna
tkanina

Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Agresivni brusny vykon a soucasné vysoky komfort brouseni - Univerzdlni pouZiti pro
narocné brouseni v oblasti zpracovani oceli a nerezové oceli - Optimalni Ubér pfi pouziti na
vykonnych uhlovych bruskach

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 120
Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi

100 x 16 - 36 80 m/s 15300 1/min 10 322758

100 x 16 - B 40 80 m/s 15300 1/min 10 322759

100 x 16 - 60 80 m/s 15300 1/min 10 322760

100 x 16 - B 80 80 m/s 15300 1/min 10 322761
115x 22,23 - 36 80 m/s 13300 1/min 10 322764
115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 322765
115x 22,23 - B 50 80 m/s 13300 1/min 10 322766
115x 22,23 - 60 80 m/s 13300 1/min 10 322767
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 322768
115x 22,23 — = 120 80 m/s 13300 1/min 10 322769
125x 22,23 — = 36 80 m/s 12250 1/min 10 322771
125x 22,23 - 40 80 m/s 12250 1/min 10 322772
125x 22,23 - B 50 80 m/s 12250 1/min 10 322773
125x 22,23 - 60 80 m/s 12250 1/min 10 322774
125x 22,23 - 80 80 m/s 12250 1/min 10 322775
125x 22,23 - 120 80 m/s 12250 1/min 10 322776
150 x 22,23 — = 40 80 m/s 10200 1/min 10 322778
150 x 22,23 £~ H 60 80 m/s 10200 1/min 10 322779
150 x 22,23 — o 80 80 m/s 10200 1/min 10 322780
180 x 22,23 - B 36 80 m/s 8500 1/min 10 322782
180 x 22,23 - 40 80 m/s 8500 1/min 10 322783
180 x 22,23 - B 60 80 m/s 8500 1/min 10 322785
180 x 22,23 - 80 80 m/s 8500 1/min 10 322786
180 x 22,23 — H 120 80 m/s 8500 1/min 10 322787
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Brusny lamelovy talif

SMT 628
SUPRA

Rozmezi zrnitosti:

&

L1y GspOS

Trida SUPRA Oblasti pouZiti:

Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel () Zirkonkorund

Zivotnost EEEEEOO  Ocel ® Sklenéna
tkanina
rovny

Vyhody: Maximalné vhodny pro brouseni ploch v oblasti zpracovani oceli a nerezové oceli -
Optimdlni Ubér pFi pouZiti na vykonnych thlovych bruskach - Agresivni brusny vykon a soucasné

vysoky komfort brouseni

24 36 40 60 80 120
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 -—— 36 80 m/s 13300 1/min 10 322789
115x 22,23 -——— 40 80 m/s 13300 1/min 10 322790
115x 22,23 L= 60 80 m/s 13300 1/min 10 322792
115x 22,23 -— 80 80 m/s 13300 1/min 10 322793
115x 22,23 -—— 120 80 m/s 13300 1/min 10 322794
125x 22,23 L= 36 80 m/s 12250 1/min 10 322795
125x 22,23 -——— 40 80 m/s 12250 1/min 10 322796
125x 22,23 -——— 60 80 m/s 12250 1/min 10 322798
125x 22,23 -—— 80 80 m/s 12250 1/min 10 322799
125x 22,23 L= 120 80 m/s 12250 1/min 10 322800
180 x 22,23 —-——— 36 80 m/s 8500 1/min 10 322802
180 x 22,23 -—— 40 80 m/s 8500 1/min 10 322803
180 x 22,23 -—— 60 80 m/s 8500 1/min 10 322805
180 x 22,23 -—— 80 80 m/s 8500 1/min 10 322806
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Brusny lamelovy talif

SMT 626

SU PR A TFida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
' Agresivita EEEEENEO Nerezova ocel ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEEO Ocl ® Talif Sklenéna
tkanina
Provedeni vyduty 6°
Vyhody: Vysoky (bér - Diky jedine¢nému sklonu lamel znatelné del3i Zivotnost
Rozmezi zrnitosti:
24 36 40 50 60 80 120
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu

v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L = 36 80 m/s 13300 1/min 10 321686
115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 321689
115x 22,23 - 50 80 m/s 13300 1/min 10 321692
115x22,23 - B 60 80m/s 13300 1/min 10 321694
115x22,23 - 80 80 m/s 13300 1/min 10 321697
115x 22,23 - B 120 80 m/s 13300 1/min 10 321683
125x 22,23 - B 36 80 m/s 12250 1/min 10 321687
125x 22,23 L = 40 80 m/s 12250 1/min 10 321690
125x 22,23 - 50 80 m/s 12250 1/min 10 321693
125x 22,23 ¢~ = 60 80 m/s 12250 1/min 10 321695
125x 22,23 - = 80 80 m/s 12250 1/min 10 321698
125x 22,23 - B 120 80m/s 12250 1/min 10 321684
180 x 22,23 - B 36 80 m/s 8500 1/min 10 321688
180 x 22,23 - B 40 80 m/s 8500 1/min 10 321691
180 x 22,23 - 60 80 m/s 8500 1/min 10 321696
180 x 22,23 - 80 80 m/s 8500 1/min 10 321699
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Brusné lameloveé taliFe

L1y GspOS

Brusny lamelovy talif, multipojivo

SMT 636 &
SUPRA _ Trida SUPRA Oblasti pouZiti: Viastnosti

Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEOO s multipojivem
Tali¥ Sklenéna
tkanina

Provedeni vyduty 6°,
rovny

Vyhody: Specialni vyrobek pro opracovani nerezové oceli - Diky multipojivu zvlasté chladny priibéh
brouseni - Vhodny pro opracovani hran a ploch - Vyznacuje se brousenim bez zalepeni a zanaseni

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 322826
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 322828
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12250 1/min 10 322831
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12250 1/min 10 322832
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12250 1/min 10 322833

Brusny lamelovy talif
S e

SMT 644 &
SUPRA Trida SUPRA Oblasti pougiti: Viastnosti

I

Agresivita EEEEEEO Ocl ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEEO Nerezova ocel @ Talif Sklenéna
tkanina
Provedeni vyduty 12°,
rovny

Vyhody: Dlouha Zivotnost i pfi hranovém brou3eni v rozich nebo Uhlech - Konstantné vysoky tbér
i pfi opracovdni ploch - Bez zandSeni nebo zalepeni i pfi malém pfitlaku nebo nizkém vykonu stroje
(<1000W)

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 329993
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 329995
115x 22,23 -——— 40 80 m/s 13300 1/min 10 329989
125x 22,23 - 40 80 m/s 12250 1/min 10 330005
125x 22,23 - 60 80 m/s 12250 1/min 10 330006
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12250 1/min 10 330007

»
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Brusné lamelové talifFe

»POZOR: Pokraovani 644 Supra, Brusny lamelovy tali¥

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma Zrno - : 5:

v mm rychlost otacky baleni zhoZi
125x 22,23 L = 120 80 m/s 12250 1/min 10 330008
125x 22,23 L= 40 80 m/s 12250 1/min 10 329997
125x 22,23 -—r 60 80 m/s 12250 1/min 10 330002
125x 22,23 L= 80 80 m/s 12250 1/min 10 330003

Brusny lamelovy talif

SMT 645

Rozmezi zrnitosti:

&

Tfida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEEI Nerezovd ocel ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEEE Ocl ® Talif Plast, zesileny
sklenénym
viaknem
Provedeni rovny

Vyhody: Vysoka stabilita na hrandch - Velmi dobry ubér také na thlovych bruskdch se slabym
vykonem - Diky dvojité uloZzenym brusnym lameldm dlouha Zivotnost

40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma Zrno oy . ¥
v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 -—— 40 80 m/s 13300 1/min 10 278590
115x 22,23 -——— 60 80 m/s 13300 1/min 10 278591
115x 22,23 L= 80 80 m/s 13300 1/min 10 278592
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Brusné lameloveé taliFe

Brusny lamelovy tali¥ CEVOLUTION

SMT 674 SUPRA
CEVOLUTION

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

CEVOLUTION

Trida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti

Agresivita EEEEEENE Ocl ® Druhzma Keramicky

Zivotnost EEEEEOO Nerezovd ocel () komind
Tali¥ Sklenéna

tkanina

Provedeni vyduty 12°,
rovny

Vyhody: Univerzalné pouZitelny pro vSechny dlohy brouseni oceli - Také vhodny na nerezovou ocel -
Lamelovy brusny talif SMT 674 obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena
optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné
optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kaZdé aplikaci.

40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 369262
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 369261
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 369260
115x 22,23 L= 40 80 m/s 13300 1/min 10 369269
115x 22,23 -—— 60 80 m/s 13300 1/min 10 369265
115x 22,23 L= 80 80 m/s 13300 1/min 10 369276
125x 22,23 L = 40 80 m/s 12250 1/min 10 369259
125x 22,23 L = 60 80 m/s 12250 1/min 10 369258
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12250 1/min 10 369257
125x 22,23 L= 40 80 m/s 12250 1/min 10 369275
125x 22,23 -—— 60 80 m/s 12250 1/min 10 369274
125x 22,23 -—— 80 80 m/s 12250 1/min 10 369273
180 x 22,23 - B 40 80 m/s 8500 1/min 10 369268
180 x 22,23 L = 60 80 m/s 8500 1/min 10 369267
180 x 22,23 - B 80 80 m/s 8500 1/min 10 369266
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Brusné lamelové talifFe

Brusny lamelovy talif

SMT 924 &
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouZiti: Viastnosti

Agresivita EEEEEENE Nerezovd ocel ® Druhzma Keramicky
Zivotnost EEEEEEE Ocl P korund
Tali¥ Sklenéna
tkanina

Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Maximdlni agresivita pro naroné broudeni hran - Vysoka stabilita na hrandch - Optimdini
Ubér p¥i pouziti na vykonnych Uhlovych bruskdch a pfi zvyseném pritlaku

Rozmezi zrnitosti:

36 40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 322862
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 322863
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 322864
125x 22,23 — = 40 80 m/s 12250 1/min 10 322867
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12250 1/min 10 322868
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12250 1/min 10 322869

CEVOLUTION

Brusny lamelovy talif CEVOLUTION

SMT 974 SPECIAL &% >
CEVOLUTION Trida SPECIAL Oblasti pouiti: Viastnosti
: 1 Agresivita EEEEEEE Ocl ® Druhzma Keramicky
Zivotnost EEEEEEE Nerezovd ocel 1 korund
Tali¥ Sklenéna

tkanina

Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Nové vyvinuty brusny nastroj pro naro¢né dlohy brouseni oceli - Optimalni nastroj pro
opracovani hran a svar(i - Dlouhd Zivotnost na vykonnych dhlovych bruskach - Lamelovy brusny tali¥
SMT 974 obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamend optimalizovana keramicka
brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés
zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80
Primér x otvor Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
vV mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L~ = 40 80 m/s 13300 1/min 10 369283
115x 22,23 £~ 60 80 m/s 13300 1/min 10 369282
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 369281
125x 22,23 L = 40 80 m/s 12250 1/min 10 369280
125x 22,23 L = 60 80 m/s 12250 1/min 10 369279
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12250 1/min 10 369278
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Brusné lameloveé taliFe

Brusny lamelovy talif

SMT 925
SPECIAL

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

&

Trida SPECIAL Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEENE Nerezovd ocel ® Druhzrna Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEEDO  Ocl ® Talif Plast, zesileny
sklenénym
vlaknem
Provedeni vyduty 12°,
rovny

Vyhody: Znatelné vy33i brusny vykon a Zivotnost - Optimalni (bér pfi pouZiti na vykonnych
Uhlovych bruskach a pri zvyseném pritlaku - Maximalni Ubér a soucasné dlouha Zivotnost

24 36 40 50 60 80 120
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 321714
115x 22,23 -——— 36 80 m/s 13300 1/min 10 321668
115x 22,23 L= 40 80 m/s 13300 1/min 10 321670
115x 22,23 ——— 60 80 m/s 13300 1/min 10 321674
115x 22,23 ——— 80 80 m/s 13300 1/min 10 321677
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12250 1/min 10 321719
125x 22,23 L = 60 80 m/s 12250 1/min 10 321720
125x 22,23 -—— 40 80 m/s 12250 1/min 10 321671
125x 22,23 L= 60 80 m/s 12250 1/min 10 321675
125x 22,23 L= 80 80 m/s 12250 1/min 10 321678
180 x 22,23 L= 24 80 m/s 8500 1/min 5 321667
180 x 22,23 -——— 40 80 m/s 8500 1/min 5 321672
180 x 22,23 -—— 60 80 m/s 8500 1/min 5 321676
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Brusné lamelove taliFe

CEVOLUTION

Brusny lamelovy talif CEVOLUTION

SMT 975 SPECIAL &2 &y
CEVOLUTION Trida SPECIAL Oblasti pouZiti: Viastnosti

Agresivita EEEEEEE Ocl ® Druhzma Keramicky
Zivotnost EEEEEEE Nerezova ocel 0 korund
Tali¥ Plast, zesileny
sklenénym
vidknem

Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Rychly ubér materidlu diky samoost¥icimu keramickému zrnu (CEVOLUTION) - Jednoduché
upnuti diky integrovanému zavitu M14 - Velmi dlouha Zivotnost diky upravitelnému talifi -
odbrouseni hran - Lamelovy brusny talif SMT 975 obsahuje novou technologii CEVOLUTION -
CEVOLUTION znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii
CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrma, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely

Rozmezi zrnitosti: maximalni vykon v kazdé aplikaci.
40 60 80
Priimér x otvor Forma Zrno Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 369295
115 L = 60 80 m/s 13300 1/min 10 369296
115 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 369297
125 — = 40 80 m/s 12250 1/min 10 369301
125 - B 60 80 m/s 12250 1/min 10 369303
125 - B 80 80 m/s 12250 1/min 10 369304

Brusny lamelovy talif

SMT 926 &

SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEEE Ocl ® Talif Sklenéna

tkanina

Provedeni vyduty 6°

----- Vyhody: Maximalni Zivotnost a soucasné vysoky Ubér - Specidlné pro hrubé opracovani v oblasti
zpracovani oceli a nerezové oceli - Optimalni Ubér pfi pouZiti na vykonnych Ghlovych bruskach a pfi
zvyseném pritlaku

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 321703
115x 22,23 - o 60 80 m/s 13300 1/min 10 321706
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 321708
125x 22,23 — = 40 80 m/s 12250 1/min 10 321704
125x 22,23 L~ = 60 80 m/s 12250 1/min 10 321707
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12250 1/min 10 321709
180 x 22,23 L = 40 80 m/s 8500 1/min 10 321705
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Brusné lameloveé taliFe

Brusny lamelovy talif, multipojivo

SMT 996
SPECIAL

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

Trida SPECIAL Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEENE Nerezovd ocel ® Druhzma Keramicky
Zvotnost EEEEEED el
multipojivem
Tali¥ Sklenéna
tkanina
Provedeni vyduty 6°,
rovny

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni pfi vynaloZeni malé sily - Vysoka stabilita na hrandch - Diky
multipojivu chladny brus - Optimalni ubér pfi pouZiti na vykonnych thlovych bruskach a pfi
zvySeném pritlaku

40 60 80
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 322849
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 322850
115x 22,23 - 80 80 m/s 13300 1/min 10 322851
125x 22,23 - 40 80 m/s 12250 1/min 10 322852
125x 22,23 ~ = 60 80 m/s 12250 1/min 10 322853
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12250 1/min 10 322854
Brusny lamelovy talif, multipojivo, CEVOLUTION
SMT 976 SPECIAL &~
CEVOLUTION Trida SPECIAL Oblasti pouZiti: Viastnosti
., Agresivita EEEEEENE Nerezovd ocel ® Druhzma Keramicky
S AL & Zivotnost EEEEEEE Nefelezné kovy o kartind.S muf:
— tipojivem
ulile D Tai SKlen&na
tkanina
Provedeni vyduty 6°

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Maximalni (bér materidlu pfi brouSeni nerezové oceli - Snizena teplota broudeni diky

multipojivu - Vhodny na mékké materidly, jako jsou neZelezné kovy a hlinik - Lamelovy brusny talif
SMT 976 obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana kerami-
cka brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés
zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

40 60 80
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otdcky baleni zhoZi
115x 22,23 - o 40 80 m/s 13300 1/min 10 369277
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 369272
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 369271
125x 22,23 £~ = 40 80 m/s 12250 1/min 10 369270
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12250 1/min 10 369264
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12250 1/min 10 369263
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Brusné lamelové talifFe

Mini brusny lamelovy taliF

MST 624 & NG

TFida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti

Agresivita EEEEEEO Ocl ® Druhzma Zirkonkorund

Zivotnost EEEEEOO Nerezova ocel ® Talif Plast, zesileny
sklenénym
vidknem

Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Univerzédlné pouZitelny pro naro¢né dlohy brouseni oceli a nerezové oceli - Idedlni pro
opracovani tézko pristupnych mist - Velka hospoddrnost diky rychlé vyméné nastroje

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120

Primér Forma Zrno Uchycen Max. pracovni PFip,uvstné Jednotl,(a Cislo dr}lhu

v mm rychlost otacky baleni zhoZi
50 - 40 Quick Roll Connect 80 m/s 30000 1/min 10 365094
50 - B 60 Quick Roll Connect 80 m/s 30000 1/min 10 365147
50 - 80 Quick Roll Connect 80 m/s 30000 1/min 10 365148
50 - B 120 Quick Roll Connect 80 m/s 30000 1/min 10 365149
75 - B 40 Quick Roll Connect 80 m/s 20000 1/min 10 365150
75 - 60 Quick Roll Connect 80 m/s 20000 1/min 10 365151
75 - 80 Quick Roll Connect 80 m/s 20000 1/min 10 365152
75 - 120 Quick Roll Connect 80 m/s 20000 1/min 10 365153

PodloZny taliF viz strana 150 (QRC 555 firm)

Mini brusny lamelovy taliF

MST 924 & "\
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pougiti: Viastnosti

Agresivita EEEEEENE Ocl ® Druhzma Keramicky
i ) : Zivotnost EEEEEEE Nerezovd ocel (] il
Tali¥ Plast, zesileny
sklenénym
vidknem

Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Agresivni ibér diky samoostficimu keramickému zrnu - Idedlni pro opracovani tézko
pristupnych mist - Pro hrubé brouseni vysoce legovanych oceli a nerezovych oceli

Rozmezi zrnitosti:

36 40 60 80
Primér ; Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
Forma Zrno Uchyceni ‘i : ¥,

v mm rychlost otacky baleni zhoZi
50 - 36 Quick Roll Connect 80 m/s 30000 1/min 10 365095
50 - 40 Quick Roll Connect 80 m/s 30000 1/min 10 365144
50 - 60 Quick Roll Connect 80 m/s 30000 1/min 10 365145
50 — = 80 Quick Roll Connect 80 m/s 30000 1/min 10 365146

»
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Brusné lamelove taliFe

MPOZOR: Pokraovani MST 924 Special, Mini brusny lamelovy tali¥

Ly GspO%

Primér ; Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma Zrno Uchyceni - . 5:

v mm rychlost otacky baleni zhoZi
75 - 36 Quick Roll Connect 80 m/s 20000 1/min 10 365137
75 - 40 Quick Roll Connect 80 m/s 20000 1/min 10 365138
75 - 60 Quick Roll Connect 80 m/s 20000 1/min 10 365143
75 - 80 Quick Roll Connect 80 m/s 20000 1/min 10 365136

PodloZny taliF viz strana 150 (QRC 555 firm)
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm

pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A 980 1Z
SPECIAL

Fe-S-Cl %
& <

TFida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEENEO Nerezovd ocel [ )
Agresivita EEEEEOO Ocel o
Zivotnost EEEEEE NeZelezné kovy ®

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Velmi kratké doby fezu - Obzvlasté precizni a isté Fezy - Malé
tepelné zatiZeni - Minimalni tvorba otfep(l a tim vyrazné sniZeni ndklad(i na dodatecné opracovani -
Baleni je po 25 ks v boxy Kronenflex®, ktery zarucuje trvale vysoky vykon a ochranu pred vihkosti

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma x : v
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x0,8 x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 322182
125x0,8 x 22,23 — R 80 m/s 12250 1/min 25 322183
Rezny kotouc
EXTRA Trida EXTRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEECO Kovy univerzdiné [
Agresivita EEEEOO0 Nerezovd ocel o

Zivotnost EREEEOO

Vyhody: Mala tvorba otfep(i - Malé tepelné zatiZeni - Velmi dobry pomér ceny a vykonu

Primér x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . : ¥

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 262936

125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 262937
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm
pro uhlové brusky

K L/nGspo%
Rezny kotou¢
Trida SUPRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEREROO0O0O Hinik ()
Agresivita EEEEBEOO NeZelezné kovy o
Zivotnost EEEEEOO
Vyhody: Specialni smés zabrafuje zanaseni - Mala tvorba otfepl
Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . : .

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 264297
125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 264298

Rezny kotou¢
Fe-S-Cl
A 660R <0,1%
5 U P R A Tfida SUPRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEECOO Ocel [ )
Agresivita EEEEECO Nerezovd ocel o
Zivotnost EEEEEROO
Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Mald tvorba otfep(i - Velmi dobry fezny vykon

Primér x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 328905
125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 328906
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm

pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A60TZ
SPECIAL

&

Fe.5-Cl
<0,1%

TFida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEENEO Nerezovd ocel [ )
Agresivita EEEEEOO Ocel ()
Zivotnost EEEEEE NeZelezné kovy [

{Lock |

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Kratkd doba fezu - Mala tvorba otfepti - Malé tepelné zatiZeni

Primér x $ifka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
100x1x16 —— 80 m/s 15300 1/min 25 202402
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 202400
115x1x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 233741
115x 1 x 22,23 X-LOCK —— 80 m/s 13300 1/min 25 351259
125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 202401
125x1x22,23 - 80m/s 12250 1/min 25 233742
125x 1 x 22,23 X-LOCK —— 80 m/s 12250 1/min 25 351258
Rezny kotouc
iz & @G
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEEEE Nerezova ocel [ )
Agresivita EEEEEEO Ocl ([
Zivotnost EEEEEEE

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Kratké doby Fezu a dlouha Zivotnost — Mald tvorba otfep(i - Malé
tepelné zatiZeni - Optimalizovany pojivovy systém pro vyrazné delsi Zivotnost — Siroké spektrum
pouZiti - Baleni je po 25 ks v boxu Kronenflex®, ktery zarucuje trvale vysoky vykon a ochranu pred

vihkosti
Primé&r x $ifka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Forma 2y : 5
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhozi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 322180
125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 322181
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm

pro uhlové brusky
s

Keramicky Fezny kotouc

K 960 TX KERAMIKA !

Fe-S-Cl %
& S

SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouiti:
Tvrdost EEEEEEE Ocl @® Titan [ )
Agresivita HEEEEENE Nerezovd ocel [
Zivotnost HEEEEEENE Vysocelegovanéoceli @
Uhlikova ocel [

Vyhody: Tenky fezny kotouc s keramickym zrnem pro maximalni agresivitu a Zivotnost - Bez
Zeleza, siry a chloru - Vynikajici vykony pri kaZzdodennim pouZiti - Maximalni vykon pfi minimalnim
vynaloZent sily - Baleni po aZ 25 kusech v boxu Kronenflex® pro trvale vysoky vykon a ochranu pred
vlhkosti

Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 328885
125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 328886
Rezny kotou¢
Z 960 TX & (® ZIRKON B
< [
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouiti:
Tvrdost HEEEEEENE Nerezovad ocel [ )
Agresivita HEEEEENE Sltny [ J
Zivotnost EEEEEEE Uhlikova ocel ®
Titan [ J

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chldru — Idedlni pro houZevnaté tvrdé materidly jako titan a vysoce legované
oceli - Zirkonkorund pro trvalé doostFovani pfi pouzivani — Mala tvorba otfepdl - Malé tepelné
zatizeni - Baleni je po 25 ks v boxu Kronenflex®, ktery zarucuje trvale vysoky vykon a ochranu pred

vlhkosti

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . : .

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 322184

125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 322185
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm

pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

EDGE
SPECIAL

Fe.S-Cl %
&

TFida Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEEEENE Nerezovd ocel [ )
Agresivita EEEEEEO Ocl o
Zivotnost EEEEEEE Hink [ )

Vyhody: Vysoce vykonny multi fezny kotouc se samoostFicim brusnym zrnem - Velky fezny vykon a
dlouha Zivotnost - Siroké spektrum pouziti - Baleni je po 25 ks v boxu Kronenflex® ktery zarucuje
trvale vysoky fezny vykon a ochranu pred vihkosti

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma - : ¥
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x1,2x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 355380
125x1,2 x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 355379
180x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 695329
230x1,9x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 695333

Maly Fezny kotouc

A 660R

= Fe.S-Cl
A G

Tfida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEECOO Ocl (J
Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel [
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Malé tvorba otFepti - Univerzalni pouZiti pro t&zko piistupnd mista - Rezani plechd, profilli
a plného materidlu

L oy L a1
T TR PETT .

\ sEEm
, i BT

N g =

Priimér x Sifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
50x1x6 —— 80 m/s 30600 1/min 40 368881
76 x1x6 —— 80 m/s 20100 1/min 40 368880
76x1,6x6 —— 80 m/s 20100 1/min 40 368878
76 x1x10 —— 80 m/s 20100 1/min 40 368879
76x1,6 x 10 —— 80 m/s 20100 1/min 40 368877
100 x 1 x 10 —— 80 m/s 15300 1/min 25 368876
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Upinaci kolik

L1y GspOS

Upinaci kolik

SD 660

Gy

Vyhody: Upinaci kolik pro upnuti malych fezacich kotouct A 660 R na pfimé brusky, ohebné
hfidele, vrtacky - Vhodny pro otvor 6 a 10 mm

*'“'*“_".
"F'J’-\.-an

yn'\

n.-

Pramér Vhodné Jednotka Cislo druhu
v mm pro baleni zhoZi
6 Otvor 6 a 10 mm 1 337156
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Rezné kotouce Kronenflex® 1,6 - 1,9 mm
pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A 346 &

E X TR A T¥ida EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOOO Nerezova ocel ®
Agresivita EEEEOO0 Ocel ®
Zivotnost EEEEEOO Hinik ()

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Univerzalng pouZitelny na ocel a nerezovou ocel (INOX) - Rezny

kotouc z kalcinovaného, kubického korundu, samoostfici - Maly vznik otfept, delsi Zivotnost -
Mimoradné vhodny na fezdni tencich materidll jako profild a trubek

[LARY o )
o (R~

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma - : ¥,
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 340936
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 340938

Rezny kotouc

A 646 R &
S U P R A . Trida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEEO Ocel o
Agresivita EEEEENEO Nerezovd ocel Qo
Zivotnost EEEEEEQO

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Univerzalni pouZiti na ocel a nerezovou ocel - Rezny kotou€ ze
samoostficiho kalcinovaného korundu - Mimoradné velka agresivita pri fezani pinych ocelovych

materidlli

Primér x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 340947
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 340946
150x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 340945
180 x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 340944
230x1,9x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 340943
230x1,9x22,23 - 80 m/s 6650 1/min 25 340942
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Rezné kotouce Kronenflex® 1,6 - 1,9 mm

pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A46TZ
SPECIAL

Fe.s-Cl
<0,1%

Trida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEENEO Nerezova ocel [ )
Agresivita EEEEEEO Ocl [
Zivotnost EEEEEEQO

L1y GspOS

Yock |

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chldru - Univerzalné pouZitelny na ocel a nerezovou ocel (INOX) - Prvni
volba pro profesionalni aplikace a rychlé Fezani naro¢nych materidlli

Primér x Sirka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
100x 1,6 x 16 —— 80 m/s 15300 1/min 25 194071
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 187170
115x1,6 x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 235378
115x 1,6 x 22,23 X-LOCK —— 80 m/s 13300 1/min 25 351257
125x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 187171
125x 1,6 x 22,23 — 80 m/s 12250 1/min 25 235379
125x 1,6 x 22,23 X-LOCK —— 80 m/s 12250 1/min 25 351256
150 x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 241472
180 x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 221161
180 x 1,6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 25 312257
230x 1,9x22,23 —— 80m/s 6650 1/min 25 224084
230x1,9x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 265044
Rezny a brusny kotou¢
446 V2 &
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouiti:
Tvrdost EEEEENEO Nerezova ocel [ )
Agresivita EEEEENEO Ocl [ )
Zivotnost EEEEEEO NeZelezné kovy J

Vyhody: Dlouha Zivotnost - Kombinovany kotoug: fezani a lehké brou3eni jednim kotoucem - Vysoka
agresivita u fezani - Neni nutna vyména kotouce

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma 2y : v

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x2x 22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 298176

125x2x 22,23 — 80 m/s 12250 1/min 25 298177
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Rezné kotouce Kronenflex® 1,6 - 1,9 mm
pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A 946 TZ & (8
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEEE Ocl

Agresivita EEEEEENE Nerezova ocel

Zivotnost EEEEEED NeZelezné kovy
Litina

“RE-RK BN J

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Extra dlouhd Zivotnost ve viech aplikacich - Univerzalni
pouZzitelnost pro obrabéni kov(i - Kratka doba Fezu - Mala tvorba otfep(i - Malé tepelné zatiZeni -
Baleni je po 25 ks v boxu Kronenflex®, ktery zarucuje trvale vysoky vykon a ochranu pred vlhkosti

Priimér x Sifka Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 339109
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 339110
150 x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 339111
180x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 339112
230x1,9x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 339113
230x1,9x22,23 — 80 m/s 6650 1/min 25 339114
Upinaci pFiruba
FL 76
b

L]
'i Vyhody: PouZiti této upinaci priruby zvy3uje stabilitu stran u tenkych Feznych kotouct v rovném
provedeni o priméru od 180 do 230 mm - Dvoudilnd sada

Primér Vhodné Jednotka Cislo druhu
v mm pro baleni zhoZi
76 A46TZ+A646R + A 946 TZ 1 236130
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

pro uhlové brusky

Rezny kotouc

A 24
EXTRA

Trida EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0O Kovy univerzdlné [
Agresivita EEERCOOO

Zivotnost EEEROO0

L1y GspOS

Yock |

Vyhody: Osvédceny vyrobek - Standardni kotouc s vynikajicim pomérem ceny a vykonu - Univerzalni
pouZiti pro opracovani kovu - Rychly fez také tvrdého materidlu

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
100x2,5x 16 - 80 m/s 15300 1/min 25 188998
115x2,5x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 242137
115x2,5x22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 188461
115x 2,5 x 22,23 X-LOCK —— 80 m/s 13300 1/min 25 351255
115x3,2x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 209014
125x2,5x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 242138
125x2,5x22,23 - 80 m/s 12250 1/min 25 188463
125x 2,5 x 22,23 X-LOCK —— 80 m/s 12250 1/min 25 351254
125x3,2x22,23 - 80 m/s 12250 1/min 25 209016
150 x2,5x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 235375
150 x2,5x22,23 - 80 m/s 10200 1/min 25 235374
180 x 2 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 286455
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13490
180 x 3 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 25 189000
230x2x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 286456
230x3x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 13492
230x3x22,23 - 80 m/s 6650 1/min 25 189002

219

Rezné kotoute



Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm
pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A24R &<

S U PR A Trida SUPRA Oblasti pouiti:

Tvrdost HEEEEECOO Ocel ®
Agresivita EEEEOO0 Nerezové ocel
Zivotnost EEEEEOO Litna

(=AL=)

Vyhody: Optimalizovana smés pro opracovani kovu - PouZitelny také pro nerezovou ocel - Dobry

fezny vykon
Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
100x2,5x 16 - N 80 m/s 15300 1/min 25 13754
115x2,5x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 13297
115x2,5x22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 13466
125x2,5x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 13295
125x2,5x%x 22,23 - 80 m/s 12250 1/min 25 13738
150 x 2,5 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 6667
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13456
180 x 3 x 22,23 e ] 80 m/s 8500 1/min 25 13470
230x3x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 13464
230x3x22,23 - 80 m/s 6650 1/min 25 13478
Rezny kotou¢
A24N &
T¥ida SUPRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEOO0O0 Nerezova ocel [ )
Agresivita EEEEEOO Hink Qo

Zivotnost EEREEEOO

Vyhody: Specidlni sloZeni zabrafuje zana3eni - Diky zuslechténému korundu vysoky Ub&r u nerezové

oceli

Priimér x Sifka Forma Max. pracovni Pi‘l'p'ustné Jednotl'(a Cislo dl‘!.lhl.l

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x2,5x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 3020
125x2,5x 22,23 — 80 m/s 12250 1/min 25 2951
150 x2,5x 22,23 — 80 m/s 10200 1/min 25 235377
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13455
230x3x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 13463
230x3x22,23 — 80 m/s 6650 1/min 25 13477
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

pro uhlové brusky

K L/nGspo%
Rezny kotou¢
SUPRA Trida SUPRA Oblasti pouziti:
Tvrdost EEEROO0O Nerezova ocel [ )
Agresivita EEEEEEC
Zivotnost EEEEEED
Vyhody: Dobry Fezny vykon - Optimalizovand agresivita a Zivotnost
Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . : ¥,
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x2x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 123208
125x2x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 126849
150 x 2 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 251752
180 x2,5x22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 123209
230x2,5x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 123833
Rezny kotou¢
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouiti:
: Tvrdost EEEEENEO Nerezovd ocel [ )
Agresivita EEEEEENE Ocl o
Zivotnost EEEEEOO
Vyhody: Velmi dobry fezny vykon také pfi nizkém pfitlaku
Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma iy : v
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x2x22,23 —— 80m/s 13300 1/min 25 136549
125x2 x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 136550
180 x 2 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 136551
230x 2 x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 136552
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A24T1Z
SPECIAL

TFida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEOO Nerezovd ocel ()
Agresivita EEEEROOO0 Ocel J
Zivotnost EEEEEEO litna J

Vyhody: Optimalizované sloZeni pro opracovani nerezové oceli

Priimér x Sifka Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x2,5x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 136554
125x2,5x22,23 - 80 m/s 12250 1/min 25 136555
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 136558
230x3x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 136559
Rezny kotou¢
A24R/36 &
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouiti:
Tvrdost EEEEOOO Nerezovad ocel ()
Agresivita EEEERCOO0O
Zivotnost EEEEEOO
Vyhody: Specidlni kotou¢ pro jaderny primysl - Bez Zeleza, siry a chléru
Priimér x Sifka Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x2,5x22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 60534
125x2,5x 22,23 - 80 m/s 12250 1/min 25 2825
180 x 3 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 25 60537
230x3x22,23 - 80 m/s 6650 1/min 25 60061
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A46 N
SUPRA

&

L1y GspOS

Trida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEREROO0O0O Hinik ()
Agresivita EEEERC0O

Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Specialni smés zabrafuje zanaseni - Optimalni fezny vykon na neZeleznych kovech

Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . : ¥,

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x2,5x22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 170707
125x2,5x22,23 — 80 m/s 12250 1/min 25 170708

180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 170709

230x3x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 170710

Rezny kotouc

C24
EXTRA

&

SIC |
[

TFida EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEROOO Kdmen/Beton (]
Agresivita EEEROOO

Zivotnost EEEREOO0

Vyhody: Univerzalni Fezny kotou¢ pro minerlni materialy - Siroké spektrum pouziti diky ostrému a
hrubému zrnu siliciumkarbid

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zboZi
115x2,5x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 242143
115x2,5x 22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 188462
125x2,5x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 242144
125x2,5x22,23 - 80 m/s 12250 1/min 25 188464
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13489
230x3x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 13491
230x3x22,23 - 80 m/s 6650 1/min 25 189003
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Velké Fezné kotouce Kronenflex®
pro motorové brusky

Rezny kotou¢

A 24 &

E X TR A TFida EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOOO Kovy univerzalné ®
Agresivita EREERCOO0O
Zivotnost EEEEEROO

Vyhody: Standardni kotouc s vynikajicim pomérem ceny a vykonu - Univerzalni pouZiti pfi opracovani
kovu - PouZiti u benzinovych a ru¢nich brusek od 80 m/s

Primé&r x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Forma iy : o
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhozi
300 x 3,5x 20 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288221
300 x 3,5x 22,23 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288222

Rezny kotouc

C24 oF SIC |
([

E X TR A T¥ida EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0 Kdmen/Beton (]
Agresivita EEERCOOO
Zivotnost EREEEOO

Vyhody: Diky ostrému a hrubému zrnu siliciumkarbid optimalni pro viechny minerdlni materialy -
PouZiti u benzinovych a rucnich brusek od 80 m/s

Primér x $irka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

300x3,5x20 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288223
300 x3,5x22,23 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288224
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Velke Fezné kotouce Kronenflex®
pro motorové brusky / s upinacim zafizenim

Rezny kotou¢

A 624 SX
SUPRA

L1y GspOS

G @ 1@

Trida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0OO Ocel ®
Agresivita EEEEEEER

Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Univerzalni pouiti u viech typd koleji - Spickovy produkt pro stroje s nizim vykonem

(<5kW) na tvrdé kolejnice - Rychly fez diky mékkému pojivu - Pro pouZiti na benzinovych fezackach

s feznou rychlosti 100 m/s a s upinacim zafizenim

Primér x Sirka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu

Forma 2y . i

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
305x3,5x22,23 —— 100 m/s 6400 1/min 10 353111
356 x4 x 22,23 —— 100 m/s 5500 1/min 10 351433
356 x4 x25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 340641
406 x 4 x 25,4 —— 100 m/s 4800 1/min 10 351436

Rezny kotou¢

A 924 SX
SPECIAL

TFida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEEDO Ocl [ )
Agresivita EEEEEEE

Zivotnost EEEEEEE

Vyhody: Univerzalni pouiti u viech typt koleji - Spickovy produkt pro vysoce vykonné stroje
(> 5kW) na tvrdé kolejnice - Pro pouZiti na benzinovych fezackach s feznou rychlosti 100 m/s a
s upinacim zafizenim - Velmi dobra Zivotnost

Primér x Sifka Forma Max. pracovni Pi‘l'p'ustné Jednotka €islo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
305x3,5x22,23 —— 100 m/s 6400 1/min 10 353093
356 x4 x 22,23 —— 100 m/s 5500 1/min 10 352325
356 x4 x25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 353097
406 x4 x 25,4 —— 100 m/s 4800 1/min 10 352324
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Velké Fezné kotouce Kronenflex®
pro motorové brusky

Rezny kotou¢

A924R

S PE C 1AL SPECIAL Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEEROO Ocel (J
Agresivita EEEEENEO Nerezovd ocel o

Zivotnost EEEEEEN

Vyhody: Pojivo optimalizovano pro fezani oceli, delete vhodné pro fezani vyrobk(i z nerezové oceli -
Pro benzinové brusky s feznou rychlosti do 100 m/s - Vhodné pro Fezani potrubi, tyci, profilovych
dild a tvrdych materidll

Primé&r x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
305x4x20 —— 100 m/s 6400 1/min 10 354419
305x4x22,23 —— 100 m/s 6400 1/min 10 354418
305x4x25,4 —— 100 m/s 6400 1/min 10 354417
356 x 4 x 20 —— 100 m/s 5500 1/min 10 354416
356 x4 x22,23 —— 100 m/s 5500 1/min 10 354415
356 x4 x25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 354414
406 x 4,5 x 20 —— 100 m/s 4800 1/min 10 384980
——

406 x 4,5x 25,4 100 m/s 4800 1/min 10 369735
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Velkeé Fezneé kotouée Kronenflex®

pro staciondrni fezani / pro prenosné stolni stroje
K L/nGspo%

Rezny kotou¢

| @2
A24R R
S U ,DR A Trida SUPRA Oblasti pougiti:

Tvrdost HEEEEEROO Ocel [ )
Agresivita EEEEOO0O Nerezovd ocel o
Zivotnost EEEEEEO litna J

Vyhody: Optimalizované sloZeni pro opracovani oceli - PouZiti také na nerezovou ocel - Dobry
fezny vykon - Optimalni pro stacionarni brusky 3-5 kW

Priimér x $irka Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
250 x 3 x 32 —— 100 m/s 7650 1/min 10 2465
300 x 3 x22,23 —— 100 m/s 6400 1/min 10 71365
300x3x25,4 —— 100 m/s 6400 1/min 10 6793
300x3x30 —— 100 m/s 6400 1/min 10 13524
300 x 3 x 32 —— 100 m/s 6400 1/min 10 6807
350x 3,5x25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 13528
350x3,5x32 —— 100 m/s 5500 1/min 10 13536
400 x 4,5x 25,4 —— 100 m/s 4800 1/min 10 292933
400 x 4,5 x 32 —— 100 m/s 4800 1/min 10 292932
400 x 4,5 x 40 —— 100 m/s 4800 1/min 10 296567
Rezny kotouc

7
oY
o
QLGRS
L

A 330
EXTRA

EXTRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEECOO Ocl

Agresivita EEEEEOO Nerezovd ocel
Zivotnost EEEEEODO Hink

“NE=RK )

bézné profily - MoZnost pouZiti se viemi béznymi Fezacimi bruskami (Chop saw) v femeslech a

pramyslu
Priimér x Sirka Forma Max. pracovni PFl'plustné Jednotlfa Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
305x2,5x25,4 —— 80 m/s 5100 1/min 10 360976
356x2,5x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 353326
406 x3x 25,4 —— 80 m/s 3850 1/min 10 353329

Vyhody: Dobra stabilita v fezu - Dobré Casy Fezdni pfi dlouhé Zivotnosti - Doporuceno pro viechny
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Velke Fezné kotouce Kronenflex®
pro prenosné stolni stroje

Rezny kotou¢

A630N

SUPRA SUPRA Oblasti pouiti:
Tvrdost EEEEEROO Ocel [
Agresivita EEEEEEO Nerezovd ocel o
Zivotnost EEEEEEDO Hink [

Vyhody: Agresivni provedeni s dobrou Zivotnosti - Mimoradné vhodné pro fezani piného materidlu -
Optimalizované pojivo pro univerzalni pouziti - Malé tepelné zatiZeni - Maly vznik otfep(

Primé&r x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Forma iy : o
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhozi
300x2,5x25,4 —— 80 m/s 5100 1/min 10 353325
356 x2,5x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 353324
406 x 3,2 x 25,4 —— 80 m/s 3850 1/min 10 353328

Rezny kotou¢

A930N _ @
S PE C 1AL Trida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEEO Ocl [
Agresivita EEEEEENE Nerezovd ocel Qo
Zivotnost EEEEEEE Hink [

Vyhody: Maximalni agresivita a Zivotnost pro univerzalni pouZiti - Malé tepelné zatiZeni - Maly
vznik otfepll - Mimoradné vhodné pro Fezéani plného materidlu

Priimér x Sirka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

300x2,5x25,4 —— 80 m/s 5100 1/min 10 322627
350x3x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 322628
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Brusné kotouce Kronenflex®

Brusny kotouc

A24

L1y GspOS

Ylock |

EXTRA Trida EXTRA Oblasti pouiti:
! Tvrdost EEEEOO0O Kovy univerzdlné [
Agresivita EREROOO
Zivotnost EEEROO0

Vyhody: Standardni kotouC s vynikajicim pomérem ceny a vykonu - Univerzalni vyuZiti pFi opracovani
kovti - Spickové vysledky brouseni na viech na trhu béZnych dhlovych bruskach

Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
100 x 6 x 16 - N 80 m/s 15300 1/min 10 189004
115x6x 22,23 - 80 m/s 13300 1/min 10 188465
115 x 6 x 22,23 X-LOCK - 80 m/s 13300 1/min 10 351253
125x6x 22,23 — 80 m/s 12250 1/min 10 188466
125 x 6 x 22,23 X-LOCK — 80 m/s 12250 1/min 10 351252
150 x 6 x 22,23 — 80 m/s 10200 1/min 10 235371
180 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 13444
180 x 8 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13446
230x6x 22,23 - 80 m/s 6650 1/min 10 13447
230 x 8 x 22,23 — 80 m/s 6650 1/min 10 13448
Brusny kotouc
A24 &
EXTR A T T¥ida EXTRA Oblasti pouZiti:
e Tvrdost EEEEEOO Kovy univerzdlng )
Agresivita EREOO0OO0O
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Obzvlasté tvrdy brusny kotou¢ - Optimalni pro opracovani hran a pro odstrafiovani
houZevnatych otfepll

Primér x Sifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13794
180 x 8 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13445
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Brusné kotouce Kronenflex®

Brusny kotouc

A24R &

S U PR A Trida SUPRA Oblasti pouiti:

Tvrdost EEEEOOO0 Ocel ®
Agresivita EEEEEOO Nerezovd ocel
Zivotnost EEEEEOO Litna

(=AL=)

Vyhody: Optimalizované sloZeni pro opracovani oceli - Vhodny také pro opracovani nerezové oceli -

Rozsahly skladovy program
Priimér x Sifka Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
100 x4 x 16 — 80 m/s 15300 1/min 10 13400
100 x 6 x 16 — N 80 m/s 15300 1/min 10 6578
115x4x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 10 13746
115x6x 22,23 - 80 m/s 13300 1/min 10 13401
125x4x 22,23 - 80 m/s 12250 1/min 10 240831
125x 6 x 22,23 — N 80 m/s 12250 1/min 10 13402
150 x 6 x 22,23 - N 80 m/s 10200 1/min 10 13403
180 x 10 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13423
180 x4 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13408
180 x7 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 13413
180 x 8 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13418
230 x4 x22,23 - 80 m/s 6650 1/min 10 13428
230 x6x22,23 - 80 m/s 6650 1/min 10 13433
230 x 8 x 22,23 — 80 m/s 6650 1/min 10 13438

Brusny kotouc

A 24 R/01 &
S P E C I A L T¥ida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEECOOO0 Ocel ()
Agresivita ~ EEIEEBEBO Nerezové ocel [
Zivotnost EREROO0O0

Vyhody: Specidlni kotouc pro vyrobu potrubi a nadrzi - Vhodny pro kofenové svary - Opravy svarti

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma oy : ¥,

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

125x4x 22,23 — R 80 m/s 12250 1/min 10 130825

180 x4 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 13756

230



Brusné kotouée Kronenflex®

Brusny kotouc INOX

A24N
SUPRA

&

Trida SUPRA

Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEOOOO Nerezova ocel

Agresivita EEEEEOO Hink

Zivotnost EREEROOO

L1y GspOS

Vyhody: Vysoky ubér nerezové oceli - Optimalni pomér mezi (bérem a opotebenim

Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x6x 22,23 - 80 m/s 13300 1/min 10 2923
125x6x 22,23 - 80 m/s 12250 1/min 10 2922
180 x4x22,23 e ] 80 m/s 8500 1/min 10 13407
180 x 6 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13412
180 x 8 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13417
230x 6 x 22,23 — 80 m/s 6650 1/min 10 13432

Brusny kotouc

A 24 R/36 &

SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouiti:

: Tvrdost EEEEOO0O Nerezova ocel

Agresivita EEEENRO0O

Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Specialni kotouc pro jaderny priimysl - Bez Zeleza, siry a chléru - Optimalni pomér mezi

Ubérem a opotrebenim

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
Forma 2u : .

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x6x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 2488

125x6x 22,23 — 80 m/s 12250 1/min 10 2830

180 x 6 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 2463
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Brusné kotouce Kronenflex®

Brusny kotouc

A46 N &2

S U PR A Trida SUPRA Oblasti pouiti:

Tvrdost EEEOO0O0 Hinik ®
Agresivita EEEEBEOO NeZelezné kovy Qo
Zivotnost EEEEOOO

Vyhody: Bez zana3eni kotouce pfi pouZiti na neZeleznych kovech - Optimalni pomér mezi tbérem a
opotrebenim

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma - : ¥

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x6x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 6622

125x6x 22,23 — N 80 m/s 12250 1/min 10 2226

180 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 13410

180 x 8 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13415

Brusny kotou¢

A624T &2

S U P R A TFida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEEO Ocl o
Agresivita EEEROOO Nerezovd ocel ()
Zivotnost EEEEEEO litna °

vovr

Vyhody: Specidlni sloZeni pro opracovani nejriiznéjsich materidld - Optimalni pomér mezi tbérem
a opotrebenim

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
Forma . : v
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x6x22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 325215
125x 6 x 22,23 — 80 m/s 12250 1/min 10 325216
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 325217
230x 6 x 22,23 — 80 m/s 6650 1/min 10 325218
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Brusné kotouée Kronenflex®

SUPRA Oblasti pouZiti:

EEEROOOO Kiamen/Beton

EEEEOO0 Litina

Brusny kotouc
Trida
Tvrdost
Agresivita
Zivotnost

EREROO0O

Primé&r x $ifka

L1y GspOS

SIC |
o

Vyhody: Idedlni pro opracovani kamene a minerdlnich materidldi - Vysoky Ubér diky ostrému a
hrubému zrmu siliciumkarbid

Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13409
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Brusné hrnce Kronenflex®

Brusny hrnec

A16R &

S U PR A Trida SUPRA Oblasti pouiti:

Tvrdost EEEEOOO0 Ocel ®
Agresivita ~ EEEEOOO Litina [
Zivotnost EREOO0O0

Vyhody: Pro brouseni ploch a opracovani svarti - Optimalizovana agresivita diky hrubému zrnu

Primér x vyska Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . : 3:
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhozi
110 x 55x 22,23 r~n 50 m/s 8600 1/min 6 13729
Brusny hrnec

A30R &

S U P R A T¥ida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0 Ocel (J
Agresivita EEERCOOO
Zivotnost EEREEOOO0

Vyhody: Pro brouseni ploch a opracovéni svar( - Optimalizovana agresivita a dlouha Zivotnost

Primér x vyska Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
Forma 2 : o
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
110 x 55x 22,23 | s | 50 m/s 8600 1/min 6 13728

Pozor: Brusné hrnce se mohou pouZivat jen na thlovych bruskach s ochrannym krytem pro brusné hrnce!
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Brusné hrnce Kronenflex®

L1y GspOS

Brusny hrnec

C16R &

S U PR A Trida SUPRA Oblasti pouiti:

Tvrdost EEEEROO0 Kdmen/Beton (]
Agresivita EEEEEROO Ltna o
Zivotnost EREOO0O0

Vyhody: VyuZiti na plochdch a hranach - Na kamen a minerdini materialy - Optimalizovana agresivita
diky ostrému a hrubému zrnu siliciumkarbid

Primé&r x vyska Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma ‘% : 3:
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhozi
110 x 55 x 22,23 rm 50 m/s 8600 1/min 6 13727
Brusny hrnec

C30R &

S U P R A Tfida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0 Kdmen/Beton (J
Agresivita ~ EEEEOO0ON Litina @
Zivotnost EREEROOO

Vyhody: VyuZiti na plochdch a hranach - Diky ostrému a hrubému zrnu siliciumkarbid optimdlni pro
kdmen a mineralni materidly

Primér x vyska Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
Forma - : o
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
110 x 55x 22,23 r 50 m/s 8600 1/min 6 13726

Pozor: Brusné hrnce se mohou pouZivat jen na thlovych bruskach s ochrannym krytem pro brusné hrnce!
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Diamantoveé nastroje
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Produkt Nastroj PouZiti materidlu J// [ SPECIAL [/ [SUPRA J [ EXTRA Strana
DT 900 U DT 600U DT 300U
DT 900 UT DT 612 UT DT 350U
Univerzdlni 237-241
DT 900 UX DT 650 UD DT 300 UT
3 DT 510 UT
2 DT 900 B DT 350 B
EE Beton 242-243
oS DT 900 BX DT 350 BT
N M . =
% N Uhlova bruska Zula DT 600 GU 244
g8 DT 900 FL DT 600 F DT 300 F
ES Obkladagky DT 900 FT 244-246
S DT 900 FP
Maltové spary DN 600 U DN 300U 248
All Cut Metal - vSechny kovy DT 600 ACM 247
All Cut Rescue - viechny materidly DT 900 ACR 247
DS 600 B DS 300B
Beton 249-250
- DS 600 S
g Uhlova bruska Vapenec, potér a abrazivni materialy DS 600 A 250
g Adaptér M14 DZ114 252
Epoxidova pryskyfice, lepidlo na DS 900 PKD DS 650 PKD 251
obklady
DT 900 U DT 600U DT 300U
Univerzalni DT 900 US DT 612 UT DT 310 UT 253-257
DT 900 UX DT 350 U
Zula DT 900 G 258
Obkladacky DT 900 FL DT 600 F DT 300 F 258-259
>§ All Cut Rescue - viechny materidly DT 900 ACR 260
I=]
S E DT 900 KHX DT 600 KM
)
5 § Motorova fezaci bruska, Klinker, klinkerové cihly DT 600 KMS 260-262
ST stolni bruska, Fezacka spar DT 600 KS
8 wn
& S DT 902 A DT 602 A DT 350 A
£ Asfalt 262-264
= DT612 A
Asfalt / beton DT 612 AB DT 350 AB 264-265
DT 900 B DT 602 B DT 350B
Beton DT 900 BX DT 350 BT 265-268
DT 902 B
Redukéni krouzky DZ 100 RR 268
. DR912 B DK 612 B
Stojanova vrtacka Beton 269-271
DK 654 B
>
= o Beton DD 600 U 272
= Vrtaci kladivo 5
~ Sada adaptért ADS 200 272
Q
g Vrtacka Obkladagky DB 600 F 273
) Obkladacky DK 600 F 274-275
Uhlova bruska
Pomicka pro navrtavani ABH 80 275



Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 300 U
EXTRA

(B:g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Stavebni materidly [ )
Segmentace  Standardni Beton univerzalni ®
Agresivita EEEOO0O0

Zivotnost EEEROOO0

L1y GspOS

Vyhody: Univerzdini vyrobek pro stavebni materidly vieobecné - Dobry Fezny vykon - Dobry pomér

ceny a vykonu

Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/37,3/16/7 1 325345
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 9/36,4/16/7 1 325346
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 13/38,1/2/7 1 325347
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min 16/40,2/23/7 1 325348
Diamantovy kotouc

DT 350U
EXTRA

(Bsy)

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem stavebni materidly hd
Beton univerzalni [ )

Segmentace  Standardni

Agresivita EEEEEROO0O

Zivotnost EEEEEOO

>ock |

Vyhody: Univerzdini vyrobek s laserem svafovanymi standardnimi segmenty pro viechny stavebni

materidly - Snadny a rychly fez s nizkymi vibracemi s velmi dobrou Zivotnosti - Optimalni pomér

ceny a vykonu

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/10 1 336214
115 x 22,23 X-LOCK 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/10 1 350463
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 9/33/2,4/10 1 336215
125 x 22,23 X-LOCK 80 m/s 12250 1/min 9/33/2,4/10 1 350464
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 11/33/2,4/10 1 336260
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/2,6/10 1 336216
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min 15/42/2,6/10 1 336219
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 600 U {Lock |
S U PR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly

Segmentace  Kratké ozubeni  Beton univerzdini
Agresivita EENEEENEO Stary beton, armovany
Zivotnost EEEEOO0O Vipenopiskova cihla

Vyhody: Univerzalni pouZiti - Vysoky fezny vykon - Dobrd Zivotnost diky pouZiti vysoce kvalitnich
materidll a diamantt - Cisté fezné hrany

Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
100 x 16 80 m/s 15300 1/min 11/20/2,4/9 1 325025
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 13/20/2,4/9 1 322630
115 x 22,23 X-LOCK 80 m/s 13300 1/min 13/20/2,4/9 1 350461
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 15/20/2,4/9 1 322631
125x 22,23 X-LOCK 80 m/s 12250 1/min 15/20/2,4/9 1 350462
140 x 22,23 80 m/s 10900 1/min 17/20/2,4/9 1 325046
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 18/20/2,4/9 1 322632
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 22/20/2,6/9 1 322633
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min 30/20/2,6/9 1 322634
Diamantovy kotouc

DT 612 UT & KL

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly

Segmentace  Turbo Beton univerzalni
Agresivita EEEEOO0O Stary beton, armovany
Zivotnost EEEEEEO Vapenopiskova cihla

Vyhody: Specidlni turbosegmenty pro velmi vysokou feznou rychlost u témé¥ viech tvrdych
materidl(i - Dobra Zivotnost, také u armovaného betonu

Priimér x otvor Uchyceni Max. pracovni PFipPstné Selgment vmm Jednotl’(a Cislo dr}lhu
v mm rychlost otacky Pocet / délka / Sifka / vySka baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/12 1 334044
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 9/33/2,4/12 1 334045
125x 22,23 Zavit M 14 80 m/s 12250 1/min 10/31/2,2/12 1 383486
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 11/33/2,4/12 1 345388
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/26/12 1 334046
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min 15/42/2,6/12 1 334047
230x 22,23 ZavitM 14 80 m/s 6650 1/min 16 /38/2,4/12 1 383487
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 650 UD

SUPRA

K L/nGspo%
®
& &L
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly @  Tvrdé kamenivo o
Segmentace  Turbo Stary beton, armovany @
Agresivita EENEEERODO Beton univerzdini [
Zivotnost EEEEEOO Vipenopiskova cihla )

Vyhody: Extrémné vysoka Feznd rychlost diky specidlnim turbosegment(im - Jadro Detenso bez
vibraci pro efektivni sniZeni hluku - Vhodny pro téméF viechny tvrdé materidly

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min 15/42/2,6/12 1 334061
Diamantovy kotouc

DT 900U

SPECIAL

& A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materialy

Tvrdé kamenivo ()

[ ]
Segmentace  Turbo Beton univerzalni ®
Agresivita HEEEEEENE Starybeton, armovany @
Zivotnost HEEEEEENE Vipenopiskova cihla [ J

Vyhody: Extrémné vysoka fezna rychlost u téméF viech tvrdych materidlt diky specidlnim
turbosegment(im - Diky diamantdim s titanovym povlakem navic prodlouZenad Zivotnost, také u
armovaného betonu

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/12 1 325206
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 9/33/2,4/12 1 325209
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/26/12 1 325028
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min 15/42/2,6/12 1 325045
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 900 UX
SPECIAL

NOVINKA |
([ J

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Beton univerzalni [ )
Segmentace  Standardni Stavebni materidly ()
Agresivita EEEEENENE Starybeton, armovany @
Zivotnost EEEEEEN

Vyhody: Diamanty s titanovym povlakem pro prvotfidni Fez - Vhodné pro Sirokou 3kalu aplikaci -
Velmi rychld Fezna rychlost - Specidlni matrixova vazba pro dlouhou Zivotnost a Cisté hrany fez( -
Navrzeno pro profesiondlni pouZiti

Primé&r x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min 15/42/2,7/12 1 334043
Diamantovy kotouc
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Slinuty Stavebni materidly ()
Segmentace thz:)vrelr:y : Beton univerzalni o
HIDOOKT 2] Streni tasky )
Agresivita EEEROOO
Zivotnost EREOO0O0

Vyhody: Univerzélni pouZiti, dobry Fezny vykon, dobry pomé&r ceny a vykonu - Turboozubeni pro
Cisté hrany bez vylomeni - Idedlni pro pokryvace

240

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otdcky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min (R/CR/1,9/7 1 330625
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/1,9/7 1 325353
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min (R/CR/19/7 1 325354
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min CR/CR/2,2/7 1 325355
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min CR/CR/2,5/7 1 325356



Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 310 UT
EXTRA

&

L1y GspOS

(B:g

%

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Stavebni materidly [ )

Segmentace tjzalljvrelr:y ; Beton univerzdini [ ]
HIhooKTa) St¥e3ni tasky °

Agresivita EEEROOO

Zivotnost EEEEOO0

Vyhody: Univerzdini pouZiti - Dobry Fezny vykon, dobry pomér ceny a vykonu - Turboozubeni pro
Cisté hrany bez prasklin - IdedIni pro pokryvace - Pro Fezani palené hliny a stfesnich tasek

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min CR/CR/2/10 1 334087
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min CR/CR/2/10 1 334088
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min C(R/CR/2/10 1 334089
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min CR/CR/2,5/10 1 334090
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min CR/CR/2,5/10 1 334091
Diamantovy kotouc
®
DT 900 UT &2
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
- Provedeni Slinuty Beton univerzalni [ )
- v ’ ’ .y
Segmentace E[Jz%\g'sllz;/a. Stavebni materidly [
4 ] St¥e3ni tasky °
Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Vinity list - PouZiti pro stavebni materialy - Cisté fezné hrany - Vysoka agresivita

Priimér x otvor Uchyceni Max. pracovni PFip}lftné y Se'gmentv\{v mm Jednotl'(a Cislo dr}lhu
vV mm rychlost otacky Pocet / délka / Sifka / vySka baleni zhoZi

100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min CR/CR/2,2/10 1 330626
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/2,2/10 1 325364
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min (R/CR/2,2/10 1 325365
125x 22,23 Zavit M 14 80 m/s 12250 1/min (R/CR/2,2/10 1 383485
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min (R/CR/2,5/10 1 325367
230x 22,23 Zavit M 14 80 m/s 6650 1/min CR/CR/2,8/12 1 383484
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 350 B & %)
EXTRA Viastnosti Oblasti pouZiti:

. il =i Provedeni Svarovany laserem  Beton [ )
-ﬁ b Segmentace  Standardni Stary beton, armovany @
?V I ; Agresivita EEEEEROO
. Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Diamantovy fezny kotouc s optimalnim pomérem ceny a vykonu pro opracovani betonu -
Rychly Yez s nizkymi vibracemi - Optimalni Zivotnost

._,_,..--"—-'—-'-_

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 9/33/2,4/10 1 339828
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 11/33/2,4/10 1 345382
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min 15/42/2,6/10 1 339829
Diamantovy kotouc

DT 350 BT IS
EXTRA _ Viastnosti Oblasti pougiti:

Provedeni Svarovany laserem  Beton ()

Segmentace  Turbo Stary beton, armovany @
Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Specidlni turbosegmenty pro velmi vysokou feznou rychlost u témé¥ viech tvrdych
materidl(i - Rychly Fez s nizkymi vibracemi - Optimalni Zivotnost - Optimalni pomér ceny a vykonu

Primé&r x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/10 1 354790
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 9/33/2,4/10 1 354791
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 11/33/2,4/10 1 354792
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/2,6/10 1 354793
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min 15/42/2,6/10 1 354794
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 900 B
SPECIAL

L1y GspOS

& Q%

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stary beton, armovany @
Segmentace  Standardni Beton univerzalni ®
Agresivita HEEEEEENE Vapenopiskova cihla o
Zivotnost EEEEEEE Stavebni materidly J

Vyhody: Diamanty s titanovym povlakem pro prvotidni Fez - Vysoka feznd rychlost také u armovaného
betonu - Velmi dlouha Zivotnost - NavrZzeno pro profesionalni opracovani betonu

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/12 1 325205
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 9/33/2,4/12 1 325208
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/26/12 1 325027
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min 15/42/2,6/12 1 325034
Diamantovy kotouc

DT 900 BX
SPECIAL

g % NOVINKA!

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stary beton, armovany @
Segmentace  Standardni Beton univerzalni [ )
Agresivita EEEEEEE Stavebni materidly [ )
Zivotnost EEEEEEE Vipenopiskovd cihla ®

Vyhody: Vysoce vykonny kotouc s vysokou feznou rychlosti - Specidlné vyvinuty pro snadné fezani
betonu

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min 15/42 /2,7 /12 1 371785
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 600 GU &
SUPRA Vlastnosti Oblasti pougiti:

Provedeni Svarovany laserem  Zula [ )

Segmentace  Standardni Teraco [
Agresivita EEEEEROO
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Vysoka Fezna rychlost - Dobra Zivotnost - Cisty fez - Dobry pomér ceny a vykonu - Vhodny

pro vechny typy Zuly
Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/10 1 336614
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 9/33/2,4/10 1 336615
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/2,6/10 1 336616
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min 15/42/2,6/10 1 336617

Diamantovy kotouc

DT 300 F &<

E X TR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Obklady °
Segmentace Uzavieny Kachle PY
okraj

Agresivita EREROOO0
Zivotnost EEEOO0O0

Vyhody: Cisté fezné hrany pii opracovéni obkladacek - Cenové vyhodny kvalitni kotou

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
100x 16 /22,23 80 m/s 15300 1/min CR/CR/16/7 1 330623
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/1,6/7 1 325357
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min (R/CR/16/7 1 325358
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min (R/CR/1,6/7 1 325359
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min (R/CR/19/7 1 325360
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 600 F
SUPRA

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Jemna kamenina o

Segmentace Ulfav'reny Kachle o
oxIdj Glazované kamnarské

Agresivita EEEEOO0OO kachle

Zivotnost EEREEOO0

L1y GspOS

Vyhody: Profesionalni kotouc pro obkladacky a tvrdou kameninu - Precizni prace - Krétké doby

fezu - Cisté Fezné hrany

Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min (R/CR/16/7 1 330624
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/16/7 1 325368
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min (R/CR/16/7 1 325369
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min CR/CR/16/7 1 325370
180 x 22,23 80m/s 8500 1/min (R/CR/16/7 1 325371
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min (R/CR/1,9/7 1 325372
Diamantovy kotouc
DT 900 FL &<
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Slinuty Obkladacky @® Mramor ®
Segmentace ]lgae\r/;r:\e,r;\r/;,] isvaezy Dlaidic’e @® Jemnd kamenina [ ]
Porceldn [
Agresivita EEEEEEDO ik Py
Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Presny ndstroj na tvrdé obkladacky a dlaZdice - Laserové vyfezy pro maximalné klidny

chod a perfektni fezné hrany

Primé&r x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ika / vySka baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/1,4/7 1 331042
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min (R/CR/1,4/7 1 331043
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min (R/CR/16/7 1 331044
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min CR/CR/1,8/7 1 331041
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Diamantové Fezné

Diamantovy kotouc

DT 900 FT
SPECIAL

kotouce pro uhlové brusky

(8.

& %

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Slinuty Jemnd kamenina @® Bridlice ([ )
Segmentace thaE)vrelr:y : Kachle [
SMMO0Ka) Glazované kamndiské o
Agresivita EEEEEEN kachle
Zivotnost ~EEEEEEDO Zua [

Vyhody: 1,4 mm tenky profesiondlni kotou¢ pro extrémni naméhdni - Vynikajici vysledky prace -
Uzavieny okraj s turboozubenim - Cisté hrany bez vylomeni

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min (R/CR/1,4/17,5 1 330627
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/1,4/75 1 325392
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min (R/CR/1,4/175 1 325393
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min C(R/CR/2/7 1 330628
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min CR/CR/2/7 1 330629
Diamantovy kotouc
DT 900 FP &
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Slinuty Tvrdé dlaZdice @® Keramika ([ )
Uzavreny, se Porcelan [
Segmentace specia’ﬂm’” Tvrdé obkladatky °
geometrii
Agresivita EEEEEEE Tvrdd jemnd kamenina @
Zivotnost EEEEEEDO

Vyhody: Extra tenky kotouc na tvrdé obkladacky a porcelan - Specidlni geometrie umoZiuje maxi-
malni Fezné rychlosti a perfektni fezné hrany

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min CR/CR/1,4/10 1 331039
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min (R/CR/1,4/10 1 331040
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 600 ACM
SUPRA

&

(4!

L1y GspOS

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Letovéno ve vakuu  Ocel Litina
Segmentace  Standardni Nerezova ocel Hlinik

Agresivita EEEEEEO Kovy univerzdlné

Zivotnost EEEEEE NeZelezné kovy

Vyhody: Vakuové pajeny kotou¢ prosnadné fezani viech kovovych materidlli - ZvySena Zivotnost

nez jakd je u béZnych diamantovych kotouct - Extra tenké ocelové jadro pro vysoky fezny vykon a

agresivitu
Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/42/13/1,8 1 355720
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 10/36/13/1,8 1 355722
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min 16/42/16/1,8 1 355721
Diamantovy kotouc
DT 900 ACR & &
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Letovano ve vakuu  Stavebni materidly ® Uméld hmota
Segmentace  Uzké ozubeni Beton univerzalni ® Guma [ ]
Agresivita EEEEEEE Sko ® Kov
Zivotnost EEEEEEE Dfevéné materidly °

Vyhody: Vakuové pajeny kotou¢ pro fezani viech druhii materialti - Siroké spektrum pouZiti diky

specidlnimu vyrobnimu postupu - 10 mm vysoké segmenty pro dlouhou Zivotnost a agresivni fez u
rozdilnych a naro¢nych materidlli - Vhodny pro zachranné sluzby

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ika / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/56/28/10 1 355723
125x 22,23 80m/s 12250 1/min 10/45/2,8/10 1 355724
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 14/56/3,1/10 1 684384
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min 16 /56/3,1/10 1 355725
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Kotouc spdrovy

DN 300 U &

E X TR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Potéry [ )
Segmentace  Standardni Omitka )
Agresivita EEEEEOO Pdérobeton [ )

Zivotnost EREEROOO0O

Vyhody: Specidlni kotouCovy sparovy protahovak v robustnim provedeni k odstranéni zbytkd
malty - Dobry pomér ceny a vykonu - Specidlni kladivkové segmenty - Optimalni ochrana listu

Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / §itka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/32/6/7 1 666279
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 10/32/6/7 1 666280
Kotouc¢ spdrovy

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Potérové spary [

Segmentace  Standardni Omitka ([

Agresivita EEEEEEO Pdrobeton [

Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Specidlni kotou€ovy sparovy protahovak v robustnim provedeni k odstranéni zbytkd
malty z palenych cihel, pfirodniho kamene a kabFincovych fasad - Specidlni kladivkové segmenty -
Optimalni ochrana listu

Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
80 x 22,23 80 m/s 19100 1/min 6/30/6/7 1 330630
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/32/6/7 1 330631
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/32/8/7 1 330658
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/32/10/7 1 330663
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/33/4,5/17 1 325380
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 10/32/6/7 1 330632
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 10/32/8/7 1 330662
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 10/32/10/7 1 330664
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 10/33/4,5/7 1 325381
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Diamantové brusné taliFe pro thlové brusky

Diamantovy brusny taliF

Ly GspO%

DS 300 B &2 &
EXTR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
= Provedeni Pdjeno Beton [ )
m— Segmentace  Standardni Potéry [ ]
. % ‘,-*"'# ", Agresivita EEEEOOO Stavebni materidly [ )
/ I||r § Zivotnost EEEEOO0
| A
T | Vyhody: Dvourady brusny talif s vynikajicim Ubérem - Vysokd agresivita s minimalnim Usilim -
| Vynikajici pomér ceny a vykonu - Adaptér M14 k dispozici, viz DZ 114
L
A Bs -
]
Primér x otvor Vyska brusného Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm talife v mm rychlost otacky Poéet / 3ifka / vyska baleni zhoZi
100 x 16 / 22,23 20 80 m/s 15300 1/min 14/7/5,5 1 330622
115x 22,23 20 80 m/s 13300 1/min 14/8,2/5,5 1 325361
125x 22,23 24,5 80 m/s 12250 1/min 18/7/5 1 325362
180 x 22,23 30,5 80 m/s 8500 1/min 22/8/5 1 325363
Diamantovy brusny taliF
DS 600 B & (&
SU P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
= Provedeni Pdjeno Beton [ )
; g - Segmentace  Standardni Potéry ([
: Agresivita EEEEEOO Stavebni materidly (
f Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Dvourady brusny talif pro opracovani betonu a brusnych material(i - Dobré odsavani
prachu - Agresivni fezny vykon - Dlouha Zivotnost - Adaptér M14 k dispozici, viz DZ 114

by -
L F
Y ,/
e i
r
Primér x otvor Vyska brusného talife Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm v mm rychlost otacky Poéet / $ifka / vyska baleni zhoZi
100 x 16 / 22,23 20 80 m/s 15300 1/min 16/8,5/5,5 1 330621
115x22,23 20 80 m/s 13300 1/min 16/8,2/5,5 1 325377
125x 22,23 23,5 80 m/s 12250 1/min 20/7,2/5,5 1 325378
180 x 22,23 30,5 80 m/s 8500 1/min 24 /8/5,5 1 325379
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Diamantové brusné taliFe pro thlové brusky

Diamantovy brusny taliF

DS 600 S &2 (4
S U PR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

L Provedeni Pajeno Beton ® (Cihla [ ]
Segmentace  Standardni Samot ([
i Agresivita EEEEEOO Pfirodni kdmen ®
Zivotnost EEEEEEDO Zdivo ®

Vyhody: Vynikajici odvadéni prachu diky specidlnimu tvaru otvord (véjifovy) - Nizkd hmotnost diky
lehkému ocelovému talifi - Stahilni vykon a chod s minimem vibraci - Adaptér M14 k dispozici, viz

DZ 114
"
|
Priimér x otvor Vyska brusného talife  Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm v mm rychlost otacky Poéet / 3ika / vyska baleni zhoZi
100 x 16 / 22,23 20,5 80 m/s 15300 1/min 16/7,2/5,5 1 331022
115x 22,23 20,5 80 m/s 13300 1/min 16/7,2/5,5 1 331023
125x 22,23 20,5 80 m/s 12250 1/min 16/7,2/5,5 1 331024
180 x 22,23 30,5 80 m/s 8500 1/min 24/7,8/5,5 1 331025
Diamantovy brusny taliF
DS 600 A &2 (&
SU PR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
N Provedeni Péjeno Asfalt @®  Piskovec [ ]
— Segmentace  Standardni Abrazivni materidly o
" Agresivita ~ EEMEEODO Cerstvy beton °
ff IJ( { Zivotnost ~ EEEEEEO Pérobeton ®
| k

; | Vyhody: Vhodny na viechny abrazivni materidly - Vysoky brusny vykon pfi dlouhé trvanlivosti -
\ Rychlé a hladké brouseni povrchl diky dvéma Faddm segmentt - Delsi Zivotnost diky optimalizova-
h = L nému pojivu a diamant(im - Jednoduché odvadéni prachu skrz otvory v ocelovém télese - Adaptér
: M14 k dispozici, viz DZ 114

. gt e
]
Primér x otvor Vyska brusného talife  Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm v mm rychlost otacky Polet / $iika / vyska baleni zhoZi

100 x 16 / 22,23 20 80 m/s 15300 1/min 14/8,2/5,5 1 331026
115x 22,23 20 80 m/s 13300 1/min 14/8,2/5,5 1 331027
125x 22,23 24,5 80 m/s 12250 1/min 18/7,2/5 1 331028
180 x 22,23 30,5 80 m/s 8500 1/min 22/7,8/53 1 331029
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Diamantové brusné talife pro uhlové brusky

Diamantovy brusny taliF

DS 650 PKD

SUPRA

s
& (&
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Pdjeno Epoxidova pryskyrice ® Zivice / Bitumen [ )
Agresivita EEEEENEO Lepidlo ® Barva ()
Zivotnost EEEEEEO Vsty ® Kih [
Tmel [

Vyhody: Brusny talif s dobrym (bérem na tvrdé pryskyfice a zbytky lepidel - Dobré odvadéni
prachu - Agresivni brusny vykon - Opérné segmenty zajistuji klidny proces brouseni jen s malymi
vibracemi - K dispozici adaptér M14, viz DZ 114

Priimér x otvor Vyska brusného talife Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm v mm rychlost otdky Poéet / $ifka / vyska baleni zhoZi
125x 22,23 21,6 80 m/s 12250 1/min 6/13/3,6 1 355953
180 x 22,23 29 80 m/s 8500 1/min 6/13/4 1 355940
Diamantovy brusny taliF
DS 900 PKD &
5 P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni  Péjeno Lepidlo ® Zivice / Bitumen )
Agresivita HENEEEENE Epoxidova pryskyfice ® Barva ()
Zivotnost EEEEEEE Tmel ® Kih [ )
Vistvy [ J

Vyhody: Vysoce agresivni polykrystalické diamantové bFity umoZiiuji brusnému talifi odstranéni
tvrdych a pevnych vrstev - Opérné segmenty zajistuiji klidny proces brouseni jen s malymi vibracemi -
K dispozici adaptér M14, viz DZ 114

Primér x otvor Vyska brusného talife  Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm v mm rychlost otdcky Poéet /3ifka / vy3ka baleni zhoZi
125x 22,23 21 80 m/s 12250 1/min 6/5/3,5 1 355941
180 x 22,23 21,5 80 m/s 8500 1/min 8/5/3,5 1 355948
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Adaptér

Adaptér M14

DZ 114 &2

Vyhody: Pro pouZiti brusnych talifli s otvorem @ 22,23 mm na M14, vhodny pro viechny diamantové
brusné talite Klingspor

Rozméry Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
Zavit M 14 1 331332
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Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily

Diamantovy kotouc

DT 300 U
EXTRA.

_.'\---—-u*h :

0

(8.

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Stavebni materidly [ )
Segmentace  Standardni

Agresivita EEEOO0O0

Zivotnost EEEROOO0

L1y GspOS

Vyhody: Univerzdini vyrobek pro stavebni materidly vieobecné - Dobry Fezny vykon - Dobry pomér

ceny a vykonu

S i
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 17/50,1/2,8/7 1 326831
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 17/50,1/2,8/7 1 325349
300 x 30 100 m/s 6400 1/min 17/50,1/2,8/17 1 325351
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 20/50,1/2,8/7 1 325350
350 x 30 100 m/s 5500 1/min 20/50,1/2,8/7 1 325352
Diamantovy kotouc
DT 310 UT & 4 I
E X TR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
,,J"'."M“"!. Provedeni Slinuty Stavebni materidly o
.L-a' "'.F_ Segmentace Uzavieny : Beton univerzalni o
r h . turbookraj
g -_“: L i Agresivita EEEEOOO0O
% Zivotnost EEEEOO0

T i :

- . ]

g -
h"'u”rf <ol :
&

n 1."'

=

Vyhody: Univerzdini pouZiti - Dobry Fezny vykon, dobry pomér ceny a vykonu - Turboozubeni s
uzavienym okrajem pro Cisté hrany bez prasklin - 10 mm vysoky fezny okraj

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $itka / vyska haleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min CR/CR/3/10 1 334092
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min CR/CR/3/10 1 339121
350 x 20 100 m/s 5500 1/min C(R/CR/3/10 1 334093
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min CR/CR/3/10 1 339123
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Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily /

fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 350U
EXTRA

& &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly [ )
Segmentace  Standardni Beton univerzalni o
Agresivita EEEEERCO0O

Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Univerzdini vyrobek s laserem svafovanymi standardnimi segmenty pro viechny stavebni
materidly - Snadny a rychly fez s nizkymi vibracemi s velmi dobrou Zivotnosti - Optimalni pomér

ceny a vykonu

Primé&r x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 336223
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 336220
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 336224
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 336221
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 28/40/3,6/10 1 347486
Diamantovy kotouc
DT 600 U & 4
SU PR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly ()
Segmentace  Kratké ozubeni Beton univerzalni o
Agresivita HEEEEEEO Starybeton, armovany @
Zivotnost EEEEOO0 Vapenopiskova cihla ®

Vyhody: Vysoky fezny vykon - Dlouha ivotnost diky kvalitnim materidlcim a diamantiim - Cisté
fezné hrany - Univerzalni pouZiti - Snadny ez diky kratkym ozubenym segmenttim

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 32/24/2,8/10 1 325183
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 32/24/2,8/10 1 325184
300 x 30 100 m/s 6400 1/min 32/24/2,8/10 1 325185
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 37/24/3/10 1 325194
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 37/24/3/10 1 325195
350 x 30 100 m/s 5500 1/min 37/24/3/10 1 325196
400 x 20 100 m/s 4800 1/min 43 /24 /3,6 /10 1 347484
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 43 /24 /3,6 /10 1 347485
400 x 30 100 m/s 4800 1/min 43/24/3,6/10 1 347527
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Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily /

Fezacky spar

K L/nGspo%
MPOZOR: Pokracovani DT 600 U Supra, Diamantovy kotoué
Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min 48 /24 /3,6/10 1 325201
450 x 30 100 m/s 4300 1/min 48/24/3,6/10 1 325200
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min 54/24/3,6/10 1 325203
500 x 30 100 m/s 3900 1/min 54/24/3,6/10 1 325202
Diamantovy kotouc

DT 612 UT
SUPRA

XiP O

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedent Svarovany laserem  Beton univerzalni [ )
Segmentace  Turbo Stary beton, armovany @
Agresivita EEEEOO0O Stavebni materidly [

Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Specialni turbosegmenty pro velmi vysokou Feznou rychlost u téméF viech tvrdych
materidl(i - Dobrd Zivotnost, také u armovaného betonu

e
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 340224
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 340229
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 340227
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 340230
400 x 20 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 347482
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 347493
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Diamantové Fezné kotouce pro motorove Fezacky / stolni pily

Diamantovy kotouc

DT 900U
SPECIAL

@ % (b

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly ® Zua ([ )
Segmentace Uzke/srfoke Beton univerzdlni o

ozubeni

Stary beton, armovany @

Agresivita EEEEEEE
Zivotnost EEEEEEN

Vapenopiskova cihla [

Vyhody: Univerzalni vysoce vykonny ndstroj - Extrémné vysokd feznd rychlost - Specidlni segmentové
pojivo pro dlouhou Zivotnost a Cisty fez - Diamanty s titanovym povlakem pro prvot¥idni fez -
Vyvinuty pro profesiondlni pouZiti

f,
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/10 1 325053
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min e 21/40/2,8/10 1 325067
300 x 30 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/10 1 325052
300 x 30 100 m/s 6400 1/min ey 21/40/2,8/10 1 325066
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min — 21/40/3/10 1 325085
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min Ry 24/40/3/10 1 325100
350 x 30 100 m/s 5500 1/min ] 21/40/3/10 1 325084
350 x 30 100 m/s 5500 1/min e 24/40/3/10 1 325099
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min ARy 28/40/3,6/10 1 349233
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min ] 24/40/3,6/10 1 349246
400 x 30 100 m/s 4800 1/min PR 28/40/3,6/10 1 349234
400 x 30 100 m/s 4800 1/min o 24/40/3,6/10 1 349245
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min —— 26/40/3,6/10 1 325133
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min e 32/40/3,6/10 1 325176
450 x 30 100 m/s 4300 1/min ] 26/40/3,6/10 1 325132
450 x 30 100 m/s 4300 1/min S 32/40/3,6/10 1 325175
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min R 36/40/3,7/10 1 325155
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min — 30/40/3,7/10 1 325164
500 x 30 100 m/s 3900 1/min PRy 36/40/3,7/10 1 325154
600 x 25,4 100 m/s 3200 1/min ] 36/40/3,7/10 1 345023
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Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily /
Fezacky spar

L1y GspOS

Diamantovy kotouc

DT 900 UX &5 P

S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Beton univerzalni [ )

Segmentace  Standardni Stavebni materidly [
Agresivita EENEEENENE Starybeton, armovany @
Zivotnost EEEEEEN

Vyhody: Diamanty s titanovym povlakem pro prvotfidni Fez - Vhodné pro Sirokou skdlu aplikaci -
Velmi rychld Fezna rychlost - Specidlni matrixova vazba pro dlouhou Zivotnost a Cisté hrany fez( -
Navrzeno pro profesiondlni pouZiti

Primé&r x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 334048
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 336609
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 334049
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 336610
400 x 20 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 334050
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 336611
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min 30/40/3,6/12 1 336612
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min 34/40/3,6 /12 1 336613
Diamantovy kotouc

DT 900 US é &9 &5
SPECIAL Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stary beton, armovany @  Zula ()
Segmentace  Uzké ozubeni Beton univerzalni °
Agresivita HEEEEEENE Stavebni materidly [
Zivotnost HEEEEEEE Vapenopiskova cihla [ J

Vyhody: Univerzalné pouZitelny vysoce vykonny nastroj - Extrémné vysoka feznd rychlost - Specidlni
segmenty pro dlouhou Zivotnost a Cisty fez - Vyvinut pro profesiondlni pouZiti - Diky sendvi¢ovému
jadru mimoradné dobre vhodny pro praci se snizenym hlukem

Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi

300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ) 21/40/2,8/10 1 334062
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min ] 24/40/3/10 1 334063

350 x 30 100 m/s 5500 1/min PR 24/40/3/10 1 336726
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min PRy 28 /40/3,6/10 1 349238
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min PR 32/40/3,6/10 1 334065
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min ) 36/40/3,7/10 1 334066
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Diamantové Fezné kotouce pro motorové Fezacky / stolni pily

Diamantovy kotouc

DT 900 G 2 &

S P E C/ A é Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Zula [ )

Segmentace  Uzké ozubeni Porfyr, kfemenec )
Agresivita EEEEEENE Teraco ®
Zivotnost EEEEEEN

Vyhody: Agresivni a Cisté hrany fez(i diky kratkym segmenttim - 14 mm vysoké segmenty pro
dlouhou Zivotnost - Idedlni volba pro v3echny druhy Zuly vCetné porfyru a kiemence

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otdcky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 /30 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/14 1 359079
350 x 25,4 / 30 100 m/s 5500 1/min 23/40/3/14 1 359081
400 x 25,4 /30 100 m/s 4800 1/min 27/40/3,6/14 1 359080
Diamantovy kotouc

DT 300 F 4
EXTRA Viastnosti Oblasti pougiti:

Provedeni Slinuty Obklady °
ub . ’
Segmentace Uzavfeny Kachle Py
okraj

Agresivita EREEROOO0O
Zivotnost EEEOO00

Vyhody: Standardni ndstroj pro Cisté hrany bez vylomeni - Dobry pomér ceny a vykonu - Redukéni
krouzek z 30 mm na 25,4 mm je pfiloZen

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ika / vyska baleni zhoZi
200 x 25,4 / 30 80 m/s 7600 1/min CR/CR/19/7 1 325454
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Diamantové Fezné kotouce pro stolni pily

L1y GspOS

Diamantovy kotouc

DT 600 F 4 Qs
S U PRA e Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Jemna kamenina °
Segmentace Uzavrreny Kachle °
okraj

Glazované kamnarské
Agresivita HEEEEEOO kachle

Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Profesiondini kotouc na dlazbu a tvrdou kameninu - Uzavfeny okraj pro isté hrany bez
vylomeni - Redukéni krouzek z 30 mm na 25,4 mm je priloZen

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
180 x 25,4 / 30 80 m/s 8500 1/min (R/CR/1.6/7 1 325455
200 x 25,4 / 30 80 m/s 7600 1/min (R/CR/19/7 1 325373
250 x 25,4 / 30 80 m/s 6100 1/min (R/CR/1,9/7 1 325374
300x 25,4 /30 100 m/s 6400 1/min (R/CR/2/7 1 325375
350 x 25,4 /30 100 m/s 5500 1/min CR/CR/2/7 1 325376
Diamantovy kotouc

DT 900 FL 4
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Obkladacky @®  Mramor ([ )

Segmentace Uzavrerjy, Si DlaZdice @® Jemnd kamenina ([ J
laserovymi vyfezy  po-calan Py

Agresivita ENEEEEDO ik Py

Zivotnost EEEEEEQO

Vyhody: Presny ndstroj na tvrdé obkladacky a dlaZdice - Laserové vyrezy pro maximalné klidny
chod a perfektni fezné hrany - Redukéni krouzek z 30 mm na 25,4 mm je priloZen

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Pocet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
180 x 25,4 / 30 100 m/s 10650 1/min CR/CR/1,6/7 1 331045
200 x 25,4 / 30 100 m/s 9550 1/min (R/CR/16/7 1 331046
230 x25,4 /30 100 m/s 8350 1/min (R/CR/1,8/7 1 331048
250 x 25,4 / 30 100 m/s 7600 1/min CR/CR/2/7 1 331047
300 x 25,4 / 30 100 m/s 6400 1/min (R/CR/2,2/7 1 331049
350 x 25,4 / 30 100 m/s 5500 1/min CR/CR/22/7 1 331050
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Diamantové Fezné kotouce pro motorove Fezacky / stolni pily

Diamantovy kotouc

DT 900 ACR & &
S P E C I A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Letovano ve vakuu  Stavebni materidly ® Uméla hmota ([ )
Segmentace  Uzké ozubeni Beton univerzalni ® Guma ()
Agresivita EEEEEEE Sko ® Kov o
Zivotnost EEEEEENE Dfevdné materidly ®

Vyhody: Vakuové pajeny kotou¢ pro viechny materialy - Siroké spektrum pouZiti diky specialnimu
vyrobnimu postupu - 3-6 mm vysoké segmenty pro dlouhou Zivotnost a agresivni fez u rozdilnych a
narocnych materidl(i - Vhodny pro zachranné sluzby

Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ika / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 20/57/31/6 1 355726
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 20/57/31/6 1 355727
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 24/53/3,1/6 1 355729
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 24/53/3,1/6 1 355728
400 x 20 100 m/s 4800 1/min 22/43/3,7/3 1 682270
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 22/43/3,7/3 1 682271
Diamantovy kotouc

DT 600 KS % () NOVINKA !
SU PR A . Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Klinker, mékky - stredni @
Segmentace Vzke) sraie Klinker, tvrdy - stfedni Q@
ozubeni

Agresivita EEEEEER
Zivotnost EEEEEEEN

Vyhody: Vysoka rychlost fezéni a Cisty Fez diky velmi izkému ozubeni segment(i -10 mm vysoké
segmenty pro dlouhou Zivotnost - Vhodné zejména pro mékky klinker / klinkerové cihly

Primér x otvor Max. pracovni PFip'ustné Ozubeni Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
300 x 35 100 m/s 6400 1/min ey 21/40/2,8/10 1 659773
350 x 60 100 m/s 5500 1/min e 24/40/3/10 1 659742
450 x 60 100 m/s 4300 1/min ARy 32/40/3,6/10 1 659743
500 x 60 100 m/s 3900 1/min S 36/40/3,7/10 1 659772
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Diamantové Fezné kotouce pro stolni pily

Diamantovy kotouc

DT 600 KM
SUPRA

4 &%

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Klinker, stfedné tvrdy [ )
Segmentace  Kratké ozubeni  Klinker, mékky Qo
Agresivita EEEEEEO

Zivotnost EEEEEED

L1y GspOS

Vyhody: Vysoka Fezna rychlost diky kratkym segmentiim - 15 mm vysoké segmenty pro dlouhou

Zivotnost - Vhodné pro stfedné tvrdy az mékky klinker / klinkerové cihly

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
350/25,4 100 m/s 5500 1/min 38/24/3/15 1 360934
450 x 25,4 / 60 100 m/s 4300 1/min 50/24/3,6/15 1 360933

Diamantovy kotouc

DT 600 KMS
SUPRA

i RIS

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Klinker, stfedné tvrdy ()
Segmentace  Kratké ozubeni  Klinker, tvrdy o
Agresivita EEEEEEO

Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Vysoka Fezna rychlost diky kratkym segmentiim - 15 mm vysoké segmenty pro dlouhou
Zivotnost - Vhodné pro stiedné tvrdy aZ tvrdy klinker / klinkerové cihly - Diky sendvi¢ovému jadru v

hodny pro préci se snizenou hlu¢nosti

Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
350 /25,4 100 m/s 5500 1/min 38/24/3/15 1 360950
450 x 25,4 / 60 100 m/s 4300 1/min 50/24/3,6/15 1 360949
500 x 25,4 / 60 100 m/s 3900 1/min 56/24/3,6/15 1 360951
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Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily /

fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 900 KHX
SPECIAL

i

NOVINKA |
([ J

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Klinker, tvrdy [ )
Segmentace  Uzké ozubeni Klinker, stfedné tvrdy @
Agresivita EEEEEEE

Zivotnost EEEEEEN

Vyhody: Specidlni usporadani diamant zajistuje velmi vysokou Feznou rychlost a dobrou Zivotnost -
Mimoradné vhodny na tvrdy aZ velmi tvrdy kabfinec

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otdcky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min e 21/40/2,8/12 1 371912
300 x 35 100 m/s 6400 1/min ) 21/40/2,8/12 1 371911
350 x 60 100 m/s 5500 1/min S 24/40/3/12 1 372046
400 x 60 100 m/s 4300 1/min ey 28/40/3,6 /12 1 372047
400 x 70 63 m/s 3050 1/min PRy 28/40/3,6/12 1 381823
450 x 60 100 m/s 4300 1/min e 30/40/3,6/12 1 672090
500 x 60 100 m/s 3900 1/min ) 36/40/3,6 /12 1 372048
Diamantovy kotouc

DT 350 A
EXTRA

)

W

P 5

QDS OG

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Asfalt [ )
Segmentace  Siroké ozubeni Piskovec ([
Agresivita EEEROOO

Zivotnost EEEOOO0

Vyhody: Diamantovy Fezny kotout s vynikajicim pomérem ceny a vykonu pro vieobecné opravafské

prace - Specialné vyvinuty pro pouZiti na asfalt - Sikmy ochranny segment pro predchazeni pod-
brouseni a optimdlni ochranu nosného listu

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otdcky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min — 18/40/2,8/10 1 337731
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min — 18/40/2,8/10 1 337729
350 x 20 100 m/s 5500 1/min ] 21/40/3,2/10 1 337732
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min — 21/40/3,2/10 1 337730
400 x 20 100 m/s 4800 1/min —— 24/40/3,6/10 1 349236
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min —— 24/40/3,6/10 1 349237
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min s 28/40/3,7/10 1 337734
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min — 30/40/3,7/10 1 337735
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Diamantové Fezné kotouce pro motorové Fezacky / Fezacky spar

L1y GspOS

Diamantovy kotouc

DT 602 A 2P QOO

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Asfalt [ )

Segmentace  Siroké ozubeni Piskovec [
Agresivita EEEEEOO
Zivotnost EEEEOO0

Vyhody: Vysoka Fezna rychlost - Dobrd Zivotnost - Ochranné segmenty pro ochranu jadra - Dobry
pomér ceny a vykonu - Specidlné vyvinut pro pouZiti na asfalt - PouZitelny také pro elektrické

fezacky spar
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/10 1 327025
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min — 18/40/2,8/10 1 325060
350 x 20 100 m/s 5500 1/min ] 21/40/3,2/10 1 327026
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min s 21/40/3,2/10 1 325092
400 x 20 100 m/s 4800 1/min — 24/40/3,6/10 1 349228
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min —— 24/40/3,6/10 1 349240
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min s 28/40/3,7/10 1 325128
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min g 30/40/3,7/10 1 325171

Diamantovy kotouc

DT 612 A &

D)\

. GREO

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Asfalt [
Segmentace  5iroké ozubeni Piskovec [

Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEREEEOO

Vyhody: Diamanty s titanovym povlakem pro prvotfidni fez p¥i dobré Zivotnosti - Ochranné segmenty
pro ochranu jadra - Specidlné vyvinuty pro pouZiti na asfalt - PouZitelny také pro elektrické Fezacky

spar
Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min —_—— 18/40/2,8/10 1 330075
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min s 21/40/3,2/10 1 330076
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min — 24/40/3,6/10 1 349227
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min — 28 /40/3,7/10 1 330078
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min — 30/40/3,7/10 1 330079
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Diamantové Fezné kotouce pro motorové Fezacky / Fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 902 A
SPECIAL

SHRO

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Asfalt [ )
Segmentace  Siroké ozubeni Piskovec ([
Agresivita ~ EEEEEMEE Cerstvy beton °
Zivotnost EEEEENO Potéry ®

Vyhody: Velmi vysoka fezna rychlost - Dobra Zivotnost - 12 mm vysoké segmenty - Ochranné segmenty
pro ochranu jadra - Navic prodlouZena Zivotnost diky diamantiim s titanovym povlakem

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min —] 18/40/2,8/12 1 325062
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min ] 21/40/3,2/12 1 325094
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min s 24/40/3,6 /12 1 349239
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min ] 28/40/3,7/12 1 325130
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min o 30/40/3,7/12 1 325173

Diamantovy kotouc¢ CEVOLUTION

DT 350 AB EXTRA
CEVOLUTION

Wy

e
"

QSO

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Asfalt ([ )
Segmentace  Siroké ozubeni Beton ()
Agresivita EEEEROOO

Zivotnost EEEEOO0

Vyhody: Kombinovany vyrobek pro veskeré opravarské prace v asfaltu a betonu diky laserové
svarovanym blokovym segmenttim, turbosegmenttim a Sikmym ochrannym segment(im - PouZitelny
na benzinovych fezacich bruskdch a fezackach spdr do 10 kW - Diamantovy kotou¢ DT 350 AB
obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamend optimalizovana keramicka brusiva.
Vlyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti
zrna a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $itka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min s 18/40/2,8/12 1 340232
300x 25,4 100 m/s 6400 1/min —— 18/40/2,8/12 1 340241
350 x 20 100 m/s 5500 1/min o~ 21/40/3,2/12 1 340236
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min < 21/40/3,2/12 1 340240
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min — 24/40/3,6 /12 1 349235
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min ] 28/40/3,7/12 1 353717
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Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily /

Fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 612 AB
SUPRA

L1y GspOS

2P GO0

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Asfalt [ )
Segmentace  Siroké ozubeni Beton )

Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Vhodny na asfalt a beton - Specidlné vyvinuty pro pouZiti na obou materidlech - Dobra
fezna rychlost, dobra Zivotnost - Diamanty s titanovym povlakem

Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/10 1 332344
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min — 18/40/2,8/10 1 330080
350 x 20 100 m/s 5500 1/min ] 21/40/3,2/10 1 332345
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min — 21/40/3,2/10 1 330081
400 x 20 100 m/s 4800 1/min S 24/40/3,6/10 1 349225
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min — 24/40/3,6 /10 1 349226
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min ] 28/40/3,7/10 1 330083
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min ] 30/40/3,7/10 1 330084
Diamantovy kotouc

DT 350 B
EXTRA

XiP G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Beton [
Segmentace  Standardni Stary beton, armovany @

Agresivita EEEEEOO
Zivotnost EEREEEOO

Vyhody: Diamantovy fezny kotou¢ s optimalnim pomérem ceny a vykonu pro opracovani betonu -

Rychly fez s nizkymi vibracemi - Optimdni Zivotnost

Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 352749
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 354663
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 339830
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 28 /40/3,6/10 1 351133
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Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily /
fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 350 BT BE 4 GO

E X TR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Beton [

Segmentace  Turbo Stary beton, armovany @
Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Specidlni turbosegmenty pro velmi vysokou Feznou rychlost u viech tvrdych material(i -
Rychly fez s nizkymi vibracemi - Optimalni Zivotnost - Optimalni pomér ceny a vykonu

@

.
g a
el rift P
Primé&r x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poet / délka / itka / vyska baleni zhoZi

300 x 20 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 354795

300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 354796

350 x 20 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 354797

350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 354798

400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 28/40/3,6/10 1 354799

Diamantovy kotouc

DT 602 B A
S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stary beton ()

Segmentace  Siroké ozubeni  Stary beton, armovany @
Agresivita EEEEEOO
Zivotnost EEEEROO0

Vyhody: Dobré Fezné vlastnosti - Vysoka fezna rychlost - Diamanty s titanovym povlakem pro
prvotFidni Fez - Obzvlast vhodny pro stfedné armovany beton - PouZitelny také pro elektrické
fezacky spar

Priimé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min —— 18/40/2,8/9 1 325056
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min ] 21/40/3,2/9 1 325088
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min ] 24/40/3,6/9 1 349242
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min — 26/40/3,7/9 1 325136
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min ] 30/40/3,7/9 1 325167
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Diamantové Fezné kotouée pro motoroveé Fezacky

L1y GspOS

Diamantovy kotouc

DT 900 B & I

S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stary beton, armovany @
Segmentace  Turbo Beton univerzalni ®
Agresivita HEEEEEENE Stavebni materidly [
Zivotnost EEEEEEE Vipenopiskova cihla J

Vyhody: Diamanty s titanovym povlakem pro prvotidni Fez - Vysoka feznd rychlost také u armovaného
betonu - Velmi dlouha Zivotnost - NavrZzeno pro profesionalni opracovani betonu

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 325078
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 325079
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 325080
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 325081
400 x 20 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 347489
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6 /12 1 347490
Diamantovy kotouc

DT 900 BX & S

S P E C / A : e Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stary beton, armovany @
4 1 Segmentace  Standardni Beton univerzalni (J
Agresivita HEEEEEEE Stavebni materidly [
Zivotnost EEEEEEE Vipenopiskova cihla ®

Vyhody: Vysoce vykonny kotou¢ s vysokou Feznou rychlosti - Specidlné vyvinuty pro snadné fezani

betonu
Primé&r x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 369574
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6 /12 1 369575
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Diamantové Fezné kotouce pro Fezacky spar / Redukéni krouzky

Diamantovy kotouc

DT 902 B o=

;
)

S P E C I A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stary beton [ )

Segmentace  Siroké ozubeni  Stary beton, armovany @
Agresivita EEEEEEER
Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Diamanty s titanovym povlakem pro prvotfidni fez - Velmi vysoka Fezna rychlost - Vhodny
také pro silné armovany beton

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/11 1 325058
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min — 21/40/3,2/11 1 325090
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min ] 24/40/3,6/11 1 349241
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min s 26/40/3,7/11 1 325138
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min — 30/40/3,7/11 1 325169
Redukeni krouzky

DZ 100 RR

Vyhody: Reduk&ni krouzky s ozubenim pro lep3i drZeni

Primér x Sitka Vhodné Jednotka €islo druhu
X otvor v mm pro baleni zhoZi

22,23 x1,2x15,88 Otvor 22,23 mm 1 337148
22,23 x1,2x20 Otvor 22,23 mm 1 337282
25,4x2x20 Otvor 25,4 mm 1 328933
25,4x2,5x20 Otvor 25,4 mm 1 328934
25,4x9x20 Otvor 25,4 mm 1 339133
25,4x2x22,23 Otvor 25,4 mm 1 353265
30x2x254 Otvor 30,00 mm 1 337344
30x2,5x25,4 Otvor 30,00 mm 1 353266
30x2,5x20 Otvor 30,00 mm 1 353267
30x2x22,23 Otvor 30,00 mm 1 353268
30x2x20 Otvor 30,00 mm 1 353269
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Vrtaci korunky se zavitem R /2"

L1y GspOS

Vrtaci korunka R ¥%2* BSP vnéjsi zdvit

DK 612 B B &

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Beton univerzalni [ )

Segmentace  Standardni
Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEED

Vyhody: Vrtaci korunky pro univerzdlni pouZiti - Vlysoka fezna rychlost a Zivotnost - StfeSni segmenty
pro rychly fez - PouZiti pro elektrické vrtacky

Primér Uchyceni UZitna délka 5 Se'gmentv\'lvmm . Jednotl,(a Cislo d[tlhu

v mm v mm Pocet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
51 Zavit 1/2" 300 5/24/2,5/10 1 325720
56 Zavit 1/2" 300 5/24/2,5/10 1 325721
61 Zavit 1/2" 300 5/24/2,5/10 1 325722
71 Zavit 1/2" 300 7/24/2,5/10 1 325724
81 Zavit 1/2" 300 8/24/2,5/10 1 325755
91 Zavit 1/2" 300 8/24/2,5/10 1 325756
101 Zavit 1/2" 300 9/24/2,5/10 1 325757
111 Zavit 1/2" 300 9/24/2,5/10 1 325758
121 Zavit 1/2" 300 10/24/2,5/10 1 325759
131 Zavit 1/2" 300 10/24/2,5/10 1 325761
141 Zavit 1/2" 300 11/24/2,5/10 1 325762
151 Zavit 1/2" 300 12/24/2,5/10 1 325763
161 Zavit 1/2" 300 12/24/2,5/10 1 325764
171 Zavit 1/2" 300 12/24/2,5/10 1 325765
180 Zavit 1/2" 300 13/24/2,5/10 1 325766
201 Zavit 1/2" 300 15/24/2,5/10 1 325768
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Vrtaci korunky se zavitem 1 14" UNC

DK 654 B

Vrtaci korunka 1 Ya* UNC vnitini zdvit

SUPRA

b

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Beton univerzalni
Segmentace  Standardni

Agresivita EEEEEEC

Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Vrtaci korunky pro univerzalni pouZiti - Velmi rychly fez - Dlouhd Zivotnost - Stfesni
segmenty jako u DK612B - PouZiti pro elektrické a hydraulické stroje

270

Primér Uchyceni UZitna délka 3 Sefgmentv\{vmm . Jednotl,(a Cislo dEElhu
v mm v mm Pocet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
52 Zavit 1 1/4" 450 5/24/35/11 1 325769
56 Zavit 1 1/4" 450 5/24/3,5/11 1 325770
61 Zavit11/4" 450 5/24/35/11 1 325771
62 Zavit 1 1/4" 450 5/24/35/11 1 325772
66 Zavit 1 1/4" 450 5/24/3,5/11 1 325773
72 Zavit 1 1/4" 450 6/24/3,5/11 1 325774
82 Zavit 1 1/4" 450 7/24/35/11 1 325775
92 Zavit 11/4" 450 8/24/35/11 1 325776
102 Zavit 11/4" 450 9/24/3,5/11 1 325777
112 Zavit 1 1/4" 450 10/24/3,5/11 1 325778
122 Zavit 1 1/4" 450 10/24/4/11 1 325779
132 Zavit 1 1/4" 450 10/24/4/11 1 325781
142 Zavit 1 1/4" 450 11/24/4/11 1 325782
152 Zavit 1 1/4" 450 12/24/4/11 1 325783
162 Zavit11/4" 450 13/24/4/11 1 325784
172 Zavit 1 1/4" 450 13/24/4/11 1 325785
182 Zavit 1 1/4" 450 14/24/4/11 1 325786
202 Zavit 1 1/4" 450 15/24/4,5/11 1 325787
225 Zavit 1 1/4" 450 16/24/4,5/11 1 325788
250 Zavit 1 1/4" 450 17/24/4,5/11 1 325789
300 Zavit 11/4" 450 22/20/5/11 1 325790



Vrtaci korunky s kruhovymi segmenty, zavit R 12"

Vrtaci korunka R ¥%2* BSP vnéjsi zdvit

DR912B
SPECIAL

b

5,

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Beton univerzalni
Segmentace  Standardni

Agresivita EEEEEEE

Zivotnost EEEEEEN

L1y GspOS

Vyhody: Rychly Fez - Dlouhd Zivotnost u armovaného betonu - PouZiti pro rucni nebo stojanové

vrtacky

Primér Uchyceni UZitna délka vSegmﬁn}t vimm Jednotl,(a Cislo d[tlhu
v mm v mm Pocet / Sitka / vyska baleni zhoZi
8 Zavit 1/2" 300 1/2/10 1 325791
10 Zavit 1/2" 300 1/2/10 1 325792
12 Zavit 1/2" 300 1/2/10 1 325793
14 Zavit 1/2" 300 1/2/10 1 325794
15 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325795
16 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325796
18 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325797
20 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325798
22 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325799
24 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325800
25 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325801
26 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325802
28 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325803
30 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325804
32 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325805
35 Zavit 1/2" 300 1/3/10 1 325806
40 Zavit 1/2" 300 1/3/10 1 325807
42 Zavit 1/2" 300 1/3,5/10 1 325808
52 Zavit 1/2" 300 1/3,5/10 1 325811
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Korunkové vrtaky na zasuvky a sada adaptéru

Zdhlubnik

DD 600 U
SUPRA

4

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Zdivo [ )
! Okraj Segmentovany  Stavebni materidly ®

Agresivita EEEEOO0O Vapenopiskova cihla [ )

Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Vhodny pro opracovani mékkych aZ stfedné tvrdych materidld jako napF. cihel, kabfince
a samotowvych cihel - Sestihranné uchyceni se stfedicim vrtakem je k dodani samostatné (viz ADS 200)

Primér Uchveeni Max. pracovni PFipustné UZitna délka Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm Y rychlost otacky v mm Polet / délka / $ika / vyska baleni zhoZi
68 ZavitM 16 8m/s 2000 1/min 70 3/24/35/17 1 325390
82 Zavit M 16 8m/s 1600 1/min 70 4/24/35/17 1 325391
Sada adapterd

ADS 200

)

| E |
| s -
e
I | Vyhody: SDS/ Sestihranné uchyceni se stfedicim vrtdkem 8 mm; pro DD 600 U
i |
|
| [
5 4
1 B
i I |
Rozméry ; Vhodné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni ; o
v mm pro baleni zhoZi
115 Sestihranné DD 600 U 1 236442
115 SDS uchyceni DD 600 U 1 236588
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Diamantové vrtaky pro jemnou kameninu

L1y GspOS

Diamantovy vrtdk

DB 600 F Wi

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

] Provedeni Letovano ve vakuu Jemna kamenina [ )

Okraj Uzavreny okraj Kachle
Agresivita HEEEEEROO Glazované kamnarské
Zvotnost mmmmmmO el

Vyhody: Vrtdk pro vrtani nasucho pro bodové presné vrtani tvrdych materidldi, jako nap¥. jemna
kamenina, Zulové obklady a kachle - Cisté Fezné hrany - PFesné otvory - Bez prasklin, trhlin,
roztfisténi - Integrovany studeny vosk - Bez potieby vody - Vynikajici pomér ceny a vykonu

Priimér ; PFipustné Uzitna délka Segment v mm Jednotka Cislo druhu
Uchyceni . > - : .
v mm otacky v mm Pocet / vyska baleni zhoZi
6 1/4" bit, 3estihranné 3000 1/min 32 1/10 1 325382
8 1/4" bit, 3estihranné 3000 1/min 40 1/10 1 325527
10 1/4" bit, 3estihranné 3000 1/min 40 1/10 1 325383
12 1/4" bit, 3estihranné 3000 1/min 40 1/10 1 325384
14 1/4" bit, Sestihranné 3000 1/min 40 1/10 1 325528

Sada diamantovych vrtdkd

DB 600 F Wi &)

S U PR A Set Vlastnosti Oblasti pouZiti:
ol

Provedeni Letovdno ve vakuu Jemna kamenina [ )

Okraj Uzavreny okraj Kachle [
Agresivita EEEEECO Glazované kamnarské
Zivonost mmmmmmp kachle

Vlastnosti: Sestidilna sada diamantovych vrtak v kuffiku Klingspor

Obsah: 2x @ 6 mm (325382), 1x @ 8 mm (325527), 1x @ 10 mm (325383), 1x @ 12 mm
(325384), 1x @ 14 mm (325528), 1x navrtavak (313807)

Vyhody: Diamantové vrtaci korunky a nerezovy navrtavak v praktickém a robustnim hlinikovém

i kufFiku
- R
Rozméry PFipustné Jednotka €islo druhu
v mm otacky baleni zhoZi
200 x 140 x 55 3000 1/min 1 331021
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Vrtaci korunka pro vrtani za sucha pro jemnou kameninu

Vrtaci korunka pro vrtdni za sucha

DK 600 F &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Letovano ve vakuu Jemnd kamenina [ )

Okraj Uzavreny okraj Obklady ([
Kachle [

Vyhody: Vrtaci korunka pro vrtani za sucha pro viechny béZné dhlové brusky - Vhodna pro nejtvrdsi
dlazby, zdiva a jemnou kameninu - Rucni centrovéni - Bodové pfesné vrtani - Cisté hrany, presné
otvory - Bez prasklin, trhlin, roztfiténi - Bez potteby vody

Primér Uchyceni Pﬁp}lftné UZitna délka Se%ment v mm Jednotl,(a Cislo d\l}lhu
v mm otacky v mm Poet / vyska baleni zhozi

6 ZavitM 14 13300 1/min 35 1/10 1 330670
8 Zavit M 14 13300 1/min 35 1/10 1 330671
10 Zavit M 14 13300 1/min 35 1/10 1 330672
12 Zavit M 14 13300 1/min 35 1/10 1 330673
14 ZavitM 14 13300 1/min 35 1/10 1 330674
20 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330675
22 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330676
25 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330677
26 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 325385
30 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330678
35 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330679
38 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 325386
40 ZavitM 14 13300 1/min 45 1/15 1 330680
45 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330681
50 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330682
58 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 325387
65 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 325388
68 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330683
70 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 325389
82 Zavit M 14 13300 1/min 50 1/15 1 330685
112 Zavit M 14 13300 1/min 50 1/15 1 330684
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Sada vrtacich korunek pro vrtani za sucha pro jemnou
kameninu a pFisluSenstvi

Sada vrtacich korunek pro vrtdni za sucha

DK 600 F &<

S U PR A SeLt Vlastnosti Oblasti pouziti:

Provedeni Letovano ve vakuu Jemna kamenina [ )
Okraj Uzavreny okraj Obklady [
Kachle o

Vlastnosti: Sestidilna sada vrtacich korunek pro vrtani za sucha v kuffiku Klingspor

Obsah: 2x @ 6 mm (330670), 2x @ 8 mm(330671), 1x @ 10 mm (330672), 1x @ 12 mm
(330673)

Vyhody: Vrtaci korunky pro vrtani za sucha v praktickém a robustnim hlinikovém kuffiku

Rozméry PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm otacky baleni zhoZi
110 x 130 x 100 13300 1/min 1 331076

Pomticka pro navrtdvdni

ABH 80 )

Vyhody: Pom(icka pro navrtavani k profesiondlnimu diamantovému vrtaku pro vrtani za sucha

DB 600 F
. Vhodné Jednotka Cislo druhu
Sirka v mm . ¥,
pro baleni zhoZi
55 DB 600 F 1 313807

L1y GspOS
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Elasticke brusné nastroje

PouZiti materidlu

g
£ ~ § %
2 = & £ ©
o P > ~ & E =
N —_ ° [ ] @
Oznadeni Typ N () = = a @ ] S - & ™ & Strana
RFS 651 pojivo E [ [ 277
R-Flex RFM 652 pojivo E ] 277
RFR 654 pojivo Z/E [ J [ J [ J ([ ] o o o ([ ] o o 279
. SFM 656 pojivo T [ J 278
Schleiffix .,
SFK 655 rucni kostka [ J ([ [ [ [ [ [ (] [ (] [ ] [ ] 278
@ = Hlavni oblast pouZiti @ = MoZné pouZiti
Rozméry stopky R-Flex RFS 651
o Minimalni PoZadovany
[Ty Mozné Sifky [mm] Velikost zrn  objednaci druh/
mnoZstvi velikost zrn
15 15, 20, 25, 30 60, 120, 240 10 od 450 ks
20 15, 20, 25, 30 60, 120, 240 10 od 450 ks
25 10, 15, 20, 25,30 60, 120, 240 10 od 250 ks
30 10, 15, 20, 25,30 60, 120, 240 10 od 250 ks
40 10, 15, 20, 30, 40 60, 120, 240 10 od 160 ks
50 10, 20, 30, 40 60, 120, 240 10 od 110 ks
60 30, 40 60, 120, 240 10 od 90 ks
Rozméry kotouce R-Flex RFR 654
o Minimalni PoZadovany
i Mozné Sirky [nm] Velikost zrn  objednaci druh/
mnoZstvi velikost zrn
100 10, 15, 20, 25, 30, 35 60, 120, 240 6 od 15 ks
125 10, 15, 20, 25, 30, 35 60, 120, 240 6 od 12 ks
150 10, 15, 20, 25, 30, 35 60, 120, 240 6 od 6 ks
175 15, 20, 25, 30,35 60, 120, 240 6 od 6 ks
200 15, 20, 25, 30,35 60, 120, 240 6 od 6 ks

Jiné druhy zrnitosti na vyZzadani
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Elastické brusné nastroje
Brusné a lestici stopkové kotoucky, mramorovaci téliska

R-Flex stopkové kotoucky

RFS 651

@

Rozmezi zrnitosti:

S 5

L1y GspOS

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla hmota Hlinik [ )

Druh zrna SiC Nerezova ocel [
NeZelezné kovy o

Vyhody: Mnohostranné vyuZitelné brusné a lestici stopkové kotoucky pro dokoncovani a
zacistovani - Diky elastické strukture jemné brouseni - PouZitelné az do Uplného opotiebeni

60 120 240
Primér x vyska .. Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno Pojivo iy : v
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
40x15x6 60 E 16 m/s 7650 1/min 10 14006
40x15x6 120 E 16 m/s 7650 1/min 10 14007
40x15x6 240 E 16 m/s 7650 1/min 10 14008
60x30x6 60 E 16 m/s 5000 1/min 10 14030
60x30x6 120 E 16 m/s 5000 1/min 10 14031
Mramorovaci téliska R-Flex
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla hmota Hlinik ()
Druh zrna SiC NeZelezné kovy ®

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Vysledkem je hedvdbné matny vzhled brouseného povrchu - Diky elastické struktufe jemné
brouseni - PouZitelné aZ do tplného opotiebeni - K dispozici ve dvou provedenich: se zplostélou
Casti stopky pro snadné a bezpecné upnuti (zboZzi na zakdzku) a s kulatou stopkou (standardni

provedeni, skladové zboZi)

60 120

Primér x vyska . Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno Pojivo o . o
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
30x30x6 60 E 8m/s 5000 1/min 10 14033
30x30x6 120 E 8m/s 5000 1/min 10 14034
50x30x6 60 E 8m/s 3000 1/min 10 14037
50 x 30 x 6 120 E 8m/s 3000 1/min 10 14038
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Elastické brusné nastroje
Mramorovaci téliska / Rucni kostka

Mramorovaci téliska Schleiffix

SFM 656

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla hmota Nerezova ocel ()
Druh zrna SiC

Vyhody: Vysledkem dokoneni povrchtl z nerezové oceli je leskly povrch - Diky elastické struktufe
jemné broudeni - PouZitelné aZ do Uplného opotrebeni - K dispozici ve dvou provedenich: se
zplostélou Casti stopky pro snadné a bezpecné upnuti (standardni provedenti, skladové zboZzi) a s
kulatou stopkou (zboZi na zakdzku)

Rozmezi zrnitosti:

60 120
Primér x vyska . Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm Zmo Pojivo rychlost otacky baleni zhoZi
30x30x6 60 T 5m/s 3200 1/min 10 334988
30x30x6 120 T 5m/s 3200 1/min 10 334990
40x30x6 60 T 5m/s 2400 1/min 10 334991
40x30x 6 120 T 5m/s 2400 1/min 10 334992
50x30x6 60 T 5m/s 1900 1/min 10 334993
50x30x 6 120 T 5m/s 1900 1/min 10 334994
60 x 30 x 6 60 T 5m/s 1600 1/min 10 334995
Rucni kostka
SFK 655 &/
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla hmota Barva/Lak ® Kize ([ )
Druh zrna SiC Sklo/Kémen @®  Kovy univerzalné o
Drevo [
Uméla hmota [

Vyhody: Univerzainé pouZitelnd ru¢ni kostka pro dokonCovani a zacisténi - PouZitelnd na mnoho
druh(l materiald - Ucinek vyrazné zvysuje pouZiti pridavnych latek - Diky elastické strukture jemné
brouseni - PouZitelnd aZ do tplného opotrebeni

Rozmezi zrnitosti:

30 60 120 240
Sika x délka x vyska Jednotka Cislo druhu

Zrno ; o

v mm baleni zhoZi

80 x 50 x 20 30 18 13800

80 x 50 x 20 60 18 13801

80 x 50 x 20 120 18 13802

80 x 50 x 20 240 18 13803

»
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Elastické brusné nastroje
Rucni kostka / Kotouc R-Fle

K L/nGspo%
» POZOR: Pokracovani SFK 655, Ruéni kostka
Sitka x délka x vyZka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
150 x 80 x 20 30 1 13804
150 x 80 x 20 60 1 13805
150 x 80 x 20 120 1 63231
150 x 80 x 20 240 1 13807
Rucni kostka
SFK 655 Set &/
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla hmota Barva/Lak ® Kize [ ]
Druh zrna SiC Sklo/Kéamen @®  Kovy univerzalné ()
Dfevo [
Uméla hmota [

Vyhody: Univerzalné pouzitelnd ru¢ni kostka pro dokoncovani a zacisténi - PouZitelnd na mnoho
druhd materidld - Ucinek vyrazné zvysuje pouZiti pridavnych latek - Diky elastické strukture jemné
brouseni - PouZitelnd aZ do Uplného opotrebeni

Obsah: 18 ks v boxu / 6 x zrno 60, 120, 240

Rozmezi zrnitosti:

60 120 240
Sika x délka x vyska Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
80 x 50 X 20 1 72129

Kotouc R-Flex

RFR 654 i

U
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla hmota Nerezova ocel ® Uméla hmota ([ )
Druh zrna Korund/SiC Ocel @® Skio o
NeZelezné kovy [ J
Hlinik [ )

Vyhody: Mnohostranné pouZitelny brusny kotouc - Odjehlovani, matovéni a jemné brouseni jednim
nastrojem - Dobre se prizpGsobuje obrystim obrobku - Diky elastické strukture jemné brouseni -
Pouzitelny aZ do tplného opottebeni - K dispozici korund ( Z pojivo) a SiC (E pojivo)

Rozmezi zrnitosti:

60 120 240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Frezy z tvrdokovu

Typ Forma Strana Typ Forma Strana
HF 100 A (ZYA) Valcovd 281 HF 1001  (KSJ) " KuZelova pro zapousténi (60°) 285
HF 100 B (ZYAS) ; Valcova s Celnim ozubenim 281 HF 100 K (KSK) : KuZelova pro zapousténi (90°) 286
HF 100 C  (WRC) g Valcova zaoblend 282 HF 100 L (KEL) . - KuZelova zaoblend 286
HF 100 D  (KUD) i Kulova 283 HF 100 M (SKM) KuZelova 3picata 287
HF 100 E  (TRE) Elipsova 283 HF 100 N (WKN) B Rybinovita 287
HF 100 F  (RBF) KuZelova 284

Sady fréz

HF 100 40-ti dilny set 288
HF 100 G  (SPG) , KuZelova Spicata 284

HF 100 5-ti dilny set 288

L g o HF 100 Steel 5-ti dilny set 289

HF 100 H et Plaminkova 285

HF 100 Inox 5-ti dilny set 289

Material

materidly
odolné
proti
vysoké
ocel mékké neZelezné kovy tvrdé neZelezné kovy teploté litina uméla hmota

£
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~~ g
(%) E =
— g =
n E >
3 = E
(=] > “;
o —
- £ ] ]
s s S < =
= = ) o @
© = e — = -
@ = = o = "
£ = = S & o
s @ 9 S & = AR
- ¢ 8 8 5 s 3 ® W® g B 19
[ (=] o — = s g U U =
g - o ‘= - S g 8 = =2 =2 o = = ] 5 -
> S % S - = = o © < " a a £ n 2
3 3 2] = = £ = = = = = N N = = b
> = 2 - = H g = = ) = <
2 =5 2 = kS g s ~ N © < ] ] = 6= ] L] ) =
= =] 80 ] ] H @ = < - = N ] £ £ £ £ ‘s = - = ) g =
= 5 2 £ T » F E & % g 5 § 2 2 2 2 % = g B2 % E &
s ] = d 2 S I = = R o =
Ozubeni S 2 =z 8§ o 8§ £ T = =T 8N @& E ®» ®w @w » v @ T T £ £ a
2 o o0 e e o O O e ¢ 0 e o O e O O O O [ ]
3 e O O o o O
6 e 6 o o o o o o O o 0 0 O e e e o O O o
10 e O o o o o o e o
11 e o

@ = Hlavni oblast pouZiti @ = Mozné pouziti
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 A

[N

Vlastnosti: Valcova fréza bez celniho ozubeni - Oznaceni podle DIN 8032: ZYA
Vyhody: Univerzalni moZnosti vyuZiti - Zvlasté vhodna pro opracovani ploch

A ELM

Ly GspO%

i
s
J :. ..ﬁ
< ¥
&
i
f I
Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky . Jednotka Cislo druhu
Ozubeni ; o
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi
3 14 38 3 6 5 295482
12,7 25 70 6 3 1 295604
6 18 50 6 6 1 295531
8 19 64 6 6 1 295552
9,6 19 64 6 6 1 295568
12,7 19 64 6 6 1 295594
12,7 25 70 6 6 1 295609
16 25 70 6 6 1 295621
8 19 64 6 11 1 334119

Frézy z tvrdokovu

HF 100 B

N

Vlastnosti: Vdlcova fréza s elnim ozubenim - Oznaceni podle DIN 8032: ZYAS
Vyhody: Diky Celnimu ozubeni vhodna pro opracovani slepych otvord a elnich ploch na vnitinich

G

obrysech
4
¥
/ | -
Priimér Vyska Celkova délka Priimér stopky , Jednotka €islo druhu
v mm v mm v mm v mm Ozubeni baleni zhoZi
3 14 38 3 6 5 295483
6,3 12,7 55 3 6 5 295507
6 18 50 6 2 1 295522
12,7 25 70 6 2 1 295603
6 18 50 6 3 1 295526
9,6 19 64 6 3 1 295564
12,7 25 70 6 3 1 295605
6 18 50 6 6 1 295532

»
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Frézy z tvrdokovu

»POZOR: Pokraovani HF 100 B, Frézy z tvrdokovu

Primér Vyska Celkova délka Primér stopky Ozubeni Jednotll(a Cislo d:tlhu
v mm v mm v mm v mm baleni zhozi
8 19 64 6 6 1 295553
9,6 19 64 6 6 1 295569
12,7 19 64 6 6 1 295595
12,7 25 70 6 6 1 295610
16 25 70 6 6 1 295622
6 18 50 6 10 1 334124
8 19 64 6 10 1 334125
9,6 19 64 6 10 1 334131
12,7 25 70 6 10 1 334132

Frézy z tvrdokovu

HF 100 € NG &

Vlastnosti: Vdlcova zaoblena fréza - Oznaceni podle DIN 8032: WRC
Vyhody: Univerzdlné pouZitelnd na plochy, obrysy a poloméry

...‘
Wls,
ek,
oot
Y EY e
oY

7
v

Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky , Jednotka €islo druhu
Ozubeni ; <
vV mm v mm v mm Vv mm baleni zhoZi
3 14 38 3 2 5 295649
3 14 38 3 6 5 295654
6 18 50 6 2 1 295686
12,7 25 70 6 2 1 295747
6 18 50 6 3 1 295688
9,6 19 63 6 3 1 295725
12,7 25 70 6 3 1 295750
6 18 50 6 6 1 295694
8 19 63 6 6 1 295713
9,6 19 63 6 6 1 295727
12,7 19 64 6 6 1 295741
12,7 25 70 6 6 1 295753
16 25 70 6 6 1 295763
6 18 50 6 10 1 334133
8 19 64 6 10 1 334135
9,6 19 64 6 10 1 334137
12,7 25 70 6 10 1 334140
6 18 50 6 11 1 334134
8 19 64 6 11 1 334136
9,6 19 64 6 11 1 334138
12,7 25 70 6 11 1 334139
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100D

it

[N

A ELM

Vlastnosti: Kulova fréza - Oznaceni podle DIN 8032: KUD
Vyhody: Opracovani obrysti - Odjehlovani vyvrti

Ly GspO%

L
n
LS
's*\, o
¥ by
$ ,'ﬁ-;.
ey
Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky . Jednotka Cislo druhu
Ozubeni ; 5:
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi
3 2,5 38 3 6 5 295784
9,6 8 54 6 3 1 300054
6 4,7 50 6 6 1 295819
8 6 52 6 6 1 295831
9,6 8 54 6 6 1 295843
12,7 11 56 6 6 1 295859
6 4,7 50 6 11 1 334142

Frézy z tvrdokovu

HF 100 E

[\

\EM

Vlastnosti: Elipsova fréza - Oznaceni podle DIN 8032: TRE

An Vyhody: Frézovani koutovych svarti - Vhodna pro opracovani tvarovanych dilcti
o
I; vy
-
x
L
§ "'-\.- by
7 R
y h
Primér Vyska Celkova délka Primér stopky Ozubeni Jednotka Cislo druhu
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi
8 15 60 6 6 1 295909
9,6 16 60 6 6 1 295916
12,7 22 67 6 6 1 295925
12,7 22 67 6 11 1 334150
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 F

Wy

Vlastnosti: KuZelovd zaoblend fréza - Oznaceni podle DIN 8032: RBF
Vyhody: Vhodna pro opracovani tvarovanych dilct

Priimér Vyska Celkova délka Priimér stopky ; Jednotka Cislo druhu
v mm v mm v mm v mm Ozubeni baleni zhoZi
3 14 38 3 6 5 295951
9,6 19 64 6 3 1 295985
12,7 25 70 6 3 1 296007
6 18 50 6 6 1 295971
9,6 19 64 6 6 1 295987
8 20 65 6 6 1 295978
12,7 25 70 6 6 1 296010
9,6 19 64 6 10 1 334155
12,7 25 70 6 10 1 334157
9,6 19 64 6 11 1 334156

Frézy z tvrdokovu

HF 100 G

[y

Vlastnosti: KuZelova Spicata fréza se zplostélou Spici - Oznaceni podle DIN 8032: SPG

Vyhody: Idedini pro sréZeni hran - Odjehlovani vyvrtanych otvord

B
Y
., ;s
£ M,
y B ?ﬁ,"
y o
/ 3,
Primér Vyska Celkova délka Primér stopky Ozubeni Jednotka Cislo druhu
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi
3 14 38 3 2 5 296043
3 14 38 3 6 5 296047
6,3 12,7 45 3 6 5 296055
6 18 50 6 6 1 296062
8 19 64 6 6 1 296066
9,6 19 64 6 6 1 296074
12,7 19 64 6 6 1 296079
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Frézy z tvrdokovu

K LinGspo%y
MPOZOR: Pokracovani HF 100 G, Frézy z tvrdokovu
Primér Vyska Celkova délka Primér stopky ; Jednotka Cislo druhu
v mm v mm v mm v mm Ozubeni baleni zhoZi
12,7 25 70 6 6 1 296086
8 19 64 6 10 1 334161
12,7 25 70 6 10 1 334165
8 19 64 6 11 1 334162

Frézy z tvrdokovu

HF 100 H

Vlastnosti: Plaminkova fréza - Bez oznaceni podle DIN 8032
Vyhody: Vhodna pro opracovani tvarovanych dilcti

1
45
" .';.?
71
4
& 'r_ T i
4 —— | i 9
4 —D
Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky . Jednotka Cislo druhu
Ozubeni ; v
vV mm v mm v mm v mm baleni zhozi
8 19 64 6 6 1 296193
9,6 19 65 6 6 1 297074
12,7 32 77 6 6 1 296194

Frézy z tvrdokovu

HF 100 J

™

[\

"G

Vlastnosti: Kuzelovd fréza - Uhel 60° - Oznaceni podle DIN 8032: KS]

Vyhody: Vhodna k opracovani hran, napf. zkoseni hran

Dodéavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyZadani
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 K "G 5

Vlastnosti: Kuzelovd fréza - Uhel 90° - Oznaceni podle DIN 8032: KSK
- ! Vyhody: Odjehlovani vyvrtanych otvor - Opracovani hran, napf. zkoseni hran

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Frézy z tvrdokovu

HF 100 L W

Vlastnosti: Konickd fréza se zaoblenou hlavou - Oznaceni podle DIN 8032: KEL

Y Vyhody: Pro opracovani tézko pFistupnych mist
4
x"','
47 4
4
;w4
by &
4‘. ul {-"'\-.\_
7 . '\-\._H_.-
s
.\-H"H._\_\_ T
. e

Priimér Vyska Celkova délka Priimér stopky ; Jednotka Cislo druhu
v mm v mm v mm v mm Ozubeni baleni zhoZi
3 14 38 3 6 5 296199
9,6 30 76 6 3 1 300055
12,7 32 77 6 3 1 297470
6 18 50 6 6 1 296200
8 25,4 70 6 6 1 296205
9,6 30 76 6 6 1 296201
12,7 32 77 6 6 1 296192
9,6 30 76 6 10 1 334172
12,7 32 77 6 10 1 334173
12,7 32 77 6 11 1 334174
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 M

NG

Vlastnosti: Kdnickd fréza se 3picatou hlavou - Oznaceni podle DIN 8032: SKM

Ly GspO%

Vyhody: Odjehlovaci prace - Pro opracovéni konickych vrtli a drazek - Idedlni pro modelarské prace

& TN
>
!'v' o
x"-::":-
¥
Primér Vyska Celkova délka Primé&r stopky Ozubeni Jednotka Cislo druhu
v mm v mm v mm v mm zuben baleni zhoZi
3 11 38 3 6 5 296114
6 20 50 6 6 1 296136
8 18 64 6 6 1 300052
9,6 16 64 6 6 1 296144
12,7 22 71 6 6 1 296148

Frézy z tvrdokovu

HF 100 N

Vlastnosti: Rybinovita fréza bez Celniho ozubeni - Oznaceni podle DIN 8032: WKN

Vyhody: Vhodna pro opracovani tézko pristupnych mist a vnitfnich hran nebo kdnickych profilt

]
I{.I_ I

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 set

NG

Vlastnosti: CtyFicetidilna sada fréz, ozubeni 6, v uzaviratelném prezenta&nim boxy Klingspor

Obsah: 2 x HF 100 B 6x18x6 (295532), 2 x HF 100 C 6x18x6 (295694), 2 x HF100 F 6x18x6
(295971), 2 x HF100 G 6x18x6 (296062), 2 x HF 100 L 6x18x6 (296200), 2 x HF 100 B 8x19x6
(295553), 2 x HF 100 C 8x19x6 (295713), 2 x HF 100 F 8x20x6 (295978), 2 x HF 100 G 8x19x6
(296066), 2 x HF 100 L 8x25,4x6 (296205), 2 x HF 100 B 9,6x19x6 (295569), 2 x HF 100 C
9,6x19x6 (295727), 2 x HF 100 F 9,6x19x6 (295987), 2 x HF 100 G 9,6x19x6 (296074),

2 x HF 100 L 9,6x30x6 (296201), 2 x HF 100 B 12,7x25x6 (295610), 2 x HF 100 C 12,7x25x6

(295753), 2 x HF 100 F 12,7x25x6 (296010), 2 x HF 100 G 12,7x25x6 (296086), 2 x HF 100 L
12,7x32x6 (296192)

Vyhody: Prehlednd prezentace nejprodavanéjsiho sortimentu

Rozméry Primé&r stopky ; Jednotka Cislo druhu
Ozubeni ; o
v mm v mm baleni zhoZi
335 x 225 x 380 6 6 1 300627

Frézy z tvrdokovu

HF 100 set

NG

Vlastnosti: Pétidiina sada fréz, ozubeni 6, v boxy Klingspor

Obsah: HF 100 B 9,6x19x6 (295569), HF 100 C 9,6x19x6 (295727), HF 100 D 9,6x8x6
(295843), HF 100 E 9,6x16x6 (295916), HF 100 F 9,6x19x6 (295987)

Vyhody: Prezentace nejprodavanéjsiho zboZi - Praktické a bezpecné uloZeni fréz

Rozméry Primér stopky Ozubeni Jednotl,(a Cislo drflhu
v mm v mm baleni zhoZi
70 x 70 x 100 6 6 1 336927
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 Steel

L1y GspOS

NG

Vlastnosti: Pétidina sada fréz, ozubeni 10, v Sroub. boxy Klingspor

Obsah: HF 100 A 9,6x19x6 (334120), HF 100 C 9,6x19x6 (334137), HF 100 D 9,6x8x6
(334146), HF 100 F 9,6x19x6 (334155), HF 100 L 9,6x30x6 (334172)

Vyhody: Prezentace vysoce vykonného ozubeni na ocel (Cut 10), praktické a bezpecné uloZeni
fréz - Optimalizované ozubeni pro obrabéni oceli a ocelolitiny - Znatelné vy33i vykon obrabéni ve
srovnani se standardnim kfiZovym ozubenim

Rozméry Primé&r stopky ; Jednotka Cislo druhu
Ozubeni s o
v mm v mm baleni zhoZi
70x 70 x 100 6 10 1 337154

Frézy z tvrdokovu

HF 100 Inox

NG

Vlastnosti: Pétidina sada fréz, ozubeni 11, v boxy Klingspor

Obsah: HF 100 A 9,6x19,0x6 (334121), HF 100 C 9,6x19x6 (334138), HF 100 D 9,6x8x6
(334145), HF 100 F 9,6x19x6 (334156), HF 100 L 10x20x6 (334204)

Vyhody: Prezentace vysoce vykonného ozubeni INOX - Praktické a bezpecné skladovéni fréz -
Optimalizované ozubeni pro obrabéni austenitickych, korozivzdornych a kyselindm odolnych
uslechtilych oceli - Znatelné vy33i vykon obrabéni ve srovnani se standardnim k¥iZovym ozubenim

Rozméry Primér stopky , Jednotka Cislo druhu
Ozubeni . o
v mm v mm baleni zhoZi
70 x 70 x 100 6 11 1 334221
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Draténe kartace

PouZiti materidlu

T o=
i [
£ g 8 3
¥ s ®
: % & H
, £ 2 % 2 § ¢ . N ¢
Provedeni g = & £ g E 3B & 3
Stroje Druh draténého kartace dratu Materidl osazeni € 5 8 5 2 £ = = & Typ Strana
, L Ocelovy drat e 6 o o
Kruhovy kartd¢ s copy L, BR 600 Z 291
Nerezovy drdt e o6 o o
Kruhovy karta¢ s copy Ocelovy drat e o o o BRP 600 Z 291
Ocelovy drat e o o o
L, L s copy L, BK 600 Z 292
KuZelovy kartac Nerezovy drdt e 6 o o
zvinény Ocelovy drat e o o o BK 600 W 292
Ocelovy drat e o o o
s copy e BT 600 Z 293
: - Nerezovy drat e o o o
Hrncovy kartac —
_ Ocelovy drdt e o6 o o
zvinény . BT 600 W 293
Nerezovy drét e o6 o o
4 Ve s Ocelovy drat e O o o
.i,b? Kruhovy karta& zvinény L BR 600 W 294
WU Nerezovy drét e o o o
. - Ocelovy drat e o o o
Kruhovy kartdc se stopkou @ 6 mm s copy e BRS 600 Z 294
Nerezovy drdt e o6 o o
, L - Ocelovy drat e 6 o o
Kruhovy kartd¢ se stopkou @ 6 mm  zvInény L, BRS600W 295
_ Nerezovy drat e o6 o o
@ Kruhovy kartac se stopkou @ 6 mm  brusné Stétiny SiC [ J [ e 6 o o o BRS 600 P 295
, - - Ocelovy drat e 6 o o
Hrncovy kartac se stopkou @ 6 mm  zvinény L BTS600W 296
ﬁ Nerezovy drdt e o o o
——_— - Ocelovy drat e 6 o o
<9 Stétcovy kartac se stopkou @ 6 mm s copy L, BPS 600 Z 296
81 Nerezovy drat e o o o
9
& L L Ocelovy drét e o o o
Stétcovy kartac se stopkou @ 6 mm  zvinény L, BPS 600 W 297
Nerezovy drdt e o o o
Ocelovy drat e o o o
Rucni kartac s drevénym drzadlem  rovny Nerezovy drat e o6 o o BH 600 298
Mosazny drat e o6 o o
Ocelovy drat e 6 o o
Rucni kartdc s plastovym drzadlem  zvinény Nerezovy drét e o6 o o BHP 600 298
Mosazny drat e o o o
. - , , Ocelovy drat e 6 o o
Rucni kartd¢ na koutové svary rovny . BHK 600 299
Nerezovy drdt e o o o
- ;i _ Nerezovy drat ® © o o
Kartac na zapalovaci svicky zvinény _ BHZ 600 299
Mosazny drat e o o

@ = Hlavni oblast pouziti
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Draténé kartace

Kruhovy kartdc, drdty v copech

BR 600 Z

&

Oblasti pouZiti:

Nerezova ocel

Ocel

L1y GspOS

Vyhody: Kruhovy kartac pro pripravné a dodate¢né Cinnosti na svarech - Pro agresivni odstranéni
okuji, rzi, strusky - Pro tézké kartacovani a odjehlovani

Primér x $ifka Uchyceni Mat(,eriél Tloustka dratu  Délka dratu Poifeot PFip'uftné Jednotl'(a Cislo d[tlhu
X otvor v mm dratu v mm v mm copil otacky baleni zhoZi
115x 14 x 22,23 Ocel 0,50 22 20 12500 1/min 1 358311
115x 14 x 22,23 Nerezova ocel 0,50 22 20 12500 1/min 1 358342
115x 14 Zavit M 14 Ocel 0,50 22 22 12500 1/min 1 370717
115x 14 Zavit M 14 Nerezova ocel 0,50 22 22 12500 1/min 1 370718
125x 14 x 22,23 Ocel 0,50 22 24 12500 1/min 1 358312
125x 14 x 22,23 Nerezovd ocel 0,50 22 24 12500 1/min 1 358343
125x 14 Zavit M 14 Ocel 0,50 22 26 12500 1/min 1 370719
178 x 14 x 22,23 Ocel 0,50 42 30 9000 1/min 1 358313
178 x 14 x 22,23 Nerezovd ocel 0,50 42 30 9000 1/min 1 363720
178 x 14 Zavit M 14 Ocel 0,50 39 36 9000 1/min 1 370720
Kruhovy kartdc na trubky, drdty v copech
BRP 600 Z &
Oblasti pouZiti:
Ocel [
Nerezova ocel [

Vyhody: Idedini nastroj pro profesionalni zpracovani ,U” / ,V* svar( pfi stavbé ropovodu, kladeni

vy

potrubi a vyrobé nadrzi - Diky (izké Sifce také vhodny pro opracovani téZko pristupnych oblasti

(napf. kofenové nebo tizké koutové svary) - Cidténi viech svart na spojich potrubi

Priimér x Sitka Material Tloustka dratu Délka dratu Pocet PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm dratu v mm v mm copli otacky baleni zboZi
115x6x 22,23 Ocel 0,50 28 36 15000 1/min 1 358314
125x6x 22,23 Ocel 0,50 22 36 12500 1/min 1 358315
125x 6 x 22,23 Nerezovd ocel 0,50 22 36 12500 1/min 1 363992
178 x 6 x 22,23 Ocel 0,50 42 48 9000 1/min 1 358319
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Draténé kartace

KuZelovy kartdc se zdvitem, drdty v copech

BK 600 Z

Oblasti pouZiti:
Ocel o
Nerezova ocel o

Vyhody: IdedIni nastroj pro opracovani téZko pFistupnych mist, vnitfnich roht a zkoseni - Vysoky
vykon kartace diky provedeni s draty v copech - Vhodny pro &isténi vétsich ploch - Pro odstranéni
okuji, rzi, laku, strusky atd.

Primé&r x $irka . Material Tloustka dratu  Délka dratu Polet Pfipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni . o . : 5
v mm dratu v mm v mm copil otacky baleni zhoZi
100 x 14 Zavit M 14 Ocel 0,50 20 18 12500 1/min 1 358327
100 x 14 Zavit M 14 Nerezova ocel 0,50 20 20 12500 1/min 1 358329
115x 14 Zavit M 14 Ocel 0,50 22 18 12500 1/min 1 358328
115x 14 Zavit M 14 Nerezova ocel 0,50 22 20 12500 1/min 1 358330

KuZelovy kartd¢ se zdvitem, zvinény drdt

BK 600 W &7

Oblasti pouZiti:
Ocel [

Vyhody: Idedlni nastroj pro ¢idténi té7ko pristupnych mist - Setrny G&inek kartacovani diky
zvinénému dratu - Vhodny pro Cisténi vétSich ploch - Pro odstranéni rzi, necistot, zbytk( barvy atd.

Priimér . Material Tloustka dratu Délka dratu PFipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni . . ; g0
v mm dratu v mm v mm otacky baleni zhoZi
115 ZavitM 14 Ocel 0,30 26 12500 1/min 1 364822
125 ZavitM 14 Ocel 0,30 26 12500 1/min 1 370724
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Draténé kartace

L1y GspOS

Hrncovy kartdc se zdvitem, drdty v copech

BT 600 Z &

Oblasti pouZiti:
Ocel [ ]
Nerezova ocel o

Vyhody: Pro agresivni kartdovéni velkych, rovnych povrchti - Pro pfipravu kovovych ploch pred
lakovanim - Stabilni provedeni s drdty v copech usnadiuje ¢iSténi a odstranéni strusky, rzi, okuji a
zhytkd betonu

Primér . Materidl Tloustka dratu Délka dratu Polet PFipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni . N iy : .

v mm dratu v mm v mm copii otacky baleni zhoZi
65 Zavit M 14 Ocel 0,35 22 18 12500 1/min 1 358334
65 Zavit M 14 Ocel 0,50 22 18 12500 1/min 1 358335
65 Zavit M 14 Nerezovd ocel 0,50 22 18 12500 1/min 1 358340
80 Zavit M 14 Ocel 0,50 22 20 8500 1/min 1 358337
100 Zavit M 14 Ocel 0,50 27 22 8500 1/min 1 358338

Hrncovy kartdc, zvinény drdt

BT 600 W &

Oblasti pouZiti:
Ocel o
Nerezova ocel o

Vyhody: Idedini ndstroj pro Cisténi profilovanych nebo nerovnych ploch, napf. ryhovaného plechu -
Pro stfedné tézké kartaCovani, odstranéni rzi, barvy, neCistot a zbytkd barvy - Setrné na tenkosténné
materidly - Pro prace na tenkych plechach napf. v opravnach automobil( a pfi restaurovani

Primér . Material Tloustka dratu Délka dratu PFipustné Jednotka €islo druhu
Uchyceni . Ly ; ve
v mm dratu v mm v mm otacky baleni zhoZi
65 Zavit M 14 Ocel 0,30 21 12500 1/min 1 358372
65 Zavit M 14 Nerezova ocel 0,30 21 12500 1/min 1 358377
80 Zavit M 14 Ocel 0,30 24 8500 1/min 1 358373
80 Zavit M 14 Nerezova ocel 0,30 24 8500 1/min 1 358326
100 Zavit M 14 Ocel 0,30 27 8500 1/min 1 358375
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Draténé kartace

Kruhovy kartdc, zvinény drdt

BR 600 W

Oblasti pouZiti:
Ocel o
Nerezova ocel o

Vyhody: Vhodné pro stfedné narocné kartd€ovani a odjehlovani fezanych hran, trubek nebo malych
dil&i - 8150-200 mm pro pouziti na staciondrnich strojich - 8115/@125 mm pro pouziti na Ghlovych
bruskach - Vysokd hustota dratt pro dlouhou Zivotnost

Véetné sady adaptéri pro kartaée @ 150 - 200 mm pro zmen$eni montaZni otvoru
(12,7 mm, 16 mm, 19 mm, 22,2 mm, 25,4 mm)

Primér x Sifka ; Material Tloustka dratu Délka dratu P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Uchyceni dratu v mm v mm otdcky baleni zhoZi
115x 15 ZavitM 14 Ocel 0,30 24 15000 1/min 1 370722
125x 15 Zavit M 14 Ocel 0,30 29 15000 1/min 1 370723
150 x 25 x 32 Ocel 0,30 30 6000 1/min 1 363997
150 x 25 x 32 Nerezova ocel 0,30 30 6000 1/min 1 364000
178 x25x 32 Ocel 0,30 42 6000 1/min 1 363998
178 x 25 x 32 Nerezova ocel 0,30 42 6000 1/min 1 364001
200 x 25 x 32 Ocel 0,30 45 4500 1/min 1 363999
200 x 25 x 32 Nerezovd ocel 0,30 45 4500 1/min 1 364002

Kruhovy kartdc se stopkou, drdty v copech

BRS 600 Z

A "

Oblasti pouZiti:
Ocel o
Nerezova ocel o

Vyhody: Provedeni s copy pro hrubé kartdZovéni a dlouhou Zivotnosti - Pro efektivni opracovani
tézko pristupnych oblasti - drazky, ryhy a prohloubeni - Odjehlovani Ffeznych hran, odstranéni okuji,
barvy, strusky

Pramér x $ifka Celkova délka Materidl Tlou$tka dratu  Délka dratu Pocet PFipustné Jednotka Cislo druhu

x stopka v mm v mm dratu v mm v mm copti otacky baleni zhoZi
75x12x6 37 0,50 19 15 25000 1/min 10 358320
75x12x6 37 Nerezovd ocel 0,50 19 15 25000 1/min 10 358321
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Draténé kartace

Kruhovy kartdc se stopkou, zvinény drdt

BRS 600 W

L1y GspOS

A%

Oblasti pouZiti:
Ocel o
Nerezova ocel [

Vyhody: Zvinéné provedeni drétu k Setrnému opracovani a &iténi malych aZ stfedné velkych
povrcht - Vyborné vhodny pro dily se zhorSenym piistupem jako Zlabky, lemované okraje - Dobry
vykon kartace i u profilovanych obrobkd

Primér x Sifka Celkova délka Material Tloustka dratu Délka dratu Pfipustné Jednotka Cislo druhu

x stopka v mm v mm dratu v mm v mm otacky baleni zhoZi
30x9x6 40 Ocel 0,20 6 20000 1/min 20 358346
30x9x6 40 Nerezova ocel 0,20 6 20000 1/min 20 358357
40x9x6 40 Ocel 0,20 11 18000 1/min 20 358348
40x9x6 40 Nerezova ocel 0,20 11 18000 1/min 20 358358
50x9x6 40 Ocel 0,30 13 15000 1/min 10 358354
50x9x6 40 Nerezova ocel 0,30 13 15000 1/min 10 358359
60x 14 x6 44 Ocel 0,30 18 15000 1/min 10 358355
60x14x6 44 Nerezova ocel 0,30 18 15000 1/min 10 358360
70x 16 x6 48 Ocel 0,30 20 15000 1/min 10 358356
70x 16 x6 48 Nerezova ocel 0,30 20 15000 1/min 10 358362

Kruhovy kartdc se stopkou, polyamidové
Stétiny SiC

BRS 600 P

Eil P

Oblasti pouZiti:

Nerezova ocel o
NeZelezné kovy [
Drevo [ ]

Vyhody: Brusné Stétiny z polyamidu s SiC zrnem pro prace s malym pritlakem - Idedini pro struk-
turovani a odstranéni lakd z drevénych dill - Odstranéni oxidovych vrstev na neZeleznych kovech
nebo nabéhovych barev na nerezovych dilech, napf. nerezové zabradli

Priimér x Sirka Celkova délka Material Délka dratu PFipustné Jednotka Cislo druhu

x stopka v mm v mm dratu v mm otacky baleni zboZi
50x9x6 45 Polyamid SiC Zrno 120 10 6000 1/min 10 358364
50x9x6 45 Polyamid SiC Zrno 320 10 6000 1/min 10 358366
70x12x6 45 Polyamid SiC Zrno 120 14 4500 1/min 10 358367
70x12x6 45 Polyamid SiC Zrno 320 14 4500 1/min 10 358369
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Draténé kartace

Hrncovy kartdc se stopkou, zvinény drdt

BTS 600 W

9

Oblasti pouZiti:
Ocel [ ]
Nerezova ocel ®

Vyhody: IdedIni nastroj pro &isténi malych a stfedné velkych ploch - Zvinény drat idedlni pro jemné
opracovani nebo pfipravu povrchi z oceli nebo nerezové oceli - Odstranuje barvu, rez, usazeniny

Primé&r x stopka Celkova délka Materidl Tloustka dratu Délka dratu PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm v mm dratu v mm v mm otacky baleni zhoZi
50 x 6 70 Ocel 0,30 24 13000 1/min 20 358331
50 x 6 70 Nerezovd ocel 0,30 24 13000 1/min 20 358332

Stétcovy kartdc se stopkou, drdty v copech

BPS 600 Z "G &7

Oblasti pouZiti:
Ocel o
Nerezova ocel [}

Vyhody: Primér nastroje se méni v zavislosti na otdckach - Vhodny pro opracovéni vnitfnich ploch
trubek nebo otvord - Velky tcinek kartacovani diky provedeni s draty v copech

Primér x stopka Celkova délka Materidl Tloustka dratu  Délka dratu Polet P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm v mm dritu v mm v mm copii otacky baleni zhoZi
19x6 70 Ocel 0,35 25 6 20000 1/min 20 358333
19x6 70 Nerezovd ocel 0,35 25 6 20000 1/min 20 358336
22x6 70 Ocel 0,35 25 8 20000 1/min 10 358339
22x6 70 Nerezova ocel 0,35 25 8 20000 1/min 10 358341
30x6 72 Ocel 0,35 25 12 20000 1/min 10 358344
30x6 72 Nerezovd ocel 0,35 25 12 20000 1/min 10 358345
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Draténé kartace

Stétcovy kartdc se stopkou, zvinény drdt

BPS 600 W

s ,,,)ﬁ'
& &

Oblasti pouZiti:

Ocel

Nerezova ocel

L1y GspOS

Vyhody: Pro jemné opracovani a odstranéni lehkych hrotdi v trubkach nebo otvorech - Vhodny pro

opracovani a Cisténi forem a tlakovych odlitk( - Velmi mékky a pFizpUsobivy kartac

Primér x stopka Celkova délka Materidl Tloustka dratu Délka dratu PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm v mm dratu v mm v mm otdcky baleni zhoZi
12x6 70 Ocel 0,30 25 20000 1/min 30 358350
12x6 70 Nerezova ocel 0,30 25 20000 1/min 30 358351
25x6 75 Ocel 0,30 25 18000 1/min 10 358347
25x6 75 Nerezova ocel 0,30 25 18000 1/min 10 358352
30x6 75 Ocel 0,30 25 18000 1/min 10 358349
30x6 75 Nerezovd ocel 0,30 25 18000 1/min 10 358353
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Draténé kartace

Rucni kartdc s drevénym drZadlem

BH 600 o

Oblasti pouZiti:

& Ocel [
Nerezova ocel ()
NeZelezné kovy [ J
Vyhody: Rucni kartac s dfevénym drzadlem pro rucni odstranéni rzi, neCistot, barev

Délka UZitna délka Délka dratu Materidl . Polet Tloustka dratu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm v mm dratu Vlastnosti fad v mm baleni zhoZi
290 125 25 Ocel rovny 2 0,35 12 358361
290 125 25 Ocel rovny 3 0,35 12 358376
290 125 25 Ocel rovny 4 0,35 12 358365
290 125 25 Ocel rovny 5 0,35 12 358363
290 125 25 Nerezova ocel rovny 3 0,30 12 358368
290 125 25 Nerezova ocel rovny 4 0,30 12 358370
290 125 25 Mosaz zvinény 3 0,35 12 358371
290 125 25 Mosaz zvInény 4 0,35 12 358374

Rucni kartdc s plastovym drZadlem

BHP 600 S

Oblasti pouZiti:

Ocel o
Nerezova ocel o
NeZelezné kovy [

Vyhody: Prijemnd manipulace diky ergonomicky tvarovanému plastovému drZadlu - ZvInéné prove-
deni dratu pro Setrné Cisténi oceli, nerezové oceli nebo neZeleznych kov(i

Délka UZitna délka Délka dratu Materidl . Tloustka dratu Jednotka Cislo druhu
. Vlastnosti ; o
v mm v mm v mm dratu v mm baleni zhoZi
265 140 25 Ocel zvinény 0,30 24 358323
265 140 25 Nerezovd ocel zvinény 0,30 24 358324
265 140 25 Mosaz zvinény 0,30 24 358325
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Draténé kartace

L1y GspOS

Kartdc na koutové svary

BHK 600 S

Oblasti pouZiti:

= Ocel [
& Nerezovd ocel (J
- NeZelezné kovy [
Vyhody: Osazeni dratem ve tvaru V" idedlni pro ¢iSténi koutovych svarti a ,V* svar(i - Vhodny na
opracovani tézko pristupnych mist, napf. rohtl
Délka UZitna délka Délka dratu Materidl . Polet Tloustka dratu Jednotka Cislo druhu
N Vlastnosti o ; $i
v mm v mm v mm dratu fad v mm baleni zhoZi
290 125 25 Ocel rovny 3 0,35 12 358378
290 125 25 Nerezova ocel rovny 3 0,30 12 358379

Kartdc na zapalovaci svicky

BHZ 600 o

Oblasti pouZiti:

Ocel [ )
Nerezova ocel [ )
NeZelezné kovy [ J

Vyhody: Mékky mosazny nebo nerezovy drdt vhodny pro veskeré jemné kartacovani - Idedlni pro
Setrné ¢isténi kontaktnich ploch, napf. zapalovacich svicek nebo elektrod

Délka UZitna délka Délka dratu Materidl . Poéet Tloustka dratu Jednotka Cislo druhu
s Vlastnosti Y ; $r
v mm v mm v mm dratu fad v mm baleni zhoZi
145 45 17 Mosaz zvinény 3 0,17 25 358322
145 45 17 Nerezovd ocel zvInény 3 0,17 25 358463
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RS 983Ms I Kov () 319
RS993PQ  [HEZETN Palety (N e 0o 0 0 e o 318
RS915CX  [HIEETW M‘”f;ﬂa’?l‘yma' o0 320
RS 953 A0  [HIEZETN Al Cut () ) 315
RS 903 AF  [HIEZET Al Cut ° o o 316
RS993AQ  [HIEHETN Al Cut o o e 0o 0 0 e o 318
RS 983As  [HIEETN Al Cut o o e o 319

@ = hlavni pouziti
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Pilovy platek do pFimocareé pily

CV Pilovy pldtek do pFimocareé pily, kfiZovy fez,

15302 WQ EXTRA e

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
R mpar | s KM i e Uchyceni T-stopkou Mékkeé dievo @  Drevotfiska ([ )
kFiZovy Tez, Konstrukéni dievo @® Llatovka ()
= L3 olozkfizeny = :
—_— P Y Kuchyiské desky @  Desky multiplex )
m . Materidl Chrom-vanad Preklizka ®  MDF desky °
= ir T Vyhody: Velmi rychlé, hrubé Yezy do témér viech dfevénych material(i - Prodejni hit s velmi
dobrym pomérem ceny a vykonu
B IR
Sitka x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x100x 1,25 75 6 5-50 5 670547
8x130x 1,25 110 6 5-100 5 670548
CV Pilovy pldtek do primocaré pily, kiiZovy
Fez, polozkiiZeny @ @ %
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
gl i e A Uchyceni T-stopkou Mékké drevo ® Llatovka (]
kfiZovy Tez, Konstrukéni dievo @  Drevotfiska ()
- : T olozkFizeny = 1A .
- e P ¥ Kuchynské desky @®  Desky multiplex ([ J
[ J

Py Materidl Chrom-vanad Preklizka

- Vyhody: Velmi rychlé, hrubé obloukové fezy do téméF viech dievénych material(i - Prodejni hit s
velmi dobrym pomérem ceny a vykonu
L T
Sifka x délka x tloustka UZitna délka Zubi Tloudtka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x100x 1,25 75 6 5-50 5 670549
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Pilovy platek do pFimocaré pily

K L/nGspo%
CV Pilovy pldtek do primocaré pily, kriZovy
Fez, kuZelovity %
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
C Povem AR e e Uchyceni T-stopkou Konstrukéni dievo @  Drevotfiska [ )
kFiZovy ez, Mékké drevo @®  Desky multiplex o
vp kuZelovity T
. ¥ PFeklizka @  MDF desky [
\ Materidl Chrom-vanad Latovka °
J5 601 WF .
Lt st ot S Vyhody: Velmi &isté, rovné fezy do dreva a drevénych materidl
N
Sivka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x100x 1,45 75 10 3-30 5 670540
8x130x 1,45 110 10 4-80 5 670517
CV Pilovy pldtek do primocaré pily, kriZovy
Fez, kuZelovity @ i %
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Tl = Amm e e Uchyceni T-stopkou Mékké drevo ®  Drevotfiska [ ]
TV kfiZovy Tez, Konstrukéni devo @  Desky multiplex [ ]
= & kuzelovity Preklizka ®  MDF desky °
- - 14
15 601 Materidl Chrom-vanad Latovka Py
L-.-F L-F _ﬂ-' - ”, v ’ ’ v v v v ’ s 10
Vyhody: Velmi Cisté, rovné a rychlé fezy do dreva a dfevénych materidll
i
SiFka x délka x tloustka UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x100x 1,45 75 6 10 - 45 5 670538
8x115x1,45 90 8 10 - 65 5 670542
8x115x1,45 95 6 6-70 5 669581
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Pilovy platek do pFimocareé pily

CV Pilovy pldtek do pFimocareé pily, kfiZovy fez,
kuZelovity

JS 941 WF SPECIAL

L

B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
i L R e - Uchyceni T-stopkou Mékké dfevo @® Drevotfiska [ ]
T kFiZovy Tez, Konstrukéni dfevo @®  Desky multiplex ()
= o kuzelovity Preklizka ®  MDF desky °
e .. Materidl Chrom-vanad :
Latovk:
JS94IWF atovia o
| e i i L
i Vyhody: Pilovy platek s ozubenim sméfujicim dozadu pro Cisté obloukové Fezy do dfeva a
I drevénych materidlli vieho druhu - Jemné, velmi Cisté fezné hrany
G
Sitka x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
5x100x 1,45 75 10-18 4-30 5 670544
CV Pilovy pldtek do primocaré pily, kfiZovy Fez,
kuZelovity g} 3 ? v
JS 931 WF SPECIAL % :
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
e TR O i Uchyceni T-stopkou Mékké drevo ® Latovka [
kfiZovy Tez, Konstrukéni dievo ()
Typ kuZelovity v
— Y Drevotfiska °
Materidl Chrom-vanad Preklizka Py

Vyhody: Spickovy vyrobek s oboustrannym ozubenim pro extrémné zak¥ivené fezy do dreva a
drevénych material(i - Jemné a Cisté Fezné hrany - Vhodny pro tenké i silné materialy

I
G
Sitka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloutka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
5x115x 1,45 95 8-11 3-60 5 670541
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Pilovy platek do pFimocaré pily

K L/nGspo%
Bi-metal Pilovy pldtek do pfimocaré pily, kriZzovy
Fez, kuZelovité @ @ tﬁtf :
JS 901 WQ SPECIAL *
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Rairend 1 L Uchyceni T-stopkou Tvrdé dievo @  Drevotfiska [ )
T kFiZovy ez, Listy HPL [
- & kuzelovity Preklizka °
| i 75 | T T Materidl Bi-metal Latovka °
&
5 Vyhody: Velmi rychlé, rovné a Cisté Fezy do tvrdych materidld, jako je tvrdé dfevo, laminat a HPL
desky - Mimoradné dlouha Zivotnost diky bimetalovému provedeni
i
-
T T
Sivka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8 x100x 1,27 75 6 10 - 45 5 670551

CV Pilovy pldtek do primocaré pily, kriZovy

JS 661 WF SUPRA 0%y

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
CIEO v B e e Uchyceni T-stopkou Mékké dievo @  Preklizka ()
kfiZovy fez, Konstrukéni dievo @  Desky multiplex ()
Ly kuzelovity Sz
e [ ¥ PotaZené desky °
e Materidl Chrom-vanad Kuchviiské
uchyriské desk [ ]
J5 661 WF ¥ y y
-\.l -\'\-‘ H. -.\.. o5 - , v '3 A v v v ’ 110 Ko A ’ e ’
& Vyhody: Velmi ¢isté, rovné Fezy do dfeva a drevénych materidl(i - Cisté fezné hrany na viditelné
= strané diky zubtim sméfujicim dopredu - Zvlasté pro desky s povrchovou vrstvou a kuchyriské
' I l pracovni desky
e
Sitka x délka x tloustka UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8 x 100 x 1,45 75 10 3-30 5 670546
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Pilovy platek do pFimocareé pily

CV Pilovy pldtek do pFimocareé pily, kfiZovy fez,

1S 971 WF SPECIAL LEd

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
L Uchyceni T-stopkou Kuchyriské desky [ )
kFiZovy Tez, Potazené desky o
— L3 kuzelovity TN
_— Y M&kké dFevo ®
JE g ? 1 IW - Materidl Chrom-vanad Konstrukeni drevo Py
L &b A Ah ki , UV
Vyhody: Oboustranné Cisty fez bez otfepl diky hrotlim zub( radidiné sméFujicim ke stfedu pilového
platku - Extra dlouhy platek, proto je mimoFadné vhodny pro kuchyriské pracovni desky
T R
Sitka x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x 132 x1,45 110 12 3-60 5 670533

CV Pilovy pldtek do primocaré pily, kfiZovy Fez,

.k]S/;Sl WF SPECIAL @ LS % %

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
OEln T e = Uchyceni T-stopkou Mékkeé dievo ()
i kFiZovy Fez, Konstrukéni dfevo ®
iiacs b kuzelovity PotaZené desky )
wpenl | Material Chrom-vanad -
L t
J5 951 WF - amina o

Wy YWY W =
™

(h

Vyhody: Jemné a Cisté obloukové fezy do mékkého dieva a desek s povrchovou vrstvou diky
hrotovému ozubeni - Idedlné vhodny pro Fezani laminatu

ST
Sitka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloutka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x 100 x 1,45 75 18 2-20 5 670537

306



Pilovy platek do pFimocareé pily

K L/nGspo%
CV Pilovy pldtek do primocaré pily, kFiZovy Fez,
kuZelovity @ @ W tﬁvi
JS 901 WF SPECIAL m *
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
A o A o Uchyceni T-stopkou Mékké dievo @  Desky multiplex [
T kFiZovy ez, Konstrukéni dfevo @  MDF desky o
= . Ceceny Preklizka °
7 15 901 WF - Materidl Chrom-vanad Latovka °
I T T L T
AR T Vyhody: Velmi Cisté, rovné a rychlé Fezy do dreva a dievénych materidl - Mimoradné isté fezy
diky specidlni geometrii zubl brousenych ze tfi stran - Vhodné i pro silné materidly do 65 mm
T mEage
Sivka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x115x1,45 90 9 3-65 5 670539
CV Pilovy pldtek do primocaré pily, kriZovy
Fez, kuZelovity i v
o
]
Py
JS 941 LF SPECIAL L
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
oo R BB L s Uchyceni T-stopkou Laminat ®
kFiZovy ez, Potazené desky o
—_ 7 Typ RiZalovity
; e HeEIovILY Uméla hmota °
By Materidl Chrom-vanad
JS941LF Lan .
oW oy iy BEE Vyhody: Spickovy vyrobek s ozubenim smé&fujicim dozadu pro obloukové fezy v laminétu,

vinylovych parketdch, plastu a deskach s plastovou vrstvou - Jemné ozubeni pro ze viech stran
Cisté Fezné hrany bez vystipavani

i

e
Sitka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloutka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
5x100x 1,45 75 17-19 3-30 5 670543
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Pilovy platek do pFimocaré pily

CV Pilovy pldtek do primocaré pily, kriZovy
Fez, kuZelovity

JS 601 LF SUPRA
€Iy o

J5 601 LF

R T Y ST

I, ses | %

e

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Uchyceni T-stopkou Laminat [ )
kFiZovy Tez, Uméld hmota ([
vp kuZelovity —
Y PotaZené desky )
Materidl Chrom-vanad

Vyhody: Velmi Cisté, rovné Fezy na obou strandch bez otfeptl do plastt a materidldi s plastovou
vrstvou - Podejni hit pro laminatové a vinylové parkety

o —
Sitka x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x 100 x 1,45 75 17 3-30 5 670550
CV Pilovy pldtek do primocaré pily, kfiZovy Fez,
kuZelovity \X/ w
JS 981 WA SPECIAL =] | < 2
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
<o - - e Uchyceni T-stopkou Mékkeé drevo @ Drevotfiska [ )
EFEY R Y
Typ kFiZovy Fez, Konstrukéni dfevo ®  Desky multiplex o
L S Kuchyfiské desky ®  MDF desky °
Materidl Chrom-vanad .
J5 981 WA Latovka [ J
r
VEWREYe 0 - , e - S e i
Vyhody: Velmi Cisté, rovné a rychlé fezy do dieva a dfevénych materiald - Mimoradné Cisté fezy
diky specidlni geometrii zubl brousenych ze tfi stran - Extra silny platek pro presné thlové fezy
L=
Sifka x délka x tloustka UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x100x1,7 75 9 3-45 5 670556
8x130x1,7 105 9 3-80 5 670535
8x170x1,7 145 9 3-120 5 670545
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Pilovy platek do pFimocareé pily

L1y GspOS

Bi-metal Pilovy pldtek do pFfimocareé pily, frézo-

7S 994 MT SPECIAL V¥

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
m ol —— 8 Uchyceni T-stopkou Plechy [
Typ frézovany, zvinény  Kov [ J
- = 1) Materidl Bi-metal Ocel o
4 G4 MT B Nerezova ocel [
| A0 TEE e
e reery & Vyhody: Specidlni platek s ozubenim Vario pro ocelové a nerezové plechy - Jemné&jsi ozubeni (jako
P TS ]S 994 MF) pro ten&i materidly - Rovny ez - Dlouhd Zivotnost diky bimetalovému provedeni
]
L]
| i
Sivka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x90x1 63 23-28 1-3 5 670498
Bi-metal Pilovy pldtek do pfimocareé pily,
frézovany, zvineny
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
" vt A A = = Y Uchyceni T-stopkou Plechy @® Barevné kovy ®
Typ frézovany, zvinény  Kov @® Hlinik ()
=— 4] Materidl Bi-metal Ocel @® Drevo s hiebiky o
AT 3 Py .
faseses— ?IEJ-"' - Nerezovd ocel (]
: T ':'-lrl' 3 | =
L o o Vyhody: Prodejni hit pro zpracovéni kov(i - Rovné Fezy do plecht a kovi vieho druhu, také nerezové
= oceli - Dlouha Zivotnost diky bimetalovému provedeni
T
Sitka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloutka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x100x1 75 12 2,5-6 5 669417
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Pilovy platek do pFimocaré pily

Bi-metal Pilovy pldtek do primocareé pily,

Frézovany, 2vineny
JS 994 MF SPECIAL VI

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
,c:sl e e 6;_H“_‘—_‘...m__._ N Uchyceni T-stopkou Plechy [
Typ frézovany, zvinény  Kov [ J
e e 1] Materidl Bi-metal Ocel [ ]
I i A
4 e = 2 _;;::‘-, - wr Nerezovd ocel ®
} = . | :\!.ull —
k R g Vyhody: Specidlni platek s ozubenim Vario pro ocelové a nerezové plechy - Rovny fez - Dlouha
LIS Zivotnost diky bimetalovému provedeni
[ e
Sitka x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x90x1 63 11-13 2,5-6 5 670323

Bi-metal Pilovy pldtek do primocareé pily,
frézovany, polozkiiZeny

JS 993 MF SPECIAL LY

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
ﬂﬂh e AEES e = Uchyceni T-stopkou Plechy @®  Barevné kovy ®
frézovany, Kov ® Hlinik o
iy olozkfiZeny
== & P y Ocel ®
E 993 HF".I ST Material Bi-metal Nerezovd ocel ]
L | - . ’ ’ . ’ ’ . 7 . .
o rrryY & Vyhody: Specidlni pldtek s progresivnim ozubenim pro profily a plechy z nerezové oceli, oceli a
EE——— dalSich kovti - Pro tenké a silné materidly (do tloustky 10 mm) - Velmi rychly a rovny ez - Dlouha
Zivotnost diky bimetalovému provedeni
I i
-
T
Sifka x délka x tloustka UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x100x1 75 10-16 1,5-10 5 670530
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Pilovy platek do pFimocaré pily

L1y GspOS

Bi-metal Pilovy pldtek do primocareé pily,

frézovany, zvineny
JS 904 MT SPECIAL @

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
T ey A e = Uchyceni T-stopkou Kov [ )
Typ frézovany, zvinény  Sendvicovy material [
S Materid] Bi-metal Hlinik °
[ )

1 :ls 904 Hr‘- o Plasty vyztuZené viakny

Vyhody: Mimoradné dlouhy platek na trubky a vétsi prirezy profildi z kovu - Specidlné vhodny pro
tenkosténné profily diky jemnému ozubeni - Rovny Fez

| e
SiFka x délka x tloustka Uzitna délka Zubi Tlou$tka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x130x1 110 21 1-3 5 670532

Bi-metal Pilovy pldtek do prfimocareé pily,

frézovany, polozkriZeny %)
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
CTTNE e SR — Uchyceni T-stopkou Hlinik @  Barevné kovy ()
o frézovany, Plasty vyztuzené vidkny @
: s T, _ pf)lozkrlzeny Ocel °
4 I ."'. ! ( Materidl Bi-metal Nerezov4 ocel P

Vyhody: Univerzdiné pouZitelny platek s ozubenim Vario pro zpracovani kov(i a plastt - Pro fezéani
trubek, profildi, plechli s malou a7 stfedni tloustkou materidlu - Vyborné vhodny také na plasty a
sendviCové materidly - Rovné, rychlé Fezy - Extra dlouhy platek pro vétsi prifezy obrobkd - Dlouha
Zivotnost diky bimetalovému provedeni

[
Sitka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloutka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x132x1 110 16-25 1,2-6 5 670505
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Pilovy platek do pFimocareé pily

Bi-metal Pilovy pldtek do primocareé pily,
frézovany, polozkriZeny

JS 993 AX SPECIAL

V|

<

i

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
N e AR S e Uchyceni T-stopkou Tvrdé dfevo ® Kov [ ]
frézovany, Plasty vyztuzené vidkny @  Nerezova ocel ()
= . Ty polozkfizeny T o .
_— Epoxidova pryskyFice @®  Barevné kovy ([ J
Materidl Bi-metal Ocel ®  Dfevo s hiebiky PY

F B
J5993 A . .
ol o . . . . .
Vyhody: Univerzalné pouZitelny pilovy platek s ozubenim Vario v bimetalovém provedeni vhodny
pro fezani viech materidl(, také pro dfevo s hiebiky - Extra silny, stabilni a dlouhy platek pro velké
prQrezy obrobkd

L wm ]
Sitka x délka x tloustka UzZitna délka Zubt Tlou$tka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x132x 1,27 110 10-14 3-80 5 670527
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Savlové pilové platky

CV Saviovity pilovy pldtek, kFiZovy Fez,
polozkFiZeny

RS 652 WF SUPRA

L1y GspOS
A %
)
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Uchyceni Utmvlfrzal/m" Mékké drevo @ Lafovka o
STE v Konstrukéni devo ® Drevotfiska )
Ty KfizovyTez, — profizka °
polozkiizeny -
Material Chrom-vanad Desky multiplex hd

Vyhody: Univerzané pouZitelny pilovy platek na dievéné tramy a stavebni drevo do tloustky materidlu
100 mm - Jemné Fezné hrany - Také pro zakfivené fezy v deskach na bdzi dfeva a kuchynskych
pracovnich deskdch - Dobry pomér ceny a vykonu

SiFka x délka x tloustka Uzitna délka Zubi Tlou$tka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x 150 x 1,2 130 6 6 - 100 5 670493

CV Savlovity pilovy pldtek, frézovany,
polozkriZeny

RS 603 WF SUPRA
Bl = R .

-
T

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Uchyceni Utmvlfrzal/m" Mekké drevo °
PO 2 Konstrukéni dievo )

Tvp frézovany, — preyiizka P
polozkfizeny —

Materidl Chrom-vanad Drevotfiska °

Vyhody: Univerzdini pilovy platek pro dfevéné tramy a konstrukéni dievo s vétSimi prafezy
materidlu - Jemné Fezné hrany - Také pro zakfivené fezy v deskach na bdzi dfeva a kuchyiskych
pracovnich deskach - Vhodny také pro Fezani plastovych trubek

—
Sitka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloutka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x230x1,2 210 6 6 -180 5 670464
19x300x1,2 280 6 6 - 250 5 670476
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Savlové pilové platky

CV Savlovity pilovy pldtek, frézovany,

polozkrizeny | ‘g
RS 603 WR SUPRA iy

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Univerzalni Mékké dievo

Uchyceni stopkou %"

Konstrukéni drevo

Typ 2oy, Cerstvé drevo
polozkfizeny e
Materidl Chrom-vanad Palivové dfevo

Vyhody: Pilovy platek CV s hrubym ozubenim - Pro rychlé, hrubé Fezy do dfeva, dfevénych
materidll a kuchynskych pracovnich desek - Vhodny také na Cerstvé dfevo a palivové dfevo

—
Sitka x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x150x 1,2 130 4 15-100 5 670496
19x230x 1,2 210 3 20 - 170 5 670479
19x300x 1,2 280 3 20 - 250 5 670472

CV Saviovity pilovy pldtek, kFiZovy Fez, kuZelo-

vity ) N
RS 902 WF SPECIAL * % %

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
= N ‘ b Utmvlc(erﬁalrlu PFeklizka ()
- SLOPROUE2 Desky multiplex °
e Typ SEOYeS Latovka (J
Klingsgar T kuZelovity ————
; Drevotfiska [ ]

[ BS 00 WF ! : Materidl Chrom-vanad

Vyhody: Pilovy platek CV se specidlnim ozubenim s diamantovym vybrusem ze tfi stran - Cisté fezy
do dreva, drevénych materidli a kuchynskych pracovnich desek - Velmi vhodny také pro fezani

plastovych trubek
——
Sika x délka x tloudtka UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x240x 1,2 210 7 6 - 100 5 670469
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Savlové pilové platky

K L/nGspo%
CV Savlovity pilovy pldtek, kFiZovy Fez,
polozkFiZeny 7
&
RS 902 WQ SPECIAL *
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
= i Alni 8kké dF
= Uchyceni Utmvlfrzal/m“ Mékké drevo o
SLODKOOE,2 Konstrukéni dFevo °
- kiiZovy fez, = AT
. 1_—.€ Typ polozkFzeny Cer'stve,d r?vo ®
(ZEim ~ m “ " . Materidl Chrom-vanad Palivové dfevo hd
/ vy e
E; Vyhody: Dlouhy pilovy plétek se specidlnim hrubym ozubenim - MimoFadné vhodny na mékké
drevo, Cerstvé drevo a palivové dievo - Velmi rychly fez - Zadné zasekavani v silnéjSich vétvich a
kusech dreva
e
Sivka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x240x 1,2 210 5 15-190 5 670475

Bi-metal Savlovity pilovy pldtek, frézovany,

RS 953 AQ SPECIAL * L

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
i~ . - Uchycent Utrglvlfrzal/m“ Dfevo s hrebiky [ )
SEBROUR/2 DFevotfiska )
frézovany, FRITEEY,
- i Typ polozkizeny PlastY vyz,tuzene \V/Fakny [ ]
I' Klingspor = Materid Bi-metal Epoxidovd prysiyfice @
Rs9s3Ag | - =
P Vyhody: Univerzdiné pouZitelny himetalovy platek na dfevo, dfevo s kovem (hfebiky, Srouby,
kovani) a plasty - Idedlni pro bouraci prace, renovace starych budov - Rychlé fezy - Vhodny i pro
als hrubé obloukové Fezani
-
EETE
Sitka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloutka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x 150 x 1,27 130 6 6 - 100 5 670435
19x230x 1,27 210 6 6-170 5 670421
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Savlové pilové platky

Bi-metal Savlovity pilovy pldtek, frézovany,
polozkrizeny

0
RS 903 AF SPECIAL **
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
i - .' . Uchyceni Univerzalni DFevo s hrebiky ()
stopkou %, Barevné kovy ®
frézovany, o
: =g polozkFizeny  Hnik b
i ENJ.I e ] Materidl Bi-metal
] Vyhody: Bimetalovy platek s jemnéjSim ozubenim na dfevo s hrebiky a na plechy, trubky a profily z
i rliznych kovi - Pro oteviené profily a stfedné silné ocelové trubky
L=
Sitka x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x150x0,9 130 10 3-12 5 670432
19x200x0,9 180 10 3-12 5 670362

Bi-metal Savlovity pilovy pldtek, frézovany,

polozkFiZeny 6
RS 903 MF SPECIAL *
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
il == I — - Uchycent Etr;“’fgjal/m" Ocel d
POy Nerezova ocel PS
frézovany, :
= Typ polozk¥izeny ﬁ]arelne Kayy. d
7 Mgty T ., 2 ini ®
Il mbposMF P Materidl Bi-metal

: Vyhody: Bimetalovy platek pro Fezani oceli, nerezové oceli, hliniku a neZeleznych kovii - Diky
= jemnému ozubeni mimofadné vhodny pro tenkosténné plechy, profily a trubky - Prodejni hit v
topenarském a sanitdarnim sektoru

I-=‘:.-

Sifka x délka x tloustka UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x150x0,9 130 18 1,5-4 5 670415
19x230x0,9 210 18 1,5-4 5 670434
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Savlové pilové platky

L1y GspOS

Bi-metal Savlovity pilovy pldtek, frézovany,

polozkFiZeny 7
LY
RS 903 MQ SPECIAL +
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
- ,. s = Uchyceni Etrglvlfgzal/n it Flechy b
KOSk Ocel ®
Typ frezov§{1y, ; Nerezova ocel [ J
. o polozkiizeny
Wl L —_— o X
,'I 5 903 MD = . Materidl Bi-metal
' Vyhody: Bimetalovy pldtek pro fezani viech druhti kovd, vCetné nerezové oceli - Mimoradné
—_— vhodny pro stfedné silné az silné plechy a profily - Spickovy vyrobek pro topenarsky a sanitarni
sektor
| —— |
Sivka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x150x0,9 130 14 2-8 5 670322
19x230x0,9 210 14 2-8 5 670429

Bi-metal Savlovity pilovy pldtek, frézovany,

RS 993 MA SPECIAL + Ver

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
o == - Uchyceni _:thwfgial?].. Plechy )
. prou:i2 Ocel [
Typ frezovavx[ly, ? Nerezovd ocel [ J
polozkFizeny
47 Kliegapesr - = X
i mgenrMa l — Materidl Bi-metal
Vyhody: Bimetalovy pldtek s ozubenim Vario pro viechny druhy kov(i véetné nerezové oceli -
Vhodny zejména pro stfedné silné aZ silné plechy a profily - Siroky platek pro presné uhlové a pfimé
fezy - Mimoradné vhodny pro pouZiti v topenafském a sanitdrnim sektoru
L = =]
SiFka x délka x tloustka UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
25,4x150x0,9 130 10-14 4-12 5 670428
25,4x225x0,9 205 10-14 4-12 5 670338
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Savlové pilové platky

Bi-metal Savlovity pilovy pldtek, frézovany,
polozkrizeny

RS 993 AQ SPECIAL

)

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

g = l B Uchyceni L{cnlvl((erzal/m" Plasty vyztuzené vidkny @  Barevné kovy )
STl 2 Epoxidové pryskyfice @  DFevo s hrebiky °
frézovany,

; . P polozkfizeny ﬁce' — ®
A H"'l"'"m W | T Materid  Bi-metal clezova oce hd
Sl Vyhody: Bimetalovy pilovy platek s ozubenim Vario - Univerzalné pouZitelny na kovy, neZelezné
== kovy, dfevo a plasty - Rychlé fezy - Velmi vhodny na dFevo s hrebiky
EEL_CEET
Sitka x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x150x0,9 130 10-14 3-10 5 670341
19x300x0,9 280 10-14 3-10 5 670352
Bi-metal Savlovity pilovy pldtek, frézovany,
olozkFiZeny
14 y ' ‘@ @
RS 993 PQ SPECIAL ~* |
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
— i Uehivcer Utmvlt(erzallmu Plasty vyztuzené vidkny @  Barevné kovy ()
SIODROUR/2 Epoxidova pryskyFice ® Hiinik ®
—= Typ fezovany, . Ocel ®  Drevo s hiebiky ( J
3 polozktizeny -
“"“35” ; Materidl Bi-metal Nerezovd ocel hd
RS 993 PQ =
o Vyhody: Bimetalovy pilovy platek s ozubenim Vario - Univerzalné pouZitelny na kovy, neZelezné
kovy, dfevo a plasty - Rychlé fezy - Prodejni hit pro Fezéni palet (dfevo s hfebiky)
—_—

Sifka x délka x tloustka UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x230x0,9 210 10-14 3-160 5 670359
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Savlové pilové platky

L1y GspOS

Bi-metal Savlovity pilovy pldtek, frézovany,

RS 983 MS SPECIAL * VIEr

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
= N Uecani Etrglvlfgzal/m“ Plechy [ ]
KOSk Ocel ®
= T frézovany,
= yp polozkFizeny
[t Wl 0ot i Materidl  Bi-metal
il Vyhody: Specialni platek v himetalovém provedeni s ozubenim Vario pro nerezovou ocel, ocel
a dalsi kovy - Mimoradné vhodny pro trubky, profily a plechy s velkymi prifezy materidlu (napf.
ocelové nosniky) - Rovné a presné uhlové Fezy diky vétsi tloustce pilového platku
e
Sivka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x230x 1,57 210 8-10 4-12 5 670345

Bi-metal Savlovity pilovy pldtek, frézovany,

RS 983 AS SPECIAL -

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
= I R Univerzalni Tvrdé drevo ®
Y stopkou 12" L%
x Mékké drevo [
P— frézovany, ST
== Typ polozkizeny Plasty vyztuzené vidkny @
LE, Eep = 2 > - Epoxidova pryskyFice
| T i Materidl Bi-metal P prysky hd
Vyhody: Bimetalovy platek pro bouraci prace a renovace starych budov - Snadné fezy do dfeva,
dreva s hrebiky, dfevénych material( a plast(i vseho druhu - Rovné a presné thlové fezy diky vétsi
tloustce pilového platku
Sitka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloutka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
25,4 x230x 1,57 210 4-6 20 - 190 5 670324
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Savlové pilové platky

Pilovy pldtek s tvrdokovovymi zuby

RS 915 CX P

SP E C/AL Vlastnosti Oblasti pouZiti:
e e a2
o Typ Specidlni forma
. E- 4 Materidl Tvrdy kov

Vyhody: Specidlni pilovy platek se zuby z tvrdokovu specidlné pro abrazivni materidly - Dlouhd
Zivotnost a agresivni fez do pérobetonu a zdiva

=
Sifka x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
50x325x2,5 254 1,95 30 - 200 1 670042
50 x 460 x 2,5 388 1,95 30 - 360 1 670319
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Poznamky @
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SB-Program

Stroj PouZiti / material Typ vyrobku Strana

FP 77 K T-ACT 326

@ ® PS 77 CK T-ACT 326

PS 21 FK 328

PS 18 EK 329

g AN 400 330

PS 33B/CK 332

PS 22K 334

Ruéni podlozky na suchy zip pro brusné kotouce 125/150 mm HBD 125/150 337

Ochranna podlozka na suchy zip pro brusné kotouce PP 555 336

g g PS 21 FK 328

AN 400 338

@ PS 33B/CK 339

PS 22K 341

AN 400 338
@ %
NS

N PS 33B/CK 339
S22

PS 22K 341

e PS 22K 334

Stérka

Barva
Sklo Hlinik
Uhlikové ocel Vysoce legované

oceli

Nerezova ocel Plast

Kamen

322 *Sady obsahuji 3 riizné velikosti zrn



'fllmgspov*

Stroj PouZiti / material Typ vyrobku Strana
AN 400 342

% PS33B/CK 343
PS 22K 344

AN 400 331

PS 22K 346

PS 19 E/F K 329

%\ PS 33 B/CK 332
AN 400 330

LS 309 XH 347

ﬁ (5310 XF 349
M M %\8&9 KM 613 349
g (S 561 350
g FS 966 351

TR R 6

Excentricka bruska

Uhlova bruska

Vibracni bruska

Bruska s uhlovym
prevodem (dynafile)

/

/
W

R W

Kompaktni vibracni
bruska

Vibra¢ni bruska - my3

Trojuhelnikova bruska

<

NP

®

Bruska s dlouhou
nasadou

Rucni pasova bruska

Rucni pasovy pilnik

M PFima bruska
M Vrtatka

\k\@ Ohebnd hFidel

A

Rucni brouseni

Brusny kvadr

Stolni bruska
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SamoobsluZny sortiment

Stroj PouZiti / material Typ vyrobku Strana

KL3751] 351

PL31B 352

PS 33 B/C 352

PS30D 353

KL 371 X 354

PL31B 354

PS 33 B/C 355

PS11A 356

PS11C 356

NPA 400 357

g ( ? / NPA 500 357
SK 500 358

SK 700 A 358

SW 501 359

Stérka Plast

Sklo Hlinik

Vysoce legované
oceli

Nerezova ocel

S o

Kamen

324 *Sady obsahuji 3 riizné velikosti zrn



X1y GspO%

Stroj Tlou$tka vmm  PouZiti / material Typ vyrobku Strana
0,8 A 980 TZ Special 359
A 60 Extra 360
A 660 R Supra 361
0 A 60 TZ Special 361
K 960 TX Special 362
g Z 960 TX Special 362
- @ EDGE 363
A 346 Extra 363
A 646 R Supra 364
1,6
A 46 TZ Special 365
A 946 TZ Special 364

Excentricka bruska

Uhlova bruska

Vibracni bruska

TR R 6

Bruska s dhlovym
prevodem (dynafile)

P L,
W% Kompaktni vibracni
ﬁ?/ bruska

Vibra¢ni bruska - my3

R W

Bruska s dlouhou
nasadou

Ruéni pasova bruska

Trojuhelnikova bruska % Rucni pasovy pilnik

M PFima bruska
Sﬁ Vrtacka

\\X«:g Ohebnd hFidel

A

Rucni brouseni

Brusny kvadr

Stolni bruska
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SB-Program

Brusny film na suchy zip, vodovzdorné

FP 77 K T-ACT
SB-baleni Set

g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materialy ([ )
Druh zrna Korund Zakladni natér ® Uméld hmota [ ]
Druh posypu  polootevieny Plnivo [

Podlozka Folie Laky s gelovym efektem @

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Novy vysoce vykonny kotou€ s optimalizovanym zanasenim - ProdlouZena Zivotnost diky
nové povrchové Upravé, ktera zabrafuje pilnuti ¢astic laku a prachu - Pro konecné brouseni se
pouziva u jemnych zrnitosti 240 - 2000 vysoce flexibilni a absolutné rovna filmova podlozka pro
dosaZeni maximalni kvality povrchu - Set obsahuje 2ks zrna 240, 2 ks zrna 320 a 2ks zrna 400

240 320 400
Primér Druh Cislo druhu
v mm Zmo provedeni zhoZi
125 Nékolik velikosti zrna GLS 5 367314
150 Nékolik velikosti zrna GLS 74 368446
Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 6 kotou¢i
Brusny papir na suchy zip
PS77 CKT-ACT &
SB_baleni Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materialy ([ )
Druh zrna Korund Zakladni natér ® Uméla hmota o
Druh posypu  polootevieny PInivo [
Podlozka C-papir Laky s gelovym efektem @

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Vysoce vykonny brusny papir s novou inovativni metodou povlakovani, kterd zabrariuje
predcasnému zanaseni kotouce pfi brousent silné pFilnavych materidld. Hrubé a stfedni brouseni
vysoce kvalitnim latexovym papirem C.

80 100 120 150 180

Priimér Druh Cislo druhu

v mm Zrmo provedeni zhoZi
125 80 GLS 5 662865
125 100 GLS 5 662866
125 120 GLS 5 662867
125 150 GLS 5 662869
125 180 GLS 5 662868
125 80 GLS 27 360318
125 100 GLS 27 360319
125 120 GLS 27 360321
125 150 GLS 27 360322
125 180 GLS 27 360323
150 80 GLS 47 360349

326

»



SB-Program

L1y GspOS

»POZOR: Pokraovani PS 77 CK T-ACT SB-baleni, Brusny papir na suchy zip

Primér Druh Cislo druhu
Zrno . ¥,

v mm provedeni zhoZi
150 100 GLS 47 360347
150 120 GLS 47 360351
150 150 GLS 47 360350
150 180 GLS 47 360348

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢t

Brusny papir na suchy zip

PS77 CKT-ACT &
SB-balen,' Set Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ®  Kompozitni materidly ()
e Druh zrna Korund Zakladni natér @® Uméld hmota o

Druh posypu  polootevieny PInivo [

Podlozka C-papir Laky s gelovym efektem @

Vyhody: Vysoce vykonny brusny papir s novou inovativni metodou povlakovani, kterd zabrafiuje
predCasnému zanaseni kotouce pfi brousenti silné pFilnavych materiald. Hrubé a stfedni brouseni
vysoce kvalitnim latexovym papirem C - Set obsahuje 2ks zrna 80, 2 ks zrna 120 a 2ks zrna 180

Rozmezi zrnitosti:

80 120 180
Primér Druh Cislo druhu
Zrno : 5
v mm provedeni zhozi
125 NE&kolik velikosti zrna GLS 5 367315
150 Nékolik velikosti zrna GLS 74 367316

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 6 kotou¢i
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SB-Program

Brusny papir na suchy zip

PS 21 FK g &

SB - ba’en,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel o
Druh zrna Zirkonkorund Nerezova ocel [ J
Druh posypu  husty Kovy univerzdiné [

Podlozka F-papir

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoostficimu zirkonkorundu - Optimalni sloZeni pro
hrubé brouseni a kone¢nou Upravu nerezové oceli - Dlouhd Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 180 240 320 400

Primér Druh Cislo druhu

v mm Zmo provedeni zhoZi
125 40 oo 367263
125 60 oo 367262
125 80 Qo 367261
125 120 oo 367260
125 180 oo 367259
125 240 oo 367257
125 320 oo 367255
125 400 oo 367254
150 40 Oo 367098
150 60 oo 367097
150 80 oo 367095
150 40 GLS 3 367096
150 60 GLS 3 367100
150 80 GLS 3 367099

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢i
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SB-Program

Brusny papir na suchy zip

PS 18 EK

g

11y GspOS

SB-balen ,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [
Druh zrna Korund Uméla hmota Qo
Druh posypu  otevieny Barva/Lak/Tmel o
Podlozka E-papir
Vyhody: Specialni vyrobek na dfevo a soustruzené dily
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 120 180
Primér Druh €islo druhu
v mm Zmo provedeni zhoZi
125 40 GLS 5 315546
125 60 GLS 5 315547
125 80 GLS 5 315548
125 120 GLS 5 315550
125 180 GLS 5 367253
150 40 GLS 3 315553
150 60 GLS 3 315554
150 80 @GLS 3 315555
150 120 GLS 3 315557
150 180 GLS 3 315559
Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢i
Brusny papir na suchy zip
PS 19 EK N
SB-balen ,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ()
Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel [
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka E-papir Sklo/Kamen [

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Tvrdé a ostré zrmo siliciumkarbid pro tvrdé a obtizné se obrabéjici materidly - Robustni
vysoce vykonny kotouc se stabilni papirovou podlozkou (E) pro hrubé brouseni

24 40 60 80 100 120 220
Primér Druh Cislo druhu
Zrno ; <
v mm provedeni zhoZi
225 24 GLS 55 665096

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou&ii
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Brusny papir na suchy zip

PS 19 FK N
SB_balen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Zdivo ® Uméla hmota ([ )
Druh zrna SiC Omitka @® Drevo [ ]
Druh posypu  husty Beton [
Podlozka F-papir + platno  Barva/Lak/Tmel [

Vyhody: Velmi robustni vysoce vykonny kotou¢ s kombinovanou podloZkou odolnou proti roztrZeni
pro hrubé brouseni - Tvrdé a ostré zrno siliciumkarbid pro tvrdé a obtiZné se obrabé&jici materily -
Pro extrémni aplikace

Rozmezi zrnitosti:

16
Pramér Druh Cislo druhu
Zrno . o
v mm provedeni zhoZi
225 16 GLS 55 665097

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotouéi

Brusnd mFiZzka na suchy zip, vodovzdornd

AN 400 & "\

SB - balen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materialy ([ )

Druh zrna Korund Laky s gelovym efektem @  Drevo ([ J

Podloska P(llxesterova Sadra @  Drevéné materidly ([ J
mfizka

Sadrokartonové stény @

Vyhody: U&inné a celoplodné odsavani prachu diky otevfené mFizkové strukture - Brouseni bez

prachu umoziuje delsi Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepsend ochrana pfi praci diky
men3i pradnosti na pracovisti - Nezavislost na tvaru stavajicich odsavacich otvori - Vodovzdorna

Rozmezi zrnitosti:

80 120 180 240 320

Priamér Druh Cislo druhu

v mm Zmo provedeni zhoZi
125 80 @ Mrizka 360234
125 120 @ Mrizka 360235
125 180 @ Mrizka 360237
125 240 @ Mrizka 360238
125 320 @ Mrizka 360251
150 80 @ Mrizka 360261
150 120 @ Mrizka 360262
150 180 @ Mrizka 360263
150 240 @ Mrizka 360264
150 320 @ Mrizka 360265
225 80 @ Mrizka 360278

»
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LN Gsp0%
MPOZOR: Pokraovani AN 400 SB-baleni, Brusna m¥iZka na suchy zip, vodovzdorna
Primér Druh €islo druhu
Zrno ; i
v mm provedeni zhoZi
225 120 @ Mrizka 360279
225 180 @ Mrizka 360282
225 240 @ Mrizka 360280
225 320 @ Mrizka 360281
Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢t
Brusnd mFiZzka na suchy zip, vodovzdornd
' . 0 e, 1
SB-baIen, set Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materidly ()
Druh zrna Korund Laky s gelovym efektem @  Drevo {
Podloska Poleesterova Sdadra ®  Drevéné materidly [ J
mrizka

Sadrokartonové stény @

Vyhody: Uginné a celoplo3né odsavani prachu diky oteviené m¥izkové strukture - Brouseni bez
prachu umoziiuje delsi Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlep3ena ochrana pfi praci diky
men3i prasnosti na pracovisti - Nezdvislost na tvaru stavajicich odsavacich otvort - Vodovzdornd -
Set obsahuje: 2ks zrna 80, 2 ks zrna 120 a 2ks zrna 180

Rozmezi zrnitosti:

80 120 180
Primér Druh Cislo druhu
Zrno ; o
v mm provedeni zhozZi
96 Né&kolik velikosti zrna @ Mrizka 367459
125 Nékolik velikosti zrna @ Mrizka 367328
150 Nekolik velikosti zrna @ Mrizka 367327

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 6 kotou¢u
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Brusny papir na suchy zip

PS 33 CK & "\

SB - ba’en,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [

Druh zrna Korund Dfevo ()

ol ; Druh posypu  polootevieny Uméla hmota [

i Podlozka C-papir
} b
=i Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
— Vysoka odolnost vici roztrZeni pi vysoké pruznosti
! .
fo=lary P
Rozmezi zrnitosti:
60 80 120
Priimér Zrno Druh . Cislo drtlhu
v mm provedeni zhoZi

125 60 GLS 27 360312
125 80 GLS 27 360313
125 120 GLS 27 360314
125 60 GLS 5 360250
125 80 GLS 5 360248
125 120 GLS 5 360249
150 60 @GS 1 360266
150 80 GGLS 1 360267
150 120 @G6LS1 360268
150 60 GLS 3 360324
150 80 GLS 3 360325
150 120 GLS 3 360326
150 60 GLS 47 368440
150 80 GLS 47 368445
150 120 GLS 47 368444
150 60 GLS 51 360272
150 80 GLS 51 360273
150 120 GLS 51 360274
150 60 GLS 74 360330
150 80 GLS 74 360331
150 120 GLS 74 360334
225 60 GLS 55 366980
225 80 GLS 55 366979
225 120 GLS 55 366984

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢u
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Brusny papir na suchy zip

PS 33 BK

SB - ba’en ,' Vlastnosti

g "\

Oblasti pouZiti:

11y GspO%

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo [ )
= Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o
il Podlozka B-papir
| 5
=y Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni p¥isadé - ProdlouZena Zivotnost -
N Vlysoka odolnost vUci roztrZeni pfi vysoké pruznosti
- .r "I
5
Rozmezi zrnitosti:
180 240 320
Primér Druh Cislo druhu
v mm Zmo provedeni zhoZi
125 180 GLS 27 360315
125 240 GLS 27 360316
125 320 GLS 27 360317
125 180 GLS 5 360247
125 240 GLS 5 360246
125 320 GLS 5 360245
150 180 DGLS 1 360269
150 240 GLS 1 360270
150 320 GLS 1 360271
150 180 GLS 3 360327
150 240 GLS 3 360328
150 320 GLS 3 360329
150 180 GLS 47 368443
150 240 GLS 47 368442
150 320 GLS 47 368441
150 180 GLS 51 360275
150 240 GLS 51 360276
150 320 GLS 51 360277
150 180 GLS 74 360335
150 240 GLS 74 360336
150 320 GLS 74 360337
225 150 GLS 55 366977
225 180 GLS 55 366976

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢u
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Brusny papir na suchy zip

PS 22 K == NOVINKA !
SB_baleni Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Uméla hmota o
;/'::}t Druh zrna Korund Kovy univerzalné

o

;" (e " Druh posypu  polootevieny Nerezova ocel [

T e ™ Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel [
. T pap

Vyhody: Univerzalni brusny kotou¢ pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni vybrus - K dispozici
rlizna rozmezi zrnitosti a rozméry

Rozmezi zrnitosti:

120 240 320 400

Primér Druh Cislo druhu

v mm Zmo provedeni zhoZi
50 120 oo 665176
50 240 oo 681486
50 320 Qo 681474
50 400 oo 681485
75 120 0o 681487
75 240 oo 681488
75 320 oo 681489
75 400 oo 681473

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 8 baleni a 50 kotoucu

Brusny papir na suchy zip

PS 22 K &
SB-baIen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  DFevo ® Uméld hmota Qo
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [ J
Druh posypu  polootevieny Nerezova ocel o
Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel [

Vyhody: Univerzaini brusny kotou¢ pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni kresba - K dispozici
rliznd rozmezi zrnitosti a rozméry

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 180
Primér Druh €islo druhu
Zrno . v
VvV mm provedeni zhoZi
115 40 Qo 278805
115 60 oo 278806
115 80 oo 278807
115 120 Oo 278808

»
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MPOZOR: Pokracovani PS 22 K SB-baleni, Brusny papir na suchy zip

Ly GspO%

Priimér Druh Cislo druhu
v mm Zmo provedeni zhoZi
115 180 oo 278809
115 40 GLS 4 243219
115 60 GLS 4 241608
115 80 GLS 4 243220
115 120 GLS 4 241610
115 180 GLS 4 241611
125 40 GLS 5 241614
125 60 GLS 5 241625
125 80 GLS 5 241626
125 120 GLS 5 241627
125 180 GLS 5 241628
150 40 DGLS 1 371811
150 60 DGLS 1 367094
150 80 GLS 1 367093
150 120 GLS 1 367092
150 180 GLS 1 371812
150 40 GLS 3 241649
150 60 GLS 3 241650
150 80 GLS 3 241651
150 120 GLS 3 241652
150 180 GLS 3 241653
150 60 GLS 47 669620
150 80 GLS 47 669621
150 120 GLS 47 669622
150 180 GLS 47 669623
150 240 GLS 47 669625
150 320 GLS 47 669624
150 40 GLS 51 319068
150 60 GLS 51 319069
150 80 GLS 51 319070
150 120 GLS 51 319071
150 180 GLS 51 319073
150 60 GLS 74 669628
150 80 GLS 74 669629
150 120 GLS 74 669630
150 180 GLS 74 669631
150 240 GLS 74 669626

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotoudii
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Ochrannd podloZka, na suchy zip

PP 555
SB-baleni

NE

Vyhody: Zlep3eni prilnavosti a ochrana podlozného talife na excentrickych bruskach

Primér Vhodné Cislo druhu

v mm pro zhoZi
125 excentricka bruska 370652
150 excentricka bruska 358148
225 bruska s dlouhou ndsadou 370662

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 1 baleni a 2 kusi
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Ly GspO%

Rucni kostka na suchy zip
HBD 125 &

Vyhody: Vhodny pro opracovani hran a ploch - Ru¢ni brouseni diky ergonomickému tvarovani - Pro
kotouce na suchy zip o priméru 125 mm - Na suchy zip

Primér Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
125 1 387039

Rucni kostka na suchy zip

HBD 150 &

Vyhody: Vhodny pro opracovani hran a ploch - Ru¢ni brouseni diky ergonomickému tvarovani - Pro
kotouce na suchy zip o priméru 150 mm - Na suchy zip

Primér Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
150 1 387044
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Brusnd mFiZka na suchy zip, vodovzdornd

AN 400 g &
SB_balen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

3 Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materialy ®
4 Druh zrna Korund Laky s gelovym efektem @  Drevo o
Podlozka Poleesterova Séadra @®  Drevéné materidly ()

mrizka

Sadrokartonové stény @

Vyhody: Uginné a celoploiné odsavani prachu diky otevFené mfizkové struktuFe - Broueni bez
prachu umoziuje delsi Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepsend ochrana pfi praci diky
mensi pradnosti na pracovisti - Nezavislost na tvaru stavajicich odsavacich otvort - Vodovzdorna

Rozmezi zrnitosti:

80 120 180 240 320
Sifka x délka Druh Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni zhoZi
70 x 125 80 B Mrizka 360204
70 x 125 120 B Mrizka 360205
70 x 125 180 [ Mrizka 360206
70 x 125 240 B Mrizka 360207
70 x 125 320 B Mrizka 360208
80 x 133 80 B Mrizka 360197
80 x 133 120 I Mrizka 360198
80 x 133 180 B Mrizka 360199
80 x 133 240 B Mrizka 360200
80 x 133 320 B Mrizka 360201
93x178 80 B Mrizka 360223
93 x 178 120 B Mrizka 360224
93x178 180 [ Mrizka 360225
93 x 178 240 B Mrizka 360226
93x178 320 B Mrizka 360227
103 x 115 80 [ Mrizka 367138
103 x 115 120 B Mrizka 367137
103 x 115 180 B Mrizka 367136
103 x 115 240 B Mrizka 367135
103 x 115 320 [ Mrizka 367134
115 x 230 80 B Mrizka 360217
115 x 230 120 B Mrizka 360218
115x 230 180 [ Mrizka 360219
115 x 230 240 B Mrizka 360220
115x 230 320 B Mrizka 360222

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 paski
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Brusny papir na suchy zip

PS 33 CK
SB-baleni

Rozmezi zrnitosti:

>
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund Dfevo [ )
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota
Podlozka C-papir

L1y GspOS

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vlysoka odolnost vUci roztrZeni pfi vysoké pruznosti

40 60 80 120
Sifka x délka Druh Cislo druhu
v mm Zmo provedeni zhoZi
70 x 125 60 [J6Lo 360209
70 x 125 80 [JGLo 360210
70 x 125 120 [IGLo 360213
80 x 133 40 [JGL1s 367118
80 x 133 60 [JGL1s 360293
80 x 133 80 [IGL18 360294
80 x 133 120 [lGL1s 360295
93 x 178 60 GL 17 360228
93x 178 80 GL 17 360230
93 x 178 120 GL 17 360231
103 x 115 40 GL 19 367214
103 x 115 60 GL 19 367215
103 x 115 80 GL 19 367216
103 x 115 120 GL 19 367217
115x 230 60 GL 15 360300
115 x 230 80 GL 15 360301
115x 230 120 GL 15 360302
115x 115 60 GL 20 360306
115x 115 80 GL 20 360307
115x 115 120 GL 20 360308
115 x 105 40 FIGL43 367222
115 x 105 60 FIGL43 367221
115 x 105 80 [IGL43 367220
115x 105 120 FIGL 43 367227

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 paski
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Brusny papir na suchy zip

PS 33 BK & & &

SB - balen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

o7
N

Yy
\\

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
A Druhzma  Korund DFevo °
tore & Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo

Podlozka B-papir

S - Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vysoka odolnost vici roztrZeni pi vysoké pruznosti
) -
== -
Rozmezi zrnitosti:
180 240 320
Sifka x délka Druh Cislo druhu

v mm Zrmo provedeni zhoZi
70 x 125 180 [JGLo 360214
70 x 125 240 [ JGLo 360215
70 x 125 320 [JGLO 360216
80 x 133 180 [JGL1s 360303
80 x 133 240 [JGL1s 360296
80 x 133 320 [IGL18 360297
93x178 180 GL 17 360252
93 x178 240 GL 17 360232
93x 178 320 GL 17 360233
103 x 115 180 GL 19 367218
103 x 115 240 GL19 367219
103 x 115 320 GL19 367223
115x 230 180 GL 15 360304
115 x 230 240 GL 15 360305
115 x 230 320 GL 15 360320
115x 115 180 GL 20 360309
115x 115 240 [Z1GL 20 360310
115x 115 320 GL 20 360311
115x 105 180 GL 43 367226
115 x 105 240 GL 43 367225
115x 105 320 GL 43 367224

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 paski
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Brusny papir na suchy zip

PS 22 K

SB-baleni

Rozmezi zrnitosti:

K L/nGspo%
P
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druh posypu  polootevieny Nerezova ocel o
Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Vysoky obrabéci vykon - Pro homogenné obrousenou plochu

40 60 80 120 180 240
Sifka x délka Druh Cislo druhu
v mm Zmo provedeni zhoZi
70 x 125 60 [J6Lo 367130
70 x 125 80 [JGLo 367132
70 x 125 120 [IGLo 367131
70 x 125 180 [JGLo 367133
80 x 133 40 [JGL1s 367125
80 x 133 60 [IGL18 367126
80 x 133 80 [lGL1s 367129
80 x 133 120 [IGL1s 367127
80 x 133 180 GL18 367128
93 x 186 40 GL 35 677438
93 x 186 60 GL 35 677439
93 x 186 80 [1GL35 677440
93 x 186 120 [I6L 35 677442
93 x 186 180 [1GL 35 677443
103 x 115 40 GL 19 367240
103 x 115 60 GL 19 367239
103 x 115 80 GL 19 367238
103 x 115 120 GL 19 367235
103 x 115 180 GL 19 367237
115 x 230 40 GL 15 369725
115x 230 60 GL 15 369726
115 x 230 80 GL 15 369724
115x 230 120 GL 15 369723
115x 230 180 GL 15 369722
115x 105 40 [IGL43 367234
115 x 105 60 GL 43 367233
115 x 105 80 FIGL43 367232
115 x 105 120 FIGL43 367231

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 pasku
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Dokoncovaci papir

PL31B &
SB_baleni Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel [
Druh zrna Korund Drevo

a: o
oo Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné o
L Podlozka B-papir
‘:_.'-i""
Vyhody: Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu - Optimalni pro ru¢ni brouseni a brouseni ruéni
bruskou - Velmi jemny vybrus

Rozmezi zrnitosti:

-

40 60 80 120 180 240
Sitka x délka Druh Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni zhoZi

93 x 230 40 GL9 382745
93 x 230 60 GL9 382746
93 x 230 80 GL9 382747
93 x 230 120 GL9 382748
93 x 230 180 [71GLY9 382749
93 x 230 240 [16L9 382750

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 pasku

Y

Brusnd mFiZzka na suchy zip, vodovzdornd

AN 400 =

SB - balen,' set Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materidly [ ]
: Druh zrna Korund Laky s gelovym efektem @  Drevo ()
@ Podlozka Polyesterova Sadra ®  Drevéné materidly )

mrizka

Sddrokartonové stény @

vy

Vyhody: Ucinné a celoplodné odsavani prachu diky oteviené mizkové strukture - Brouseni bez
prachu umoziiuje delsi Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepsend ochrana pfi préci diky
mensi prasnosti na pracovisti - Nezavislost na tvaru stavajicich odsavacich otvort - Vodovzdorna -
Set obsahuje 2ks zrna 80, 2 ks zrna 120 a 2ks zrna 180

Rozmezi zrnitosti:

80 120 180
Sitka x délka Druh €islo druhu
Zrno . vs
v mm provedeni zhoZi
99 x 148 Neékolik velikosti zrna & GLS 81 GI 367745

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 6 pasku
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Brusny papir na suchy zip

PS 33 CK

=:

Ly GspO%

’
SB-balen 1 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund DFevo [ )
= ';{x Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o
5 Podlozka C-papir
LY
Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
b % Vlysoka odolnost vUci roztrZeni pfi vysoké pruznosti
e L
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 120
Sitka x délka Druh Cislo druhu
Zrno . ¥
v mm provedeni zhoZi
98 x 148 40 AGLS 24 366849
98 x 148 60 A GLS 24 360333
98 x 148 80 GLS 24 360338
98 x 148 120 AGLS 24 360339
Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 paski
Brusny papir na suchy zip
' . 0 e, r
SB-baIen, Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyFice  Barva/Lak/Tmel o
i
Druh zrna Korund DFevo [ ]
- E:.-iﬂ Druh posypu  polootevreny Uméla hmota o
Podlozka B-papir
R ]
Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zanaseni diky brusné aktivni pFisadé - Prodlouzena Zivotnost -
Vlysoka odolnost vici roztrzeni pfi vysoké pruznosti
L]
P -
Rozmezi zrnitosti:
180 240 320
Sitka x délka Druh €islo druhu
Zrno ; s
vV mm provedeni zhoZi
98 x 148 180 GLS 24 360340
98 x 148 240 AGLS 24 360341
98 x 148 320 AGLS 24 360342

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 paski
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Brusny papir na suchy zip

PS 22 K ==+

SB - ba’en,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

o @ Druh posypu  polootevreny Nerezova ocel o
Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Univerzdini brusny kotouc pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni kresha - K dispozici

| -t
==
= rlizna rozmezi zrnitosti a rozméry
==

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 180
Sitka x délka Druh Cislo druhu
v mm Zmo provedeni zhoZi

98 x 148 40 AGLS 24 366848
98 x 148 60 AGLS 24 366847
98 x 148 80 AGLS 24 366846
98 x 148 120 AGLS 24 366845
98 x 148 180 AGLS 24 366844
102 x 150 40 A GLS 67 665436
102 x 150 60 A GLS 67 665437
102 x 150 80 A GLS 67 665438
102 x 150 120 A GLS 67 665439
102 x 150 180 GLS 67 665440

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 paskii
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Brusny papir na suchy zip

PS 33 CK

&

Ly GspO%

’
SB-balen 1 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund DFevo [ )
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo
— 7 Podlozka C-papir
Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
T !’_ Vlysoka odolnost vUci roztrZeni pfi vysoké pruznosti
i i
- |
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 120
Primér Druh Cislo druhu
Zrno ; o
v mm provedeni zhoZi
96 40 GLS 15 366850
96 60 GLS 15 360241
96 80 GLS 15 360244
96 120 GLS 15 360243
Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 trojuhelniki
Brusny papir na suchy zip
' . 0 e, r
SB-baIen, Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyFice  Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund DFevo [ ]
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o
’ Podlozka B-papir
1 s Il. "."'l
e
= Vyhody: Vysoky ubér - Mnohostranné oblasti pouZiti
5 -
o ]
Rozmezi zrnitosti:
180 240 320
Priimér Druh €islo druhu
Zrno ; v
vV mm provedeni zhoZi
96 180 GLS 15 360242
96 240 GLS 15 360240
96 320 GLS 15 360239

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 trojuhelniki
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Brusny papir na suchy zip

PS 22 K
SB-baleni

Rozmezi zrnitosti:

Z

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné

Druh posypu  polootevieny

Nerezova ocel

Podlozka E-papir

Barva/Lak/Tmel

[
[
@
[

Vyhody: Univerzalni brusny vyrobek pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni kresha - K dispozici

rlizna rozmezi zrnitosti a rozméry

40 60 80 120 180
Pramér Druh Cislo druhu
Zrno . o
v mm provedeni zhoZi
96 40 GLS 15 241656
96 60 GLS 15 241657
96 80 GLS 15 241658
96 120 A GLS 15 241659
96 180 GLS 15 241660
Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 trojihelniki
Brusny papir na suchy zip
’
SB_baIen, Set Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  DFevo Uméld hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné

Rozmezi zrnitosti:

Druh posypu  polootevieny

Nerezova ocel

Podlozka E-papir

Barva/Lak/Tmel

[ ]
[ ]
[
o

Vyhody: Univerzalni brusny vyrobek pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni kresba - K dispozici
r(iznd rozmezi zrnitosti a rozméry - Set obsahuje 2ks zrna 40, 2 ks zrna 80 a 2ks zrna 120

40 80 120
Primér Druh Cislo druhu
Zrno . o
v mm provedeni zhozi
96 Neékolik velikosti zrna GLS 15 241662
125 Neékolik velikosti zrna GLS 5 241630
150 Nékolik velikosti zrna GLS 51 319072

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 6 trojihelnikii/kotoué
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L1y GspOS

Brusné pldtno

LS 309 XH
SB-balen ,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

= --..*El Pojivo Uméla pryskyfice DFevo [
ﬂ Druh zrna Korund Kovy univerzalné [

= - 5 A
: Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
= .;ﬂ" Podlozka X-bavina Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Specidini typ pro ru¢ni pasové brusky - Univerzaln& pouZitelny pro dFevo, kov, barvy a laky -
Siroka nabidka pasti skladem pro viechny hézné brusky

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180
Sitka x délka Zrno Forma pro Cislo druhu

v mm spojeni pdsu zhoZi
75 x 457 40 F5 9189
75 x 457 60 F5 9176
75 x 457 80 F5 9172
75 x 457 100 F5 9171
75 x 457 120 F5 7138
75 x 533 40 F5 7018
75 x 533 60 F5 7019
75 x 533 80 F5 7020
75 x 533 100 F5 7021
75 x 533 120 F5 7022
75x 533 150 F5 7023
75 x 533 180 F5 7077
100 x 560 40 F5 7036
100 x 560 60 F5 7037
100 x 560 80 F5 7038
100 x 560 100 F5 7039
100 x 560 120 F5 7040
100 x 610 40 F5 7080
100 x 610 60 F5 7081
100 x 610 80 F5 7082
100 x 610 100 F5 7083
100 x 610 120 F5 7084

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 6 baleni a 3 pasy
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Brusné pldtno

LS 309 XH
SB-baleni Set Viastnosti Oblasti pougiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka X-bavina Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Specidlni typ pro rucni pasové brusky - Univerzalné pouZitelny pro dFevo, kov, barvy a laky -
Siroka nabidka pasti skladem pro vsechny bézné brusky - Set obsahuje: po 1 kusu v zrna 40, 80 a 120

et
—_——

Rozmezi zrnitosti:

40 80 120
Sika x délka Forma pro Cislo druhu

Zrno ... 5

v mm spojeni pasu zhoZi
75 x 457 Nékolik velikosti zrna F5 367035
75 x 533 Neékolik velikosti zrna F5 367034
100 x 560 Nékolik velikosti zrna F5 367036
100 x 610 Nékolik velikosti zrna F5 367037

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 6 baleni a 3 pasy

Cistici hranol

SBR 100 NOVINKA !
SB-baleni

Vyhody: Cistici hranol na brusné pasy je vysoce kvalitni istici vyrobek. Je vhodny jak pro strojové
pouZivané brusné pasy, tak pro brusné vyseky pouZivané na podloznych tali¥ich. Cisti brusny material,
odstrafiuje z ného pfilnuty prach a tim prodluzuje jeho Zivotnost.

Sifka x délka x vyska Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
38 x215x38 1 680719
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Pdsy pro rucni pdsovy pilnik, pldtno

CS 310 XF -
SB-baleni Vlastnosti

Oblasti pouZiti:

L1y GspOS

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )
_ Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
=_ Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
¥ i Podlozka XF-bavina Ocel [ ]
. Vyhody: Univerzdini typ pro opracovani radiusti a obrysti pasovou bruskou v réiznych oblastech
s opracovani kovu

Rozmezi zrnitosti:

40 60 120
Sitka x délka Forma pro Cislo druhu
v mm Zrmo spojeni pdsu zhoZi

10 x 330 40 F4G 367104
10 x 330 60 F4G 367105
10 x 330 120 FAG 367106
13 x 457 40 FAG 248820
13 x 457 60 FAG 248821
13 x 457 120 F4G 248822
13 x 610 40 F4G 367101
13 x 610 60 F4G 367102
13x610 120 FAG 367103

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 6 baleni a 3 pasy

Maly lamelovy kotouc na stopce

KM 613
SB - balen,' Vlastnosti

S NG

Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice

Nerezova ocel

Druh zrna Korund

Kovy univerzalné

dostupna mista

Rozmezi zrnitosti:

Drevo

Uméla hmota

“A=RK BN J

40 60 80
Pramér x 3ifka Zrmo Max. pracovni PFl'p'ustné Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky zhoZi
40x20x6 40 40m/s 19000 1/min 360285
40x20x 6 60 40 m/s 19000 1/min 360286
40x20x6 80 40 m/s 19000 1/min 360287
60 x 30 x 6 40 40 m/s 12700 1/min 360290

»

Vyhody: Univerzdini produkt na ocel a nerezové materialy - Rovnomérny ubér - Vhodny pro obtizné
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MPOZOR: Pokrafovani KM 613 SB-baleni, Maly lamelovy kotou¢ na stopce

Primér x Sirka Zrmo Max. pracovni PFipustné Cislo druhu

x stopka v mm rychlost otacky zhoZi
60 x 30 x 6 60 40m/s 12700 1/min 360289
60 x 30 x 6 80 40 m/s 12700 1/min 360288
80x30x6 40 40 m/s 9500 1/min 366998
80 x30x6 60 40m/s 9500 1/min 366997
80x30x6 80 40m/s 9500 1/min 366996

Jednotka doddni (min. mnoZstvi) = @ 40 mm 36 kusti, @ 60 mm 24 kusti, @ 80 mm 20 kust

Brusny vulkdnfibrovy kotouc

CS 561 &2

SB-baIen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Ocel ®  Nerezova ocel

Druh zrna Korund NeZelezné kovy @® Drevo

Druh posypu  husty Kovy univerzalné [

Uméla hmota ]
Vyhody: Univerzdini pouZiti - Robustni, odolny a trvanlivy
Rozmezi zrnitosti:
24 40 60 80 120
Primér x otvor Druh P¥ipustné Cislo druhu
v mm Zmo provedeni otacky zhoZi

115x22 24 ® 30 13300 1/min 255905
115x 22 40 ® 30 13300 1/min 255906
115x22 60 ® 30 13300 1/min 255907
115x 22 80 ®30 13300 1/min 255908
115x 22 120 ®30 13300 1/min 255909
125x 22 24 ®30 12250 1/min 255910
125x 22 40 ® 30 12250 1/min 255911
125x 22 60 ® 30 12250 1/min 255912
125x 22 80 ® 30 12250 1/min 255913
125 x 22 120 ®30 12250 1/min 255914

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢ii
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Vulkdnfibrovy kotouc, multipojivo

FS 966 ACT
SB-baleni

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

NOVINKA |
()

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna Kerdoicioy
korund
Druh posypu  husty

Vyhody: Mikrokrystalicky samoostici efekt - Vysoka agresivita po celou uZitnou dobu - Vynikajici
soudrznost zrn - Dlouha Zivotnost specidlné pro namahavé pouziti - Chladny brus - Diky multipojivu
bez ndb&hovych barev

36 60
Priimér x otvor Druh PFipustné Cislo druhu
Zrno ; - o
v mm provedeni otacky zhoZi
115x 22 36 ®30 13300 1/min 673834
115x 22 60 ® 30 13300 1/min 673839
125x 22 36 ® 30 12250 1/min 673840
125 x 22 60 ® 30 12250 1/min 673925
Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢i
Brusné pldtno
' . 0 e, r
SB-balen, Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druh posypu  husty
Podlozka J-bavina

B
R
—

- L
T b o

AR 136

- @O0

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Velmi flexibilni standardni vyrobek pro obrabéni kovovych povrcha

40 60 80 120 180
Sitka x délka Cislo druhu
v mm Zmo zhoZzi

115 x 5000 40 301050

115 x 5000 60 266533

115 x 5000 80 266538

115 x 5000 120 266548

115 x 5000 180 301052

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 10 role
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Dokoncovaci papir

PL31B AT

SB - ba’en,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

=R Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel ()
- -""3 Druh zrma Korund Dfevo )
7 Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné o
g " ¢
f;‘ o o #' Podlozka B-papir
= a3 |

Vyhody: Vyrobek s optimalnim pomérem ceny a vykonu - Optimalizované chovéni pfi opotfebenti,
vyrobek pro rucni brouseni a ru¢né vedenou brusku

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 180
Sika x délka Cislo druhu
v mm Zrmo zhoZi
115 x 5000 40 241817
115 x 5000 60 241818
115 x 5000 80 241819
115 x 5000 120 241820
115 x 5000 180 241821

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 role

Brusny papir

PS33C &5

SB_ balen,’ Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel o
@ Druh zrna Korund Drevo [
- Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o
= - Podlozka C-papir

= Vyhody: Velmi dobry bér - Malé zana3eni diky brusné aktivni pFisadé - ProdlouZena Zivotnost -
Vysoka odolnost v{ci roztrzeni pi vysoké pruznosti

I.T
b
Rozmezi zrnitosti:
60 80 120
Sitka x délka Cislo druhu
Zrno s
v mm zhozZi
115 x 5000 60 366985
115 x 5000 80 366990
115 x 5000 120 366989

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 role
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Brusny papir

PS 33B
SB-baleni

—— : {:r;;.

SR | S —Y Y

Rozmezi zrnitosti:

Ly GspO%

G ES

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo [ )
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo
Podlozka B-papir

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vlysoka odolnost vUci roztrZeni pfi vysoké pruznosti

180 240 320
Sitka x délka Cislo druhu
Zrno v
v mm zhoZi
115 x 5000 180 366987
115 x 5000 240 366986
115 x 5000 320 366988

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 role

Brusny papir

PS 30D
SB-baleni

Rozmezi zrnitosti:

&S

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund DFevo [ )
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné o
Podlozka D-papir

Vyhody: Vysoka ostrost zrna a agresivita pfi opracovani dfeva, lakd, tmell - Flexibilni a odolny
proti roztrZeni - Vlyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu

40 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Sifka x délka Cislo druhu
v mm Zrmo zboZi
115 x 5000 40 294308
115 x 5000 60 280588
115 x 5000 80 280589
115 x 5000 100 267048
115 x 5000 120 267059
115 x 5000 150 267070
115 x 5000 180 279733
115 x 5000 220 294229

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 10 role
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Brusné pldtno

KL 371 X A
SB_baleni Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Kovy univerzalné [ )

Druh zrna Korund NeZzelezné kovy o

Druh posypu  husty

-l - Podlozka X-bavina
>
e Vyhody: Cenové vyhodny univerzalni vyrobek pro rovinné rucni brouseni
Bl
Eee

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 240
Sika x délka Cislo druhu
v mm Zrmo zhoZi
230 x 280 40 241781
230 x 280 60 241783
230 x 280 80 241784
230 x 280 120 241785
230 x 280 240 241786

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 archi

Dokoncovaci papir

PL31B 5

SB_ balen,’ Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund Drevo [
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné [

Podlozka B-papir

Vyhody: Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu - Optimdlni pro ru¢ni brou3eni a broudeni ru¢ni
bruskou - Velmi jemny vybrus

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 240
Sika x délka Cislo druhu
v mm Zmo zhozi
230 x 280 40 241776
230 x 280 60 241777
230 x 280 80 241778
230 x 280 120 241779
230 x 280 240 241780

Jednotka doddni (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 archii
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Brusny papir

PS33C

<

Ly GspO%

’
SB-balen 1 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
- P Druh zrna Korund DFevo [
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo
Podlozka C-papir
- Vyhody: Vysoky (bér - Mnohostranné oblasti pouZiti
]
Rozmezi zrnitosti:
80 120
Sika x délka z Cislo druhu
rno x:
v mm zhozi
230 x 280 80 371919
230 x 280 120 371918
Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 archii
Brusny papir
’ ey
SB-balen 1 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
- & Druh zrna Korund Dfevo [
e = Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo
< Podlozka B-papir

Vyhody: Vysoky (bér - Mnohostranné oblasti pouZiti

Rozmezi zrnitosti:

180 240 320
Sitka x délka Cislo druhu
Zrno v:

v mm zhoZi
230 x 280 180 371916
230 x 280 240 371922
230 x 280 320 371923

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 archii
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Brusny papir, vodovzdorny

PS 11C

i

’
SB-balen, Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
15 Druh zrna SiC Uméld hmota ()
5 Druh posypu  husty Sklo/Kémen o
Podlozka C-papir Kovy univerzalné o
.- Vyhody: Specidlni brusny papir pro autoopravny a lakovny - Optimalni pro tvrdé a houZevnaté
povrchy - Velmi dobra prizptisobivost pFi vysoké stabilité - Pro brouseni za sucha i mokra
-
il
Rozmezi zrnitosti:
120 180
Sifka x délka Cislo druhu
Zrno i
v mm zhoZi
230 x 280 120 241787
230 x 280 180 241789

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 archii

Brusny papir, vodovzdorny

PS11A

<4

’
SB-balen, Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
- fr Druh zrna SiC Uméld hmota o
. Druh posypu  husty Sklo/Kémen o
=| Podlozka A-papir Kovy univerzalné o
- Vyhody: Specidlni brusny papir pro autoopravny a lakovny - Optimalni pro tvrdé a houZevnaté
[ povrchy - Velmi dobra prizptisobivost pFi vysoké stabilité - Pro brouseni za sucha i mokra
- o
Rozmezi zrnitosti:
240 400
Sitka x délka Cislo druhu
Zrno o
v mm zhozi
230 x 280 240 241790
230 x 280 400 241791

Jednotka dodani (min.
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Brusny vlies, vodovzdorné

NPA 400
SB-baleni

K L/nGspo%
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druhy vliesu  Mékky vlies Dievo [
Barva/Lak o

Vyhody: Vyborny pro zuslechtovani povrchil, napf. prizplisobeni se stavajicimu vybrusu - MoZnost
pouZziti za mokra a sucha

Sitka x délka Stupeii Cislo druhu
Barva . . ~r
v mm jemnosti zhoZi
152 x 229 Cervenohnéda very fine 367350

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 28 baleni a 2 archa

Brusny vlies, vodovzdorné

NPA 500
SB-baleni

4 NOVINKA |

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak @ Drevo o
Druh zrna SiC Uméla hmota [
Druhy vliesu  Mékky vlies Nerezova ocel [ J
Kovy univerzalné Qo

Vyhody: Vyborny pro zuslechtovani povrchil, napf. prizplisobeni se stavajicimu vybrusu - MoZnost

pouZiti za mokra a sucha

Sitka x délka Stupeii Cislo druhu
Barva . . v
v mm jemnosti zhozi
152 x 229 Seda ultra fine 687504

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 28 baleni a 2 archu
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Brusnd houba flexibilni, 4-stranné posypand, vodovzdornd

SK 500
SB - ba’en,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel

Druh posypu  husty Dfevo

Uméla hmota

m‘l SRR Kovy univerzalné

_ =i Vyhody: Pro rovinné a hranové brouseni (4 stranné brusivo) - Pro rovinné a tvarované povrchy
6;( il diky flexibilnimu pénovému jadru - Robustni, omyvatelnd a znovu pouZitelna

“RE-RK BN J

L PR -]

- ||
gl =]
i —

Rozmezi zrnitosti:

60 100 150 220
Sita x (‘ilé:::; x vyska Zrno :;:Izi'i Barva zrn P&nova barva Cis:’:;?hu
70 x 100 x 25 60 firm Hnéda seda 367346
70 x 100 x 25 80 firm Hnéda seda 670005
70 x 100 x 25 100 firm Hnéda Seda 367347
70 x 100 x 25 120 firm Hnéda Sedd 670006
70 x 100 x 25 150 firm Hnéda Seda 367348
70 x 100 x 25 220 firm Hnéda Seda 367349

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 32 kusi

Brusnd houba flexibilni, 4-stranné posypand, vodovzdornd

SK700A
SB-baIen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel

Druh posypu  husty Drevo

Uméla hmota

“RE=RK BN J

Kovy univerzalné

Vyhody: MoZnost pouZiti na plocho a na vy3ku ze CtyF stran - Diky sraZené hrané (cca 45°)

= . mimoradné vhodnad pro tizké, do 3picky se shihajici obrysy obrobku - Dobré prizplsobeni a rozloZeni
L tlaku diky flexibilnimu pénovému jadru - Robustni, omyvatelnd a znovu pouZitelna
e 13 3 e -
Rozmezi zrnitosti:
60 100 150 220
Sirka x délka x vyska Zrno Stupen' Barva zrm Pénova barva Cislo d:fjhu
v mm tvrdosti zhozi

89 x 125x25 60 firm Hnéda Sedd 367321
89 x 125 x 25 80 firm Hnéda seda 670008
89 x125x 25 100 firm Hnéda seda 367322
89 x 125 x 25 120 firm Hnéda seda 670007
89 x125x 25 150 firm Hnéda Seda 367324
89x125x25 220 firm Hnéda Seda 367323

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 18 kusii
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L1y GspOS
Brusnd houba, flexibilni, 2-stranné posypand, vodovzdornd
' . . wve,r
SB -ba’en 1 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel [ )
Druh posypu  husty DFevo [
Uméla hmota o
foe el @ Kovy univerzalné o
& T Vyhody: Hedvabné matny brus - Pro lehce a silné tvarované povrchy - Odolnd proti roztrZent,
nemackava - Omyvatelna a znovu pouZzitelna
i BT e LE - Y
v -
Rozmezi zrnitosti:
120 220
Sitka x délka x vyZka Zrmo Stupeﬁ‘ Barva zrn Pénova barva Cislo d:tlhu
v mm tvrdosti zhoZi
96 x 123 x 12,5 120 soft Hnéda Zluté 367320
96 x 123 x 12,5 220 soft Hnéda Zluté 367319
Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 14 baleni a 2 kusu
Rezny kotou¢
Fe-S-Cl
A 98012 &
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pougiti:
Tvrdost EEEEENE Nerezova ocel o
Agresivita EEEEEROO Ocel ()
Zivotnost EEEEEEO NeZelezné kovy ®

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chloru - Velmi kratké doby Fezu - MimoFadné presné a Cisté Fezy skrz
malé tloustky - Malé tepelné zatiZeni - Minimalni tvorba otfepl a tim vyrazné sniZeni nakladd na
dodatecné opracovani - Baleni s 10 kotouci v obalu s priizorem pro snadné vyjmuti

Primé&r x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu

X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x 0,8 x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 kotouctl 362548
125x 0,8 x 22,23 — 80 m/s 12250 1/min 10 kotouc 362549

Minimalni odbér = 5 déz
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Rezny kotou¢
TFida EXTRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEEOO Kovy univerzalné o
Agresivita EEEBOO0O Nerezova ocel o

Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Mala tvorba otfep(i - Malé tepelné zatiZeni - Velmi dobry pomér ceny a vykonu - Baleni s
10 kotoudi v obalu s priizorem pro snadné vyjmuti

Primér x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 10 kotouct 310499
125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 10 kotouct 310500

Minimalni odbér = 5 déz

Rezny kotou¢

A 60 &

EXTRA Trida EXTRA Oblasti pouziti:

Tvrdost EEEEROO Kovy univerzdlné ®
Agresivita EEEEOO0 Nerezovd ocel Qo
Zivotnost EEEEEROO

Vyhody: Mala tvorba otfep(i - Malé tepelné zatiZeni - Velmi dobry pomér ceny a vykonu - Baleno po
10 kusech v ddze; vzdy 5 déz v prodejnim boxy

Primé&r x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni / box zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 5 ddz po 10-ti kotoucich 312030
125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 5 déz po 10-ti kotoucich 312031
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L1y GspOS

Rezny kotou¢

A 660 R &
SUPRA Trida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEEEROO Ocel [ )
Agresivita ~ EEIEEBODO Nerezové ocel o
Zivotnost EEEEEROO

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Mald tvorba otfep(i - Velmi dobry fezny vykon - Baleni s 10
kotouci v obalu s prlizorem pro snadné vyjmuti

Primé&r x $irka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 10 kotouc 362677
125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 10 kotouct 362678

Minimalni odbér = 5 déz

Rezny kotouc

A 6012 &

S PE C / A L Trida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEENE Nerezova ocel o
Agresivita EEEEERCOO Ocel (J
Zivotnost EEEEEE NeZelezné kovy J

- Baleni s 10 kotouci v obalu s prlizorem pro snadné vyjmuti

Primé&r x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 10 kotouct 310503
125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 10 kotouct 310504

Minimalni odbér = 5 déz

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chldru - Kratkd doba Fezu - SniZena tvorba jisker - Malé tepelné zatiZeni
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Keramicky Fezny kotouc

K 960 TX &
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pougiti:

Tvrdost EEEEEEE Ocl [ )
Agresivita EEEEEENE Nerezova ocel o
Zivotnost HEEEEEENE \Vysocelegovanéoceli @

Uhlikova ocel [

Titan o

Vyhody: Tenky fezny kotouc s keramickym zrnem pro maximalni agresivitu a Zivotnost - Bez
Zeleza, siry a chloru - Vynikajici vykony pfi kazdodennim pouZiti - Maximalni vykon pfi minimalnim
vynaloZenti sily - Baleni s 10 kotoudi v obalu s prlizorem pro snadné vyjmuti

Primér x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 10 kotouct 362590
125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 10 kotouct 362589

Minimalni odbér = 5 déz

Rezny kotouc

Z 960 TX &
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEENE Nerezovd ocel

Agresivita EEEEEEE Sltny

Zivotnost EEEEEEE Uhlikovd ocel
Titan

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chloru - Idedlni pro houZevnaté tvrdé materidly jako titan a vysoce legované
oceli - Zirkonkorund pro trvalé doostfovani pfi pouZivani — Mala tvorba otfep(i - Malé tepelné
zatiZeni - Baleni s 10 kotouci v obalu s prizorem pro snadné vyjmuti

Primé&r x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 10 kotouct 362588
125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 10 kotouct 362587

Minimalni odbér = 5 déz
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Rezny kotou¢

EDGE
SPECIAL

L1y GspOS

Fe.s-Cl
<0,1%

Trida Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEEEENE Nerezova ocel [ )
Agresivita EEEEEEO Ocl [
Zivotnost EEEEEEE Hink [ )

Vyhody: Vysoce vykonny multi fezny kotouc se samoostFicim brusnym zrnem - Velky fezny vykon
a dlouhad Zivotnost - Siroké spektrum pouZiti - Baleni s 10 kotouci v obalu s priizorem pro snadné
vyjmuti

Primé&r x $irka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x1,2x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 10 kotouct 362578
125x1,2 x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 10 kotouct 362579

Minimalni odbér = 5 déz

Rezny kotouc

A 346
EXTRA

Fe-S-Cl
<0,1%,

Trida EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0O Nerezova ocel ()
Agresivita EEEEROO0OO Ocel (L
Zivotnost EEEEEOO Hink J

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chldru - Univerzalng pouZitelny na ocel a nerezovou ocel (INOX) - Rezny
kotouc z kalcinovaného, kubického korundu, samoostfici - Maly vznik otfepd, del3i Zivotnost -
Mimoradné vhodny na fezani tencich materiald jako profildi a trubek - Baleni s 8 kotouci v obalu s
préizorem pro snadné vyjmuti

Primé&r x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 8 kotouct 347566
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 8 kotouctl 362583

Minimalni odbér = 5 déz
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Rezny kotou¢

A 946 TZ &
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pougiti:

Tvrdost EEEEEEE Ocl

Agresivita EEEEEENE Nerezova ocel

Zivotnost EEEEEE NeZelezné kovy
Litina

“RE-RK BN J

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Extra dlouhd Zivotnost ve viech aplikacich - Univerzalni
pouZzitelnost pro obrabéni kov(i - Kratka doba Fezu - Mala tvorba otfep(i - Malé tepelné zatiZeni -
Baleni s 8 kotouci v obalu s priizorem pro snadné vyjmuti

Primér x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 8 kotouct 362584
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 8 kotouct 342227

Minimalni odbér = 5 déz

Rezny kotouc

A 646 R &
S U PR A Trida SUPRA Oblasti pouiti:

Tvrdost EEEEEN Ocl [ )
Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel o
Zivotnost EEEEEED

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Univerzalni pouZiti na ocel a nerezovou ocel - Rezny kotou¢ ze
samoostficiho kalcinovaného korundu - Mimoradné velka agresivita pri fezani pinych ocelovych
material(i - Baleni s 8 kotoudi v obalu s priizorem pro snadné vyjmuti

Primé&r x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu

X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 8 kotouct 362582
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 8 kotouc 362581

Minimalni odbér = 5 déz
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Rezny kotou¢

A46TZ
SPECIAL

L1y GspOS

Fe.s-Cl
<0,1%

Trida SPECIAL Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEENEO Nerezova ocel o
Agresivita EEEEEEO Ocl [

Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chldru - Univerzalné pouZitelny na ocel a nerezovou ocel (INOX) - Prvni
volba pro profesionalni aplikace a rychlé Fezani naro¢nych materidlli - Baleni s 8 kotoudi v obalu s
préizorem pro snadné vyjmuti

Primé&r x $irka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm rychlost otacky baleni / déza zhoZi
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 8 kotouct 362580
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 8 kotouct 362585

Minimalni odbér = 5 déz
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Klingspor N.V. /S.A.
Herent, Belgié /Belgique

Knunrcnop bbuarapus E00[
Codms, bbarapus

KLINGSPOR Brusivo, spol.s r.o.

Brno, Ceska republika

Klingspor A/S
Kolding, Danmark

Klingspor Schleifsysteme
GmbH & Co. KG
Haiger, Deutschland

Klingspor Abrasivos S.A.
Alcobendas (Madrid), Espaia

Klingspor S.A.S.
Droue sur Drouette, France

Klingspor Abrasives Limited
Worksop, Nottinghamshire
Great Britain

Klingspor S.R.L
Brescia, Italia

Klingspor Magyarorszag Kft.

Budapest, Magyarorszdg

Klingspor B.V.
Sittard, Nederland

Klingspor Schleifwerkzeuge
Gesmbh
Wien, Osterreich

Klingspor Sp. z o.o0.
Bielsko, Polska

Klingspor Sp. z o.0.
Kozy, Polska

Klingspor Romania SRL
Pantelimon, lifov, Romania

Klingspor d.o.o. Beograd
Beograd, Republika Srbija

Klingspor Suisse GmbH
Bubendorf, Suisse

Kninrcnop TOB
Benuki MocTu, JbBiBCbKa 061.,
YkpaiHa

Klingspor Inc.
Stoney Creek, Ontario, Canada

Klingspor Abrasivos
S.A. de C.V.
Tijuana, Mexico

Klingspor Abrasives, Inc.
Hickory, North Carolina, USA

Klingspor Qingdao Ltd.
Qingdao, P.R. China

Klingspor Abrasive
(Shanghai) Co. Ltd.
Shanghai, P.R. China

Klingspor India Private
Limited

Pune, India

Klingspor PTE LTD
Singapore, Singapore
Klingspor PTE LTD

Bangkok, Ratcha-anachak Thai

Klingspor Middle East FZCO
Dubai, United Arab Emirates

Klingspor Abrasives
South Africa (Pty) Ltd.
Spartan-Kempton Park,
South Africa

Klingspor Argentina SRL
Belén de Escobar, Buenos Aires,
Argentina

Klingspor Abrasivos
Industriais Ltd
Pinhais, Brasil

Comercial Klingspor
Chile Ltda.
Pudahuel, Santiago, Chile

Klingspor SAC
Lima, Peru

Klingspor Australia Pty Ltd
Silverwater, Australia
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